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บทท่ี 1 
บทน ำ 

 
1.1 ท่ีมำและวตัถปุระสงคข์องโครงกำร 

 บรษิทั ไทยชนิกงอนิดสัตร ีคอร์ปอเรชัน่ จ ากดั ด าเนินการก่อสรา้งโรงงานผลติโพลเีอทธลีนี เทอเรพทาเลท 
(PET) ตัง้อยู่เลขที ่2 ถนนไอ 8 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อ าเภอเมอืงระยอง จงัหวดัระยอง ภายหลงัรายงานการ
วเิคราะห์ผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการก่อสร้างโรงงานผลติโพลเีอทธลีนี เทอเรพทาเลท ที่ก าลงัการผลติประมาณ 
262.5 ตนัต่อวนั หรอื 87,500 ตนัต่อปี ที่จ านวนวนัผลติใน 1 ปี เท่ากบั 333.33 วนั ได้รบัความเห็นชอบตามหนังสอื
เลขที่ วว. 0804/83635 จากส านักนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดล้อม (สผ.) เมื่อวนัที่ 25 มนีาคม 
พ.ศ. 2539 ต่อมาในปี พ.ศ. 2547 บรษิัทฯ ได้มกีารขยายก าลงัการผลติ ครัง้ที ่1 โดยเพิม่ก าลงัการผลติโพลเีอทธลีนี 
เทอเรพทาเลท (PET) เป็น 400 ตนัต่อวนั หรอื 140,000 ตนัต่อปี ทีจ่ านวนวนัผลติใน 1 ปี เท่ากบั 350 วนั ไดร้บัความ
เหน็ชอบฯ จาก สผ. ตามหนังสอื ที ่ทส 1009/2928 ลงวนัที ่19 มนีาคม พ.ศ. 2547 

ต่อมาในระหว่างปี พ.ศ. 2561-2562 บรษิทัฯ ไดท้ าการศกึษาเพื่อขายก าลงัการผลติของโรงงานผลติโพลเีอทธลินี 
เทอเรพทาเลท ครัง้ที ่2 โดยจะเพิม่ก าลงัการผลติ PET เป็น 1,380 ตนัต่อวนั หรอืเท่ากบั 503,700 ตนัต่อปี ทีจ่ านวน
วนัผลติใน 1 ปี เท่ากบั 365 วนั นอกจากนี้บรษิทัฯ จะมกีารเพิม่ประเภทของผลติภณัฑ์ที่ผลติจากโรงงานอีก 2 ชนิด 
ไดแ้ก่ Engineering Plastic ก าลงัผลติ 100 ตนัต่อวนั หรอืเท่ากบั 36,500 ตนัต่อปี และกลุ่มเสน้ใยสงัเคราะห์ทีม่คีวาม
ยดืหยุ่นชนิด POY (Pre-Oriented Yam) ก าลงัการผลติประมาณ 33.3 ตนัต่อวนั หรอื 12,154 ตนัต่อปี และชนิด DTY 
(Draw Texturing Yarn) 33.3 ตนัต่อวนั หรอื 12,154 ตนัต่อปี โดยมจี านวนวนัผลติใน 1 ปี เท่ากบั 365 วนั เช่นเดยีวกบั
การผลติ PET โดยไดร้บัความเหน็ชอบฯ จาก สผ. ตามหนังสอื ที ่ทส 1010.8/5763 ลงวนัที ่29 เมษายน พ.ศ. 2563 

1.2 เหตุผลและควำมจ ำเป็นในกำรด ำเนินกำรโครงกำร 

ปัจจุบนับรษิทัฯ ไทยชนิกงอนิดสัตร ีคอร์ปอเรชัน่ มผีลติภณัฑ์หลกั คอื โพลเีอทธลีนี เทอเรพทาเลท  (PET) 
ซึง่มกี าลงัการผลติ 400 ตนัต่อวนั หรอืเท่ากบั 140,000 ตนัต่อปี ทีจ่ านวนวนัผลติในปี เท่ากบั 350 วนั ผลติภณัฑ ์PET 
มลีกัษณะเป็นสขีาวขุน่ น าไปใชส้ าหรบัผลติเป็นขวดบรรจุน ้าชนิดใส ซึง่ในปัจจุบนัความตอ้งการขวดบรรจุน ้ามแีนวโน้ม
เพิม่สูงขึ้น ทัง้ในแถบยุโรปและเอเชยี อาท ิเช่น อุตสาหกรรมเกี่ยวกบัประเภทเครื่องดื่ม ทัง้ในประเทศไทย ประเทศ
ญีปุ่่ น และประเทศในแถบยุโรป เป็นตน้ ดงันัน้บรษิทัฯ จงึมคีวามประสงคท์ีจ่ะผลติ โพลเีอทธลีนี เทอเรพทาเลท (PET) 
เพิม่ เพื่อตอบสนองความตอ้งการทีเ่พิม่ขึน้ นอกจากนี้บรษิทัฯ จะมกีารเพิม่ประเภทของพลาสตกิ เพื่อตอบสนองความ
ต้องการพลาสตกิในชวีติประจ าวนัประเภทอื่น ไดแ้ก่ ชิ้นส่วนในอุตสาหกรรมรถยนต์และอเิลก็ทรอนิกส ์โดยจะท าการ
ตดิตัง้หน่วยผลติ Engineering Plastic และกลุ่มเสน้ใยสงัเคราะหท์ีม่คีวามยดืหยุ่น เพื่อน าไปเป็นผลติภณัฑต์่างๆ เช่น 
ถุงเทา้ ผา้ลูกไม ้ผา้ยดืต่างๆ เป็นต้น โดยจะท าการตดิตัง้หน่วยผลติ POY (Pre-Oriented Yarn) และหน่วยผลติ DTY 
(Draw Texturing Yarn)  
 ส าหรบัรายละเอียดในการด าเนินงานโครงการ ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2 การปรบัปรุง และติดตัง้เครื่องจกัรและ
อุปกรณ์ เพื่อรองรบัการขายก าลงัการผลติสามารถสรุปไดด้งันี้ 
 (1) เพิม่ก าลงัการผลติของสายการผลติ PET สายการผลติที ่1 (สายการผลติในปัจจุบนั) จากก าลงัการผลติ 
400 ตนัต่อวนั เป็น 480 ตนัต่อวนั ท าใหม้กี าลงัการผลติเพิม่ขึน้จาก 140,000 ตนัต่อปี เป็น 175,200 ตนัต่อปี ทีจ่ านวน
วนัผลติใน 1 ปี เท่ากบั 365 วนั 
 (2) ตดิตัง้สายการผลติ PET เพิม่อกี 1 สายการผลติ (สายการผลติที ่2) ทีก่ าลงัการผลติ 900 ตนัต่อวนั หรอื
เท่ากบั 328, 500 ตนัต่อปี ทีจ่ านวนวนัผลติใน 1 ปี เท่ากบั 365 วนั   
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 (3) ตดิตัง้หน่วยผลติภณัฑช์นิดใหม่เพิม่ 3 หน่วย คอื 
  1) หน่วยผลติ Engineering Plastic ก าลงัการผลติ 100 ตนัต่อวนั หรอืเท่ากบั 36,500 ตนัต่อปี 
  2) หน่วยผลติ POY (Pre-Oriented Yarn) ก าลงัการผลติ 33.3 ตนัต่อวนั หรอืเท่ากบั 12,154  
ตนัต่อปี  
  3) หน่วยผลติ DTY (Draw Texturing Yarn) ก าลงัการผลติ 33.3 ตนัต่อวนั หรอืเท่ากบั 12,154  
ตนัต่อปี 
 (4) ตดิตัง้ท่อขนส่งก๊าซธรรมชาตจิากสถานีควบคุมแรงดนัก๊าซ ของบรษิทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) มายงัเตาให้
ความรอ้นทีม่อียู่เดมิ และทีจ่ะตดิตัง้ใหม่ในระบบใหค้วามรอ้นในกระบวนการผลติ (Heat Transfer Medium : HTM) 
 (5) ก่อสรา้งถงัเกบ็กกัเพิม่ ดงันี้ 
  1) ถังเก็บกักวตัถุดบิ คือ Purified Terephthalic acid (PTA) จ านวน 2 ถัง ขนาด 1,000 ลูกบาศก์
เมตร 
  2) ถงัเกบ็ผลติภณัฑห์ลกั คอื ถงัเกบ็ PET จ านวน 5 ถงั ประกอบดว้ยถงัขนาด 1,000 ลูกบาศกเ์มตร 
จ านวน 3 ถงั และขนาด 600 ลูกบาศกเ์มตร จ านวน 2 ถงั 
  3) ถังเก็บผลิตภัณฑ์พลอยได้ คือ ถังเก็บ UBL Chip จ านวน 5 ถัง ประกอบด้วยถังขนาด 1,000 
ลูกบาศกเ์มตร จ านวน 3 ถงั และขนาด 200 ลูกบาศกเ์มตร จ านวน 2 ถงั 
 (6) ติดตัง้โรงปรบัปรุงคุณภาพน ้าเพิม่อีก 1 โรง และสร้างบ่อเก็บน ้าเดมิเพิม่อีก 1 บ่อ ขนาด 720 ลูกบาศก์
เมตร ส าหรบัใชส้ายการผลติ PETทีต่ดิตัง้ใหม่ (สายการผลติที ่2) 
 (7) ตดิตัง้ระบบ Cooling Tower และ Chiller เพิม่อกี 1 ระบบ 
 (8) เปลี่ยนชนิดของเชื้อเพลงิทีใ่ชใ้นเตาใหค้วามรอ้น ของระบบใหค้วามรอ้นในกระบวนการผลติ จากการใช้
น ้ามนัเตาเป็นการใชก้๊าซธรรมชาตเิป็นเชือ้เพลงิทัง้หมด 
 (9) ติดตัง้เตาใหค้วามร้อนในระบบ HTM เพิม่ จ านวน 3 เตา พร้อมทัง้ติดตัง้ปล่องระบายอากาศ จ านวน 3 
ปล่อง  
 (10) ยกเลกิการท างานของหน่วย Wet Scrubber ทีค่วบคุมไอระเหยจากกระบวนการผลติโดยไอจะถูกส่งไป
เผาทีเ่ตาใหค้วามรอ้นแทน 
 (11) ติดตัง้ระบบยูเอเอสบี (Upflow Anaerobic Sludge Blanket: UASB) ที่ระบบบ าบัดน ้าเสียเพื่อรองรับ
ปรมิาณน ้าเสยีทีเ่พิม่ขึน้ โดยมคีวามสามารถรองรบัน ้าเสยีไดส้งูสุด 450 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 
 (12) ตดิตัง้ปัม๊สบูน ้าดบัเพลงิ ประกอบดว้ย 
  1) Primary Electrical Fire Pump จ านวน 2 เครื่อง มอีตัราการสูบน ้า เท่ากบั 204.57 และ 409.15 
ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 
  2) Jockey Pump จ านวน 2 เครื่อง มอีตัราการสบูน ้า เท่ากบั 10.8 และ 15 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง    

 ทัง้นี้  ในการขยายก าลงัการผลติและการตดิตัง้เครื่องจกัรอุปกรณ์หลกัในส่วนอื่นๆ ของโครงการฯ ดงักล่าว จะ
ส่งผลต่อปัจจยัดา้นเศรษฐกจิ พลงังาน สิง่แวดลอ้ม และสงัคม ดงันี้ 

(1) ดา้นเศรษฐกจิ 
โครงการฯ มกีารติดตัง้สายการผลติ PET เพิม่อีก 1 สายการผลติ โดยยงัคงใชเ้ทคโนโลยกีระบวนการผลติ

หลกัเหมอืนสายการผลติทีม่อียู่เดมิ แต่จะมกีารปรบัปรุงเครื่องจกัรบางส่วนใหมู้ลค่าการลงทุนของโครงการฯ (Capital 
Cost) ต ่ากว่าการใชเ้ครื่องจกัรเช่นเดยีวกบัสายการผลติเดมิ รวมทัง้มกีารใชร้ะบบบ าบดัน ้าเสยีและระบบสาธารณูปโภค
ร่วมกบัสายการผลติทีด่ าเนินการในปัจจุบนั ท าใหล้ดการลงทุนในการตดิตัง้ระบบบ าบดัน ้าเสยี และระบบสาธารณูปโภค
ใหม่ทัง้ระบบ ไดถ้งึรอ้ยละ 20 ของการลงทุนทัง้หมด อกีทัง้ยงัเป็นการตอบสนองความต้องการผลติภณัฑโ์พลเีอทธลีนี 
เทอเรพทาเลท (PET) ตามการเตบิโตของเศรษฐกจิในประเทศ 
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(2) ดา้นพลงังาน 
โครงการฯ มกีารตดิตัง้สายการผลติ PET เพิม่อกี 1 สายการผลติ และหน่วยใหม่ 3 หน่วย ซึง่มคีวามตอ้งการ

ใชพ้ลงังานเพิม่สูงขึน้จากปัจจุบนั โดยจะมกีารใชไ้ฟฟ้าเพิม่ขึน้จาก 97,200 เป็น 291,600 กโิลวตัต์ต่อชัว่โมง ทัง้นี้ใน
การด าเนินงานของโครงการฯ อาจไม่ไดช้่วยใหเ้กดิการประหยดัหรอืก่อใหเ้กดิผลดใีนดา้นพลงังานมาก แต่อย่างไรก็
ตามความตอ้งการไฟฟ้าทีเ่พิม่สงูขึน้ยงัคงอยู่ในความสามารถของการไฟฟ้าส่วนภูมภิาคทีย่งัคงส่งใหก้บัทางโครงการฯ 
โดยไม่กระทบต่อชุมชน แต่อย่างใด 

(3) ดา้นสิง่แวดลอ้ม 
เมื่อมกีารขยายก าลงัการผลติครัง้นี้ โครงการฯ จะมกีารเปลี่ยนการใชเ้ชือ้เพลงิในเตาใหค้วามรอ้นของโรงงาน

ในปัจจุบนั จากน ้ามนัเตาเป็นก๊าซธรรมชาตซิึง่เป็นเชือ้เพลงิทีส่ะอาด เพื่อลดผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้ม และโครงการฯ ที่
จะมกีารก่อสรา้งใหม่จะใชก้๊าซธรรมชาตเิป็นเชือ้เพลงิเช่นกนั ท าใหค้่าอตัราการระบายของก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด์รวม
ของโครงการฯ ลดลงจาก 5.832 เหลอื 1.443 กรมัต่อวนิาที และค่าอตัราการระบายของฝุ่ นละออง ลดลงจาก 1.596 
เหลอื 0.822 กรมัต่อวนิาท ีถงึแมว้่าอตัราการระบายของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนไดออกไซด์จะเพิม่ขึน้จาก 1.030 
เป็น 2.20 กรมัต่อวนิาท ีแต่โครงการฯ ไดม้กีารปรบัปรุงเตาใหค้วามรอ้นของโรงงานปัจจุบนั โดยเปลี่ยนหวัเผาใหม่ให้
เป็นระบบหวัเผาแบบ Low NOX Burner ทัง้หมด และสายการผลติทีต่ดิตัง้ใหม่ไดเ้ลอืกใชร้ะบบหวัเผาแบบ Low NOX 
Burner เช่นกนั เพื่อเพิม่ประสทิธภิาพการเผาไหม ้และควบคุมการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจนจากการเผาไหม ้ 

(4) ดา้นสงัคม 
การขยายก าลงัการผลติครัง้นี้ โครงการฯ เป็นการด าเนินการภายในพืน้ทีโ่รงงานเดมิ ทีอ่ยู่ภายในพืน้ทีน่ิคม

อุตสาหกรรมมาบตาพุด ท าให้ไม่ส่งผลกระทบต่อการใชป้ระโยชน์พื้นทีข่องชุมชน และเมื่อมกีารขยายก าลงัการผลติ 
โครงการฯ จะมกีารรบัพนักงานเพิม่อีก 265 คน เป็นการเพิม่โอกาสใหป้ระชาชนในชุมชนในการเขา้มาเป็นพนักงาน
ของบริษัท เป็นการลดอัตราการว่างงงานในชุมชน และช่วยในการขบัเคลื่อนเศรษฐกิจในชุมชน นอกจากนี้การ
ด าเนินการดา้นชุมชนสมัพนัธ์ของโครงการฯ เป็นการด าเนินการอย่างต่อเนื่องจากการด าเนินการทีผ่่านมา เนื่องจาก
ชุมชนทีม่กีารด าเนินการดา้นชุมชนสมัพนัธย์งัคงเป็นกลุ่มเดมิ 
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1.3 พื้นท่ีตัง้โครงกำร 

1.3.1 ทำงเลือกสถำนท่ีตัง้โครงกำร 
 บรษิทัฯ ไดพ้จิารณาทางเลอืกสถานทีต่ัง้โครงการโรงงานผลติโพลเิอทธลีนี เทอเรพทาเลท (PET) (ส่วนขยาย 
ครัง้ที ่2) เพื่อประกอบการตดัสนิใจทางเลอืก โดยมเีหตผุลประกอบในแต่ละทางเลอืก ทัง้ดา้นเศรษฐกจิ สงัคม และดา้น
สิง่แวดลอ้มและความปลอดภยั ดงันี้ 

ประเดน็ 
ทำงเลือกท่ี 1 พ้ืนท่ีโครงกำรฯเดิม ทำงเลือกท่ี 2 

ภำยในพ้ืนท่ีนิคมอตุสำหกรรมมำบตำพดุ ภำยนอกพ้ืนท่ีนิคมอตุสำหกรรมมำบตำพดุ 
ดา้นเศรษฐศาสตร ์ - มกีารจดัเตรยีมดา้นระบบสาธารณูปโภค 

และสาธารณูปโภคการรบัรองต่างๆ ไวแ้ลว้  
เช่น ระบบระบายน ้า การจดัการน ้าเสยี  
เป็นตน้ จงึไม่ตอ้งลงทุนเพิม่ 

- ตอ้งลงทุนตดิตัง้ระบบใหม่ทัง้หมด 
ซึง่จะตอ้งใชเ้งนิลงทุนสงู 

ดา้นเศรษฐกจิ-สงัคม - กลุ่มผูร้บัผลกระทบดา้นเศรษฐกจิ-สงัคม 
เป็นกลุ่มทีม่กีารด าเนินการดา้นชุมชน 
สมัพนัธ์อย่างต่อเนื่อง และได้ตดิตามแนวโน้ม
ของผลกระทบตัง้แต่เริม่ด าเนินการผลติ 

- กลุ่ มผู้ร ับผลกระทบด้านเศรษฐกิจ -สังคม 
เปลี่ยนแปลงจากเดมิ และท าใหต้้องด าเนินการ
ดา้นชุมสมัพนัธใ์หม่ 

- พื้นที่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดได้ก่อตัง้มา
เป็นระยะเวลานา ซึ่งชุมนุมพื้นทีศ่กึษาได้ผ่าน
กระบวนการเรียนจากการมีส่วนร่วมของ
ประชาชน ดังนัน้ โอกาสในการการยอมรับ
โครงการ ในพื้นที่ เดิมจึงมีม ากกว่ าก าร
ด าเนินการในพืน้ทีใ่หม่ 

- การก่อสร้างพื้นที่ใหม่ต้องอาศัยระยะเวลาใน
กา รก่ อ ส ร้ า ง ค ว ามรู้  ค ว าม เข้ า ใ จ  แ ล ะ
กระบวนการเรยีนรูร้ะหว่างชุมชนและโครงการ
ใหม ่

ดา้นสิง่แวดลอ้มและ 
และความปลอดภยั 

- มกีารเตรยีมระบบการระบายน ้า การจดัการน ้า
เสยี และพื้นที่เก็บกกักากของเสยีที่ออกแบบ
ไวค้รอบคลุมแลว้ 

- ต้องท าการตดิตัง้ระบบระบายน ้า การจดัการน ้า
เสยี และพืน้ทีเ่กบ็กกักากของเสยีใหม่ทัง้หมด 

- มกีารติดตัง้อุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคภียั
หลกัต่างๆ รวมถงึระบบน ้าดบัเพลงิไวโ้ดยรอบ
พื้นที่โรงงานแล้ว หลังจากการประเมินผล
กระทบด้านอนัตรายรา้ยแรงตัง้แต่เริม่ก่อสรา้ง
โครงการ 

- ต้องมีการติดตัง้อุปกรณ์ป้องกันและระงับ
อคัคภียั รวมทัง้การวางระบบน ้าดบัเพลงิใหม่ 

- ภายในพืน้ทีข่องนิคมฯ มกีารก าหนดมาตรการ
ด้านสิ่งแวดล้อม เพื่อน ามาก ากับดูแล และ
ควบคุมการด าเนินงานของโรงการฯ ภายใน
นิคมฯ ท าให้ช่วยป้องกนัและลดผลกระทบที่
อาจเกิดขึ้นจากการด าเนินงานของโครงการ
ต่อชุมชนอกีทางหนึ่ง 

- จะตอ้งมรีะบบการจดัการสิง่แวดลอ้มของตนเอง 
โดยมีหน่วยงานก ากับดูแลคือ กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม  

  
เมื่อพจิารณาจากเหตุผลประกอบแต่ละทางเลอืกดงักล่าวขา้งต้น บรษิทัฯ จงึเลอืกสถานทีต่ัง้โครงการฯ (ส่วน

ขยาย ครัง้ที ่2) ใหอ้ยู่ภายในพืน้ทีโ่รงงานผลติโพลเีอทธลีนี เทอเรพทาเลท ในปัจจุบนั ซึ่งด าเนินการภายในพืน้ทีน่ิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด เนื่องจากพื้นที่เดมิมคีวามพร้อมของระบบการจดัการสิง่แวดล้อมและความปลอดภยั ระบบ
สาธารณูปโภค และลดโอกาสการเกดิผลกระทบทีอ่าจส่งผลต่อชุมชนโดยรอบ ซึง่ตอบสนองความตอ้งการของโครงการ 
ทีจ่ะด าเนินการ โดยใหเ้กดิผลกระทบต่อชุมชนโดยรอบน้อยทีสุ่ด 
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1.3.2 ควำมสอดคลอ้งของกำรใช้ประโยชน์ท่ีดิน 
 โครงการฯ ตัง้อยู่ในพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และมกีารด าเนินการขออนุญาตก่อสร้างเมื่อปี พ.ศ. 
2539 เมอืพจิารณาความสอดคล้องของการใชป้ระโยชน์ทีด่นิ พบว่า ทีต่ัง้โครงการฯ อยู่บรเิวณพืน้ทีอุ่ตสาหกรรมและ
คลงัสนิคา้ ซึง่สอดคลอ้งตามแผนผงัก าหนดการใชป้ระโยชน์ทีด่นิ ดงันี้ 
 (1) แผนผงัก าหนดการใช้ประโยชน์ที่ดนิตามที่ได้จ าแนกประเภท และแสดงโครงการคมนาคมขนส่ง ท้าย
กฎกระทรวงให้ใช้บงัคบัผงัเมอืงรวมบรเิวณอุตสาหกรรมหลกัและชุมชน จงัหวดัระยอง พ.ศ. 2546 โดยผงัเมอืงรวม
ฉบบันี้ไดม้กีารแกไ้ขขอ้ก าหนดการใชป้ระโยชน์ทีด่นิ จ านวน 2 ครัง้ และมผีลใหป้ระกาศใชเ้ป็นกฎกระทรวง เมื่อปี พ.ศ. 
2548 และ พ.ศ. 2549 โดยทีต่ัง้โครงการฯ ตัง้อยู่ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ซึ่งจดัอยู่ในทีด่นิประเภทอุตสาหกรรม
และคลงัสนิคา้  
 ต่อมาผงัเมอืงรวมบรเิวณอุตสาหกรรมหลกัและชุมชน จงัหวดัระยอง พ.ศ. 2546 และที่แก้ไขปรบัปรุง ได้
หมดอายุของการบงัคบัใช้ไปแล้วเมื่อวนัที่ 11 พฤษภาคม พ.ศ. 2553 และได้มีการก าหนดแผนผงัก าหนดการใช้
ประโยชน์ทีด่นิตามทีไ่ดจ้ าแนกประเภท ทา้ยกฎกระทรวงใหใ้ชบ้งัคบัผงัเมอืงรวม จงัหวดัระยอง พ.ศ. 2560 ขึน้ ซึง่เมื่อ
พิจารณาตามผงัเมอืงรวมฯ พบว่า ที่ตัง้โครงการฯ ยงัคงอยู่ภายในพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ซึ่งเป็นที่ดนิ
ประเภทอุตสาหกรรมและคลงัสนิคา้ เช่นเดมิ 
 (2) แผนผงัการใชป้ระโยชน์ทีด่นิของกรมพฒันาที่ดนิ กระทรวงเกษตรและสหกรณ์ พ.ศ. 2561 จากแผนผงั
ก าหนดการใช้ประโยชน์ที่ดิน ของกรมพัฒนาที่ดิน พ.ศ. 2561 พบว่า โครงการฯ ตัง้อยู่ในที่ดินประเภทพื้นที่
อุตสาหกรรม 
 (3) เทศบญัญตัเิทศบาลเมอืงมาบตาพุด พ.ศ. 2553 เรื่อง ก าหนดบรเิวณหา้มก่อสรา้งดดัแปลง ใชห้รอืเปลีย่น
การใชอ้าคารบางชนิดหรอืบางประเภทในทอ้งทีเ่ขต เทศบาลเมอืงมาบตาพุด อ าเภอเมอืงระยอง จงัหวดัระยอง พ.ศ. 
2553 ทัง้นี้ การขยายก าลงัการผลติของโครงการฯ ครัง้นี้ เป็นการด าเนินการภายในพืน้ทีโ่รงงานเดมิ ซึง่อยู่ภายในพืน้ที่
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

1.3.3 ขอบเขตพื้นท่ีโครงกำรและบริเวณโดยรอบ 
โรงงานผลติโพลเีอทธลินี เทอเรพพาเลท (PET) ของบรษิทั ไทยชนิกง อินดสัตร ีคอร์ปอเรชัน่ จ ากดั ตัง้อยู่

เลขที ่2 ถนนไอ 8 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อ าเภอเมอืงระยอง จงัหวดัระยอง (ดงัแสดงในรปูท่ี 1.3-1) มอีาณาเขต
โดยรอบ ดงันี้   

ทศิเหนือ  ตดิกบั โครงการปรบัปรุงคุณภาพน ้าของการนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

ทศิใต ้  ตดิกบั คลองชากหมาก ซึง่ถดัไปเป็นโรงงานของบรษิทั โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ากดั 

ทศิตะวนัออก ตดิกบั พืน้ทีร่กรา้งทางดา้นทศิตะวนัออกของโรงงาน เป็นพืน้ทีข่อง บรษิทั  
กจิกมลสุโกศล จ ากดั 

ทศิตะวนัตก ตดิกบั แนวคลองชากหมาก ซึง่ถดัออกไปเป็นโรงงานของบรษิทั อนิโดรามาโพล ี

เอสเตอรอ์นิดสัตรี ้จ ากดั(มหาชน) 
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1.4 รำยละเอียดสดัส่วนกำรใช้ประโยชน์พื้นท่ีโครงกำร 

ปัจจุบนัโรงงานผลติโพลเิอธลินี เทอเรพเทอเลท (PET) มขีนาดพืน้ทีป่ระมาณ 78 ไร่ 3 งาน 21.35 ตารางวา 
หรอืประมาณ 126,085.4 ตารางเมตร ตามทีร่ะบุในหนังสอือนุญาตของ กนอ. แต่สดัส่วนการใชป้ระโยชน์พืน้ทีจ่ะมกีาร
เปลีย่นแปลงดงันี้  
 (1) พืน้ทีส่่วนผลติ ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) มขีนาดพืน้ทีเ่พิม่ขึน้จาก 22,799 เป็น 77,740.4 
ตารางเมตร หรอืคดิเป็น รอ้ยละ 61.66 ของพืน้ทีท่ ัง้หมด เน่ืองจากโครงการฯจะมกีารตดิตัง้หน่วยผลติส าหรบัผลติ PET 
เพิม่ขึน้ 1 สายการผลติ และตดิตัง้หน่วยผลติส าหรบัผลติภณัฑช์นิดใหม่ ไดแ้ก่ Engineering Plastic, POY, DTY โดย
จะใชพ้ืน้ทีส่ าหรบัโครงการในอนาคตประมาณ 54,94.4 ตารางเมตร ส าหรบัพืน้ทีส่่วนผลติทีเ่พิม่ขึน้ไดแ้ก่ 
 1) PET Chip Warehouse 2  5) HTM Furnace 1, 2, 3 
 2) CSP 2/1    6) EP Plant 
 3) CSP 2/2    7) POY Plant 
 4) CP 2     8) DTY Plant 

 (2) พื้นที่สาธารณูปโภค ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) มขีนาดพื้นที่เพิม่ขึ้นจาก 15,566 เป็น 
22,522 ตารางเมตร หรอืคดิเป็น รอ้ยละ 17.86 ของพืน้ทีท่ ัง้หมด เน่ืองจากโครงการฯ จะมกีารตดิตัง้ระบบบ าบดัน ้าเสยี
เพิม่ขึน้อกี 1 หน่วย (Wastewater Treatment Plant 2) พรอ้มทัง้มพีืน้ทีถ่นนเพิม่จากการเพิม่พืน้ทีส่่วนผลติ และมกีาร
ตดิตัง้สถานีควบคุมความดนัก๊าซธรรมชาต ิ

 (3) พืน้ทีว่่างรอการใชป้ระโยชน์ในอนาคต ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) จะมขีนาดพืน้ทีล่ดลง
จาก 70,335.4 ตารางเมตร เป็น 8,552 ตารางเมตร หรอืคดิเป็น ร้อยละ 6.78 ของพื้นที่ทัง้หมด เนื่องจากน าพืน้ทีไ่ป
เป็นพืน้ทีส่่วนผลติและพืน้ทีส่าธารณูปโภค 

 (4) พื้นที่สเีขยีว ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) จะมขีนาดพื้นที่ลดลงจาก 17,385 ตารางเมตร 
เป็น 17,271 ตารางเมตร หรอืคดิเป็น รอ้ยละ 13.70 ของพืน้ทีท่ ัง้หมด เน่ืองจากโครงการฯ ไดย้กเลกิการคดิรวมพืน้ทีท่ี่
เป็นไมพุ้่มและสวนออกจากการค านวณขนาดพืน้ทีส่เีขยีวของโครงการ 

การจดัผงัพืน้ทีโ่ครงการฯ ภายหลงัมโีครงการ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) (ดงัแสดงในรปูท่ี 1.4-1) 

ส าหรบัพืน้ทีอ่นัปราศจากหลงัคาหรอืสิง่ปลูกสรา้งปกคลุม ตามประกาศของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทยทีก่ าหนด ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) ยงัคงมขีนาดพืน้ทีไ่ม่เปลีย่นแปลงจากก่อนมโีครงการฯ (ส่วน
ขยาย ครัง้ที ่2) โดยมพีืน้ทีป่ระมาณ 38,209 ตารางเมตร หรอืคดิเป็นรอ้ยละ 30.30 ของพืน้ทีท่ ัง้หมด (ดงัแสดงในรปูท่ี 
1.4-2) 
 สรุปการใชป้ระโยชน์ทีด่นิภายในพืน้ทีโ่รงงาน ดงัแสดง ตำรำงท่ี 1.4-1 
 
1.5 พื้นท่ีสีเขียว 

เน่ืองจากปัจจุบนัพืน้ทีส่เีขยีวของโครงการฯ นัน้ ไดค้ดิรวมพืน้ทีท่ีเ่ป็นไมพุ้่มและสวนหย่อมและพนัธุไ์มผ้ล คอื
ต้นมะม่วง ดงันัน้โครงการ จงึไดต้ดัพืน้ทีท่ีเ่ป็นไมพุ้่มและสวนหย่อม และพนัธุ์ไมผ้ลออกจากพืน้ที่สเีขยีว ท าใหข้นาด
พืน้ทีส่เีขยีวภายหลงัโครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) มขีนาดลดลงเป็น 17,271 ตารางเมตร หรอืคดิเป็นรอ้ยละ 13.70 
ของพืน้ทีท่ ัง้หมด โดยโครงการฯ จะยงัคงมกีารดแูลรกัษาตน้ไมบ้รเิวณพืน้ทีส่เีขยีวภายในโครงการเช่นเดมิ (ดงัแสดงใน
รปูท่ี 1.5 -1) 
  



รายงานผลการด าเนินงานตามมาตรการลดผลกระทบสิง่แวดลอ้มและการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม      ฉบบัเดอืน มกราคม - มถุินายน 2566 
โครงการโรงงานผลติโพลเีอทลินี เทอเรพทาเลท (PET) ) (ส่วนขยายครัง้ที ่2)   

 

 
บรษิทั ไทยชนิกง อนิดสัตร ีคอรป์อเรชัน่ จ ากดั                                  หน้า 1 - 8 

ตำรำงท่ี 1.4-1 
รำยละเอียดกำรใช้ประโยชน์พื้นท่ี 

ก่อนและภำยหลงัมีโครงกำรโรงงำนผลิตโพลีเอทธิลีน เทอเรพทำเลท (PET) (ส่วนขยำย ครัง้ท่ี 2) 
บริษทั ไทยชินกงอินดสัตรี คอรป์อเรชัน่ จ ำกดั 

องคป์ระกอบภำยในพื้นท่ีโครงกำร 

ก่อนมีโครงกำรฯ 
(ส่วนขยำย ครัง้ท่ี 2) 

ภำยหลงัมีโครงกำรฯ 
(ส่วนขยำย ครัง้ท่ี 2) 

ขนำดพื้นท่ี สดัส่วน ขนำดพื้นท่ี สดัส่วน 
(ตำรำงเมตร) (ร้อยละ) (ตำรำงเมตร) (ร้อยละ) 

พืน้ทีส่่วนผลติ 22,779 18.08 77,704.4 61.66 
พืน้ทีส่าธารณูปโภค 15,566 12.35 22,522 17.86 
พืน้ทีว่่างรอการใชป้ระโยชน์ในอนาคต 70,335.4 55.78 8,552 6.78 
พืน้ทีส่เีขยีว 17,385 13.79 17,271 13.70 

รวมพื้นท่ีทัง้หมด 126,085.4 100.0 126,085.4 100.0 
พืน้ทีว่่างปราศจากสิง่ปกคลุม 1/ 38,209 30.30 38,29 30.30 

หมำยเหตุ :   1/ พื้นที่อนัปราศจากหลงัคาหรอืสิง่ปลูกสร้างปกคลุม ได้แก่ ถนน ลานจอดรถ ระบบบ าบดัน ้าเสีย 
(Wastewater Treatment Plant 1 และ Wastewater Treatment Plant (ติดตัง้ใหม่) บ่อพักน ้ าทิ้ง 
(Final Pond) และพืน้ทีว่่างรอการใชป้ระโยชน์ในอนาคตบางส่วน ซึ่งรวมอยู่ในพืน้ทีโ่ครงการฯ ทัง้
หมดแลว้ 
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1.6 วตัถดิุบ สำรเติมแต่ง สำรเร่งปฏิกิริยำ ผลิตภณัฑ์หลกั ผลิตภณัฑพ์ลอยได้ และผลิตภณัฑ์
อ่ืนๆ 

1.6.1  เกณฑก์ำรเลือกใช้วตัถดิุบ สำรเติมแต่ง และสำรเร่งปฏิกิริยำ 
 โครงการฯ ไดม้กีารก าหนดหลกัเกณฑ์การพจิารณาเลอืกใชส้ารเคมทีีเ่หมาะสม และตรงตามวตัถุประสงคใ์น
การผลติของโครงการ ร่วมการพจิารณาคุณสมบตัคิวามเป็นพษิและการตดิไฟ ซึ่งเป็นวตัถุดบิสารเตมิแต่ง และสารเร่ง
ปฏกิริยิา ทีจ่ะน ามาใชง้าน จะตอ้งมเีทคโนโลยแีละมาตรการควบคุมการใชง้านเพื่อป้องกนัผลกระทบทีอ่าจจะเกดิขึน้ต่อ
สิง่แวดลอ้มและสุขภาพของประชาชน ทัง้นี้ โครงการฯ มเีกณฑก์ารพจิารณาเลอืกใชส้ารเคมใีนโครงการฯ ดงันี้ 
 (1) เลอืกใชส้ารเคมทีีม่อีนัตรายน้อย โดยพจิารณาจากขอ้มลูคณุสมบตัทิางกายภาพและทางเคม ีและขอ้มลู
ดา้นพษิวทิยา 
 (2) เลอืกใชส้ารเคมทีีม่อีนัตรายหรอืผลกระทบต ่า ในกรณีหากเกดิการสมัผสัทัง้ในส่วนพนักงานและบุคคล 
 (3) เลอืกใชส้ารเคมทีีส่ามารถบ าบดัหรอืก าจดัไดง้า่ยในกรณีทีเ่กดิการหก หรอืรัว่ไหล 

1.6.2  ชนิดและปริมำณวตัถดิุบ สำรเติมแต่ง และสำรเร่งปฏิกิริยำ 
 โครงการโรงงานผลติโพลเีอทธลีนี เทอเรพทาเลท (PET) (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) มกีารท าการตดิตัง้สายการผลติ 
PET เพิม่อกี 1 สายการผลติและเพิม่กระบวนการผลติขึน้อีก 3 กระบวนการ  ดงันัน้โครงการฯ จะมกีระบวนการผลติ
รวมทัง้หมด 4 กระบวนการ คอื กระบวนการผลติ PET กระบวนการผลติ PET Engineering Plastic กระบวนการผลติ 
POY (Pre-Oriented Yarn) และกระบวนการผลติ DTY (Draw Texturing Yarn) 
1.6.2.1  วตัถดิุบ 

วตัถุดบิทีใ่ชใ้นกระบวนการผลติ PET และปรมิาณการใชม้ดีงันี้ 
ในกระบวนการผลติ PET จะมกีารใชว้ตัถุดบิชนิดใหมเ่พิม่อกี 1 ชนิด คอื PET Flake ส่วนวตัถุดบิเดมิยงัคงใช้

อยู่แต่จะมปีรมิาณเพิม่ขึน้ตามก าลงัการผลติที่เพิม่ขึน้ นอกจากนี้โครงการฯ มกีารใชว้ตัถุดบิชนิดใหม่เพิม่ เนื่องจากมี
การขยายก าลังการผลิต โครงการฯ จะมีกระบวนการผลิตเพิ่มอีก 3 กระบวนการ ได้แก่ กระบวนการผลิต PET 
Engineering Plastic กระบวนการผลติ POY (Pre-Oriented Yarn) และกระบวนการผลติ DTY (Draw Texturing Yarn) 
โดยรายละเอยีดปรมิาณการใชว้ตัถุดบิภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยายครัง้ที ่2) มดีงันี้  
 (1) Purified Terephthalic Acid (PTA) มีลักษณะเป็นผงผลึกหรือผงสีขาว รับจากผู้จ าหน่ายภายในและ
ต่างประเทศ เช่น บรษิัท สยามมติซุย เคมคีลั (ไทยแลนด์) จ ากดั บรษิัท อินโดรามา ปิโตรเคม ีจ ากดั เป็นต้น เดมิมี
ปรมิาณการใช ้PTA ประมาณ 120,500 ตนัต่อปี  ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) มปีรมิาณการใชเ้พิม่ขึ้น
เป็น 351,172 ตนัต่อปี ซึ่งโครงการฯ มกีารสรา้งไซโลขนาด 1,000 ลูกบาศก์เมตร เพิม่จ านวน 2 ไซโล เพื่อรองรบัการ
จดัเกบ็ปรมิาณ PTA ทีเ่พิม่ขึน้ 
 (2) Ethylene Glycol (EG) มีลักษณะเป็นของเหลว ไม่มีสี ไม่มีกลิ่น เป็นวัตถุดิบที่ร ับจากผู้จ าหน่าย
ภายในประเทศและต่างประเทศ เดมิมปีรมิาณการใชป้ระมาณ 47,600 ตนัต่อปี ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่
2) มปีรมิาณการใชเ้พิม่ขึน้เป็น 171,250 ตนัต่อปี  
 (3) PET Flake (PTA) เป็นวตัถุดบิชนิดใหม่ทีน่ ามาใชใ้นกระบวนการผลติ PET มลีกัษณะเป็นของแขง็ ไม่มสี ี
ไม่มกีลิน่ น าเขา้จากต่างประเทศ โดยมปีรมิาณการใชป้ระมาณ 83,228 ตนัต่อปี 
 (4) Glass Fiber เป็นวตัถุดบิชนิดใหม่ทีน่ ามาใชใ้นกระบวนการผลติ Engineering Plastic ลกัษณะเป็นใยแกว้ 
ใส ไม่มกีลิน่ น าเขา้จากต่างประเทศ โดยมปีรมิาณการใชป้ระมาณ 11,062 ตนัต่อปี 
 (5) Polybutylene Terephthalate Resin (PBT) เป็นวัตถุดิบชนิดใหม่ที่น ามาใช้ในกระบวนการผลิต 
Engineering Plastic ลกัษณะเป็นเมด็สขีาวขุน่ ไม่มกีลิน่ น าเขา้จากต่างประเทศ โดยมปีรมิาณการใชป้ระมาณ 21,308 
ตนัต่อปี 



รายงานผลการด าเนินงานตามมาตรการลดผลกระทบสิง่แวดลอ้มและการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม      ฉบบัเดอืน มกราคม - มถุินายน 2566 
โครงการโรงงานผลติโพลเีอทลินี เทอเรพทาเลท (PET) ) (ส่วนขยายครัง้ที ่2)   

 

 
บรษิทั ไทยชนิกง อนิดสัตร ีคอรป์อเรชัน่ จ ากดั                                  หน้า 1 - 13 

 (6) Master Batch (MB) เป็นวัตถุดิบชนิดใหม่ที่น ามาใช้ในกระบวนการผลิต POY (Pre-Oriented Yarn) 
ลกัษณะเป็นของแขง็ ไม่มกีลิน่ น าเขา้จากต่างประเทศ มปีรมิาณการใชป้ระมาณ 970 ตนัต่อปี 
1.6.2.2  สำรเติมแต่ง 

สารเตมิแต่งทีใ่ชใ้นกระบวนการผลติ PETยงัคงมกีารใชเ้ช่นเดมิ แต่จะมปีรมิาณการใชเ้พิม่ขึน้ตามก าลงัการ
ผลิตที่เพิ่มขึ้น และจะมีชนิดของสารเติมแต่งเพิ่มขึ้น  ส าหรับน ามาใช้ในกระบวนการผลิต Engineering Plastic 
กระบวนการผลติ POY และกระบวนการผลติ DTY โดยรายละเอยีดของสารเตมิแต่งแต่ละชนิดมดีงันี้ 

(1) Pure Isophthalic Acid (PIA) มลีกัษณะเป็นผลกึละเอยีด สขีาว ไม่มกีลิน่ เป็นสารเตมิแต่งในกระบวนการ
ผลติ Continuous Polycondensation (CP) ที่ข ัน้ตอนการเตรยีมการผลติ (Paste Preparation) เพื่อช่วยเพิม่ความใส
ใหแ้ก่ผลติภณัฑ ์น าเขา้จากต่างประเทศ เดมิมปีรมิาณการใชป้ระมาณ 2,240 ตนัต่อปี ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย 
ครัง้ที ่2) มปีรมิาณการใชเ้พิม่ขึน้เป็น 6,745 ตนัต่อปี  

(2) Di-Ethylene Glycol (DEG) มีลกัษณะเป็นของเหลว ไม่มีสี ไม่มีกลิ่น เป็นสารเติมแต่งในกระบวนการ
ผลติ Continuous Polycondensation (CP) ที่ข ัน้ตอนการเตรยีมการผลติ (Paste Preparation) เพื่อช่วยเพิม่ความใส
ให้แก่ผลติภณัฑ์ รบัจากแหล่งภายในประเทศและน าเขา้จากต่างประเทศ เดมิมปีรมิาณการใชป้ระมาณ 420 ตนัต่อปี 
ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) มปีรมิาณการใชเ้พิม่ขึน้เป็น 1,256 ตนัต่อปี  

(3) Phosphoric Acid (PA) ความเขม้ขน้ 85% มลีกัษณะเป็นของเหลว ไม่มสี ีไม่มกีลิน่ เป็นสารเตมิแต่งใน
กระบวนการผลติ Continuous Polycondensation (CP) ทีข่ ัน้ตอนการเตรยีมการผลติ เพื่อช่วยใหผ้ลติภณัฑ์ทนความ
รอ้นไดม้ากยิง่ขึน้ โดยน าเขา้จากต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกขนาด 5.6 ตนั จากท่าเรอืมายงัโครงการฯ น ามาเกบ็
ไว้ในแกลลอน ขนาด 50 ลติร ใน PTA Warehouse เดมิมปีรมิาณการใช้ประมาณ 14 ตนัต่อปี ภายหลงัมโีครงการฯ 
(ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) มปีรมิาณการใชเ้พิม่ขึน้เป็น 54.5 ตนัต่อปี  

(4) Global PRT RED-2 มีลักษณะเป็นของแข็ง สีแดง ไม่มีกลิ่น เป็นสารเติมแต่งในกระบวนการผลิต 
Continuous Polycondensation (CP) ที่ข ัน้ตอน Esterification Reactor II (R2) เพื่ อปรับสี Polymer น า เข้าจาก
ต่างประเทศ เดมิมปีรมิาณการใชป้ระมาณ 6.3 ตนัต่อปี ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) มปีรมิาณการใช้
เพิม่ขึน้เป็น 23 ตนัต่อปี  

(5) Global PRT Blue-2 มีลักษณะเป็นของแข็ง สีน ้าเงิน ไม่มีกลิ่น เป็นสารเติมแต่งในกระบวนการผลิต 
Continuous Polycondensation (CP) ที่ข ัน้ตอน Esterification Reactor II (R2) เพื่ อปรับสี  Polymer น า เข้าจาก
ต่างประเทศ เดมิมปีรมิาณการใชป้ระมาณ 12.7 ตนัต่อปี ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) มปีรมิาณการใช้
เพิม่ขึน้เป็น 46.5 ตนัต่อปี  
 (6) Flame Retardant เป็นสารเติมแต่งชนิดใหม่ที่น ามาใช้ในขัน้ตอน Compounder ของกระบวนการผลิต 
Engineering Plastic ลกัษณะเป็นผงสดี า ไม่มกีลิน่ น าเขา้จากต่างประเทศ โดยมปีรมิาณการใชป้ระมาณ 3,896 ตนัต่อ
ปี 
 (7) Color Pigment เป็นสารเติมแต่งชนิดใหม่ที่น ามาใช้ในขัน้ตอน Compounder ของกระบวนการผลิต 
Engineering Plastic ลกัษณะเป็นเมด็ หลากหลายส ีน าเขา้จากต่างประเทศ โดยมปีรมิาณการใชป้ระมาณ 523 ตนัต่อปี 
 (8) Finish Oil เป็นสารเตมิแต่งชนิดใหม่ทีน่ ามาใชใ้นกระบวนการผลติ (POY Pre-Oriented Yarn) และ DTY 
(Draw Texturing Yarn) เป็นของเหลว ไม่มกีลิน่ น าเขา้จากต่างประเทศ โดยมปีรมิาณการใชป้ระมาณ 180 ตนัต่อปี 
1.6.2.3 สำรเร่งปฏิกิริยำ 
 ในกระบวนการผลติ PET ยงัคงมกีารใชส้ารเร่งปฏกิริยิา Ethylene Glycol Antimony เช่นเดมิในกระบวนการ
ผลติ Continuous Polycondensation (CP) ทีข่ ัน้ตอน Esterification Reactor II (R2) เดมิมปีรมิาณการใชง้านประมาณ 
81 ตนัต่อปี ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) มปีรมิาณการใชเ้พิม่ขึน้เป็น 250.7 ตนัต่อปี ส่วนกระบวนการ
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ผลติ 3 กระบวนการทีเ่พิม่เตมิ ไดแ้ก่ กระบวนการผลติ Engineering Plastic กระบวนการผลติ POY และกระบวนการ
ผลติ DTY ไม่มกีารใชส้ารเร่งปฏกิริยิาในกระบวนการผลติ 
1.6.3 ชนิดและปริมำณผลิตภณัฑห์ลกั ผลิตภณัฑพ์ลอยได้ และผลิตภณัฑอ่ื์นๆ 
 สรุปประเภทและก าลงัการผลติของผลติภณัฑห์ลกั ผลติภณัฑพ์ลอยได ้และผลติภณัฑอ์ื่นๆก่อนและภายหลงั
มโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) ดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.6-1 
1.6.3.1 ผลิตภณัฑห์ลกั 
 ปัจจุบนัโครงการฯ มผีลติภณัฑห์ลกั ไดแ้ก่ Polyethylene Terephthalate (PET) เป็นหลกั มลีกัษณะเป็นเมด็สี
ขาวขุ่น ไม่มกีลิน่ เดมิมกี าลงัผลติ 400 ตนัต่อวนั หรอืเท่ากบั 140,000 ตนัต่อปี ทีจ่ านวนวนัผลติใน 1 ปี เท่ากบั 350 
วนั  

ซึ่งภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) จะมกี าลงัการผลติเพิม่ขึ้นเป็น 1,380 ตนัต่อวนั หรอืเท่ากบั 
503,700 ตันต่อปีที่จ านวนวันผลิตใน 1 ปี เท่ากับ 365 วัน มีก าลังการผลิตเพิ่มขึ้น 363,700 ตันต่อปี โครงการฯ 
สามารถเพิม่ก าลงัการผลติ PET ไดโ้ดย 
 (1) เพิม่ก าลงัการผลติของสายการผลติ PET สายการผลติที ่1 (สายการผลติในปัจจุบนั) จากก าลงัการผลติ 
400 ตันต่อวัน เป็น 480 ตันต่อวัน โดยปรับสภาวะของการผลิต ได้แก่ เพิ่มระดับของเหลวภายในถังปฏิกรณ์ 
(Esterification Reactor) และเพิม่อุณหภูมภิายในถงัปฏกิรณ์ นอกจากนี้ยงัมีการเปลี่ยนชนิดตวัเร่งปฏกิริยิา พรอ้มทัง้
เพิ่มปริมาณการใช้ตวัเร่งปฏิกิรยิาในกระบวนการผลิต CP เพื่อช่วยเพิม่อตัราการเกิดปฏิกิรยิา และมีการปรบัเพิม่
ความเรว็ของปัม๊ (Discharge Pump) ในกระบวนการผลติ CP ดว้ย 

นอกจากนี้ จะมกีารเพิม่จ านวนวนัผลติ จาก 350 วนั เป็น 365 วนัด้วย ท าให้สายผลติที่ 1 มกี าลงัการผลติ
เพิม่ขึน้ จาก 140,000 ตนัต่อปี เป็น 175,200 ตนัต่อปี 

(2) ตดิตัง้สายการผลติ PET เพิม่อกี 1 สายการผลติ (สายการผลติที ่2) ทีก่ าลงัการผลติ 900 ตนัต่อวนั หรอื
เท่ากบั 328,500 ตนัต่อปี จ านวนวนัผลติ 365 วนั 

ผลิตภัณฑ์หลัก PET ที่ผลิตได้จะถูกเก็บในไซโลส าหรับเก็บใน PET Chip Warehouse 1 เช่นเดิม โดย
โครงการฯ มกีารก่อสร้างไซโลส าหรบัเก็บผลติภณัฑ์ PET ที่เพิม่ขึ้นอีก จ านวน 5 ไซโล ซึ่งมขีนาด 1,000 ลูกบาศก์
เมตร จ านวน 3 ไซโล และขนาด 600 ลูกบาศกเ์มตร จ านวน 2 ไซโล  
1.6.3.2 ผลิตภณัฑพ์ลอยได้ 
 ในกระบวนการผลติ PET ของโครงการฯ จะมผีลติภณัฑพ์ลอยได ้ดงันี้ 

(1) Off Spec. Ultra Bright Low. I.V. Chip (UBL Chip) มลีกัษณะเป็นเมด็สใีส ขนาดใหญ่ เกดิขึน้จากขัน้ตอน
การผลิตในกระบวนการผลิต Continuous Polycondensation (CP) เดิมมีปริมาณ ประมาณ 564 ตันต่อปี ท าให้
ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) มปีรมิาณการใชเ้พิม่ขึน้เป็น 1,594 ตนัต่อปี  

(2) PET Powder มลีกัษณะเป็นผงสขีาว เกดิขึน้จากขัน้ตอนการผลติในกระบวนการผลติ Continuous Solid 
State Polycondensation (CSP) เดมิมปีรมิาณการใช ้ประมาณ 147 ตนัต่อปี ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่
2) มปีรมิาณเพิม่ขึน้เป็น 658 ตนัต่อปี  

(3) Off Spec. PET Chip มลีกัษณะเป็นเมด็สขีาวขุ่น ขนาดใหญ่ เกดิขึน้จากขัน้ตอนการผลติในกระบวนการ
ผลิต Continuous Solid State Polycondensation (CSP) เดิมมีปริมาณการใช้ ประมาณ 63 ตันต่อปี ภายหลังมี
โครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) มปีรมิาณเพิม่ขึน้เป็น 219 ตนัต่อปี  

(4) Off Spec. Polymer เป็นผลติภณัฑพ์ลอยไดช้นิดใหม่ ทีเ่กดิจากกระบวนการผลติ Engineering Plastic มี
ลกัษณะเป็นกอ้น เกดิขึน้จากการผลติปรมิาณ 289 ตนัต่อปี  
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1.6.3.3 ผลิตภณัฑอ่ื์นๆ 
 ปัจจุบันภายหลังมีโครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) โครงการมีผลิตภัณฑ์อื่นๆ เพิ่มขึ้น 3 ชนิด ได้แก่ 
Engineering Plastic Resin (EP), Pre-Oriented Yarn (POY) และ Draw Texturing Yarn (DTY) 

(1) Engineering Plastic Resin (EP) เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ชนิดใหม่ จากกระบวนการผลิต Engineering 
Plastic ที่ติดตัง้เพิม่ โดย EP เป็นผลติภณัฑ์ที่มคีุณสมบตัิ คอื น ้าหนักเบา ทนอุณหภูมสิูงได้ ติดไฟยาก น าไปเป็น
ชิ้นส่วนในอุตสาหกรรมรถยนต์ และอเิลค็ทรอนิคส์ ซึ่งมกี าลงัการผลติ 100 ตนัต่อวนั หรอืเท่ากบั 36,500 ตนัต่อปี ที่
จ านวนวนัผลติใน 1 ปี เท่ากบั 365 วนั 

(2) Pre-Oriented Yarn (POY) เป็นผลติภณัฑ์พลอยได้ชนิดใหม่ จากกระบวนการผลติ Pre-Oriented Yarn 
(POY) ทีต่ดิตัง้เพิม่ขึน้ โดย POY เป็นกลุ่มเสน้ใยสงัเคราะหท์ีม่คีวามยดืหยุน่ น าไปเป็นผลติภณัฑ ์เช่น ถุงเทา้ ผา้ลูกไม ้
ผา้ยดืต่างๆ เป็นตน้ โดยจดัเกบ็เป็นมว้น ขนาด 20 กโิลกรมั POY Plant เพื่อรอส่งจ าหน่ายใหลู้กคา้ โดยการขนส่งผ่าน
รถบรรทุก ซึ่งมีก าลงัการผลติประมาณ 33.3 ตนัต่อวนั หรอืเท่ากบั 12,154 ตนัต่อปี ที่จ านวนวนัผลติใน 1 ปี เท่ากบั 
365 วนั 

(3) Draw Texturing Yarn (DTY) เป็นผลิตภัณฑ์ชนิดใหม่ จากกระบวนการผลิต Draw Texturing Yarn 
(DTY) ทีต่ดิตัง้เพิม่ขึน้ โดย DTY เป็นกลุ่มเสน้ใยสงัเคราะหท์ีม่คีวามยดืหยุ่น น าไปเป็นผลติภณัฑ ์เช่น ถุงเทา้ ผา้ลูกไม ้
ผา้ยดืต่างๆ เป็นต้น ซึ่งมกี าลงัการผลติประมาณ 33.3 ตนัต่อวนั หรอืเท่ากบั 12,154 ตนัต่อปี ทีจ่ านวนวนัผลติใน 1 ปี 
เท่ากบั 365 วนั 
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1.6.4 กำรขนส่งและกำรกกัเกบ็ 
1.6.4.1 กำรขนส่ง 
1.6.4.1.1 กำรขนส่งทำงท่อ 
 เดมิโครงการฯ มเีพยีงการขนส่งท่อภายในพืน้ทีโ่ครงการฯ เน่ืองจากวตัถุดบิ สารเตมิแต่ง และสารเร่งปฏกิริยิา 
ทีใ่ชใ้นกระบวนการผลติจะขนส่งทางรถบรรทุกจากแหล่งภายนอกมายงัโครงการฯ ทัง้หมด โดยการขนส่งทางท่อของ
โครงการฯ จะเป็นการขนส่งวตัถุดบิที่ใชใ้นกระบวนการผลติ PET  ซึ่งภายหลงัมโีครงการฯโรงงานผลติโพลเีอทธลีนี 
เทอเรพทาเลท (PET) (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) โครงการฯ จะมกีารตดิตัง้ท่อขนส่งทีเ่กีย่วขอ้งกบัสายการผลติ PET ทีต่ดิตัง้
เพิม่ 1 สายการผลติ ไดแ้ก่ ท่อขนส่งสตัถุดบิและสารเตมิแต่ง โดยจะมกีารขนส่งเช่นเดยีวกบัสายการผลติ PET ทีม่อียู่
เดมิในปัจจุบนั โดยมรีายละเอยีดดงันี้ 

(1) ท่อขนส่ง Ethylene Glycol (EG) จากถงักกั EG ที่มอียู่เดมิ บรเิวณ EG Tank Farm ไปยงักระบวนการ
ผลติ CP2 ที่ติดตัง้ใหม่ มคีวามยาวท่อประมาณ 300 เมตร ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางท่อ 3 นิ้ว มคีวามดนัและอุณหภูมิ
ภายในท่อตามการออกแบบประมาณ 3 กิโลกรมัต่อตารางเซนติเมตรเกจ และ 60 องศาเซลเซียส ตามล าดบั และมี
อตัราการขนถ่ายประมาณ 22 ตนัต่อชัว่โมง 

(2) ท่อขนส่ง Recovery Ethylene Glycol (EG) จาก Distillation ในกระบวนการผลติ CP2 ทีต่ดิตัง้ใหม่ ไปยงั
ถงักกัเกบ็ REG ทีม่อียู่เดมิ บรเิวณ Tank Yard มคีวามยาวท่อประมาณ 150 เมตร ขนาดเสน้ผ่าศูนยก์ลางท่อ 2 นิ้ว มี
ความดันและอุณหภูมิภายในท่อตามการออกแบบประมาณ 2.5 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตรเกจ และ 60 องศา
เซลเซยีส ตามล าดบั และมอีตัราการขนถ่ายประมาณ 0.3 ตนัต่อชัว่โมง 

(3) ท่อขนส่ง Di-Ethylene Glycol (DEG) จากถงัเกบ็ DEG ทีม่อียู่เดมิ บรเิวณ Tank Yard ไปยงักระบวนการ
ผลติ CP2 ทีต่ดิตัง้ใหม่ ในขัน้ตอน Paste Preparation มคีวามยาวท่อประมาณ 200 เมตร ขนาดเสน้ผ่าศูนย์กลางท่อ 
1.5 นิ้ว มคีวามดนัและอุณหภูมภิายในท่อตามการออกแบบประมาณ 2.5 กิโลกรมัต่อตารางเซนติเมตรเกจ และ 60 
องศาเซลเซยีส ตามล าดบั และมอีตัราการขนถ่ายประมาณ 0.3 ตนัต่อชัว่โมง 

นอกจากนี้โครงการฯ ยงัมกีารตดิตัง้ท่อขนส่งก๊าซธรรมชาต ิซึ่งใชเ้ป็นเชือ้เพลงิส าหรบัเตาใหค้วามรอ้นทีม่อียู่
เดมิ และทีต่ดิตัง้เพิม่ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) โดยมรีายละเอยีดแนวท่อดงันี้   

(1) ท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติ จากจุดเชื่อมต่อ (Tie-in) กบัท่อส่งก๊าซธรรมชาติหลกัของ บรษิัท ปตท. จ ากดั 
(มหาชน) ที่อยู่บรเิวณรมิรัว้โครงการฯ ด้านทศิตะสนัตก มายงัสถานีควบคุมความดนัก๊าซธรรมชาติ (Gas Metering 
Station) ของ บริษัท ปตท. จ ากัด (มหาชน) ที่ติดตัง้ใหม่ภายในพื้นที่โครงการฯ มีความยาวท่อประมาณ 75 เมตร 
ขนาดเสน้ผ่าศูนยก์ลางท่อ 4 นิ้ว มคีวามดนัและอุณหภูมภิายในท่อตามการออกแบบประมาณ 50.62 กโิลกรมัต่อตาราง
เซนตเิมตรเกจ และ 50 องศาเซลเซยีส ตามล าดบั และมอีตัราการขนถ่ายสงูสุด 7.9 ลา้นลูกบาศกฟุ์ตต่อวนั 

(2) ท่อขนส่งก๊าซธรรมชาต ิจากสถานีควบคุมความดนัก๊าซธรรมชาต ิไปยงับรเิวณเตาใหค้วามรอ้นทีม่อียู่เดมิ
และติดตัง้ใหม่ โดยมีความยาวท่อประมาณ ประมาณ 105 เมตร ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางท่อ 6 นิ้ว มีความดนัและ
อุณหภูมิภายในท่อตามการออกแบบประมาณ 19.33 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตรเกจ และ 50 องศาเซลเซียส 
ตามล าดบั และมอีตัราการขนถ่ายสงูสุด 7.9 ลา้นลูกบาศกฟุ์ตต่อวนั  

แนวท่อที่ติดตัง้ใหม่และรายละเอียดท่อขนส่ง (ดงัแสดงในรูปท่ี 1.6-1) และรายละเอียดท่อขนส่งก่อนและ
ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) (ดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.6.2) 
 ส าหรบัท่อขนส่งทัง้ทีม่อียู่เดมิในปัจจบุนั และทีต่ดิตัง้ใหมภ่ายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) โครงการฯ 
ไดก้ าหนดมาตรการการขนส่งทางท่อ ทีป่ระกอบดว้ยความปลอดภยัทางวศิวกรรม การก ากบัดูแล/บ ารุงรกัษาเชงิซอ้น 
และรองรบักรณีฉุกเฉิน 
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1.6.4.1.2 กำรขนส่งทำงรถ 
 โครงการฯ มกีารขนส่งทางรถ เพื่อน าวตัถุดบิ สารเตมิแต่ง สารเร่งปฏกิริยิา ผลติภณัฑ์หลกั และผลติภณัฑ์
พลอยไดผ้ลติ รวมถงึการขนส่งผลติภณัฑห์ลกัและผลติภณัฑพ์ลอยไดไ้ปยงัลูกคา้ โดยใชเ้สน้ทางหลวงหมายเลข 3 และ
ทางหลวงหมายเลข 363 เป็นหลกั ซึง่ภายหลงัมโีครงการฯโรงงานผลติโพลเีอทธลีนี เทอเรพทาเลท (PET) (ส่วนขยาย 
ครัง้ที ่2) ยงัคงเป็นการขนส่งวตัถุดบิ สารเตมิแต่ง สารเร่งปฏกิริยิา ผลติภณัฑห์ลกั และผลติภณัฑพ์ลอยได ้เช่นเดมิ แต่
จะมีจ านวนเที่ยวขนส่งเพิ่มขึ้น เนื่องจากมีความต้องการใช้เพิ่มขึ้นตามก าลงัการผลิต PET ทีเพิ่มขึ้น นอกจากนี้
โครงการฯ ยงัมีการผลิต ผลิตภัณฑ์อื่นๆเพิ่มขึ้นอีก 3 ชนิด ได้แก่ Engineering Plastic Resin (EP), Pre-Oriented 
Yarn (POY) และ Pre-Oriented Yarn (POY) โดยมรีายละเอยีดดงันี้ 

(1) กำรขนส่งวตัถดิุบ  
วตัถุดบิทีใ่ชอ้ยู่ในปัจจุบนั ไดแ้ก่ Purified Terephthalic Acid (PTA) และ Ethylene Glycol (EG) ซึ่งภายหลงั

มโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) จะมวีตัถุดบิชนิดใหม่เพิม่ขึ้นอีก โดยมรีายละเอียดจ านวนเที่ยวการขนส่งวตัถุดบิ 
(เดมิ) และวตัถุดบิชนิดใหม่ ดงันี้ 

1) Purified Terephthalic Acid (PTA) ขนส่งเข้ามายงัโครงการฯ โดยรถ Hopper ขนาด 30 ตัน มี
จ านวนเทีย่วการขนส่งเพิม่ขึน้เป็น 11,706 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 32 เทีย่วต่อวนั 

2) Ethylene Glycol (EG) ขนส่งเขา้มายงัโครงการฯ โดยรถบรรทุกขนาด 22 ตนั มจี านวนเทีย่วการ
ขนส่งเพิม่ขึน้เป็น 6,343 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 17 เทีย่วต่อวนั 
  3) PET Flake ขนส่งทางรถบรรทุก ขนาด 12 ตัน มีจ านวนเที่ยวการขนส่งสูงสุดประมาณ 6,936 
เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 19 เทีย่วต่อวนั 

4) Glass Fiber ขนส่งทางรถบรรทุก ขนาด 20 ตนั จากท่าเรอืมายงัโครงการฯ มจี านวนเที่ยวการ
ขนส่งสงูสุดประมาณ 553 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 2 เทีย่วต่อวนั 

5) Polybutylene Terephthalate Resin (PBT) ขนส่งทางรถบรรทุก ขนาด 22 ตนั จากท่าเรอืมายงั
โครงการฯ มจี านวนเทีย่วการขนส่งสงูสุดประมาณ 1,065 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 3 เทีย่วต่อวนั 

6) Master Batch (MB) ขนส่งทางรถบรรทุก ขนาด 20 ตนั มายงัโครงการฯ มจี านวนเทีย่วการขนส่ง
สงูสุดประมาณ 49 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 1 เทีย่วต่อวนั 
  (2) กำรขนส่งสำรเติมแต่ง  

สารเติมแต่งที่มอียู่ในปัจจุบนั ได้แก่ Purified Terephthalic Acid (PTA) และ Di-Ethylene Glycol (EG) และ 
Phosphoric Acid (PA) จะมจี านวนเทีย่วขนส่งเพิม่ขึน้ ส่วน Global PRT RED-2 และ Global PRT Blue-2 จะมจี านวน
เทีย่วขนส่งเท่าเดมิ ซึง่ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) จะมรีายละเอยีด ดงันี้ 

1) Purified Isophthalic Acid (PIA) ขนส่งผ่านทางรถบรรทุก ขนาด 20 ตัน มายังโครงการฯ มี
จ านวนเทีย่วการขนส่งเพิม่ขึน้เป็น 337 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 1 เทีย่วต่อวนั 

2) Di-Ethylene Glycol (DEG) ขนส่งผ่านทางรถบรรทุก ขนาด 21 ตนั มายงัโครงการฯ มจี านวน
เทีย่วการขนส่งเพิม่ขึน้เป็น 60 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 1 เทีย่วต่อวนั 

3) Phosphoric Acid (PA) ความเข้มข้น 85% ขนส่งผ่านทางรถบรรทุก ขนาด 5.6 ตัน มายัง
โครงการฯ มจี านวนเทีย่วการขนส่งเพิม่ขึน้เป็น 10 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 1 เทีย่วต่อวนั 

4) Global PRT RED-2 ขนส่งผ่านทางรถบรรทุก ขนาด 20 และ 60 กิโลกรมั มายงัโครงการฯ มี
จ านวนเทีย่วการขนส่งสงูสุดประมาณ 3 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 1 เทีย่วต่อวนั 

5) Global PRT Blue-2 ขนส่งผ่านทางรถบรรทุก ขนาด 40 และ 120 กิโลกรมั มายงัโครงการฯ มี
จ านวนเทีย่วการขนส่งสงูสุดประมาณ 3 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 1 เทีย่วต่อวนั 
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  6) Flame Retardant ขนส่งผ่านทางรถบรรทุก ขนาด 20 ตนั จากท่าเรอืมายงัโครงการฯ มจี านวน
เทีย่วการขนส่งสงูสุดประมาณ 195 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 1 เทีย่วต่อวนั 

7) Color Pigment ขนส่งผ่านทางรถบรรทุก ขนาด 20 ตนั จากท่าเรอืมายงัโครงการฯ มจี านวนเทีย่ว
การขนส่งสงูสุดประมาณ 27 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 1 เทีย่วต่อวนั 

8) Finish Oil ขนส่งทางรถบรรทุก ขนาด 16 ตัน มายงัโครงการฯ มีจ านวนเที่ยวการขนส่งสูงสุด
ประมาณ 12 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 1 เทีย่วต่อวนั 
 (3) กำรขนส่งสำรเร่งปฏิกิริยำ  

ภายหลังมีโครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) ยังคงใช้ Ethylene Glycol Antimony เป็นสารเร่งปฏิกิริยาใน
กระบวนการผลติ PET ขนส่งโดยทางรถบรรทุก ขนาด 19.2 ตนั มายงัโครงการฯ ซึ่งมจี านวนเทีย่วขนส่งเพิม่ขึน้เป็น 
13 เทีย่วต่อปี แต่เมื่อคดิเป็นจ านวนเทีย่วขนส่งสูงสุดต่อวนั จะมจี านวนเทีย่วขนส่งเท่าเดมิ หรอืสูงสุดจ านวน 1 เทีย่ว
ต่อวนั 
 (4) กำรขนส่งผลิตภณัฑห์ลกั  

ผลติภณัฑ์หลกั คอื Polyethylene Terephthalate (PET) ถูกกส่งจ าหน่ายให้แก่ลูกค้า ทางรถบรรทุก ขนาด 
11, 22 และ 26 ตนั ซึง่ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) จะมกีารขนผลติภณัฑห์ลกัเพิม่ขึน้ และมจี านวนเทีย่ว
การขนส่งเพิม่ขึน้เป็น 19,250 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 150 เทีย่วต่อวนั 
 (5) กำรขนส่งผลิตภณัฑพ์ลอยได้  

ผลติภณัฑ์พลอยได้ของโครงการฯ ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) ผลติภณัฑ์พลอยได้ชนิดเดมิ 
Off Spec. Bright Low. I.V. Chip (UBL Chip), PET Powder และ Off Spec. PET Chip จะมีเที่ยวการขนส่งไปยัง
ลูกคา้เพิม่ขึน้ นอกจากนี้จะมเีทีย่วการขนส่งผลติภณัฑพ์ลอยไดช้นิดใหม่ ไดแ้ก่ Off Spec. Polymer ซึ่งเป็นผลติภณัฑ์
พลอยไดท้ีเ่กดิจากกระบวนการผลติ Engineering Plastic ซึง่มรีายละเอยีด ดงันี้ 

1) Off Spec. Bright Low. I.V. Chip (UBL Chip) ขนส่งผ่านทางรถบรรทุก ขนาด 16 ตัน ไปยัง
ลูกคา้ มจี านวนเทีย่วการขนส่งเพิม่ขึน้เป็น 100 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 1 เทีย่วต่อวนั 

2) PET Powder ขนส่งผ่านทางรถบรรทุก ขนาด 15 ตัน ไปยังลูกค้า มีจ านวนเที่ยวการขนส่ง
เพิม่ขึน้เป็น 44 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 1 เทีย่วต่อวนั 

3) Off Spec. PET Chip ขนส่งผ่านทางรถบรรทุก ขนาด 16 ตัน ไปยงัลูกค้า มีจ านวนเที่ยวการ
ขนส่งเพิม่ขึน้เป็น 14 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 1 เทีย่วต่อวนั 

4) Off Spec. Polymer ขนส่งผ่านทางรถบรรทุก ขนาด 16 ตนั ไปยงัลูกคา้ มจี านวนเทีย่วการขนส่ง
ประมาณ 18 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 1 เทีย่วต่อวนั 
 (6) กำรขนส่งผลิตภณัฑอ่ื์นๆ  

ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) จะมกีารผลติผลติภณัฑอ์ื่นๆ เพิม่ขึน้อกี 3 ชนิด ไดแ้ก่ Engineering 
Plastic (EP), Pre-Oriented Yarn (POY) และ Draw Texturing Yarn (DTY) โดยมรีายละเอยีดจ านวนเทีย่วขนส่งดงันี้ 

1) Engineering Plastic Resin (EP) เป็นผลิตภัณฑ์ชนิดใหม่ จากกระบวนการผลิต Engineering 
Plastic ทีต่ดิตัง้เพิม่ จะขนส่งไปยงัลูกคา้ทางรถบรรทุก ขนาด 20 ตนั มจี านวนเทีย่วการขนส่งรวมสูงสุดประมาณ 100 
เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 5 เทีย่วต่อวนั 

2) Pre-Oriented Yarn (POY) เป็นผลติภณัฑช์นิดใหม่ จากกระบวนการผลติ Pre-Oriented Yarn ที่
ติดตัง้เพิม่ จะขนส่งไปยงัลูกค้าทางรถบรรทุก ขนาด 4.8 ตนั ไปจ าหน่ายใหลู้กค้า มจี านวนเทีย่วการขนส่งรวมสูงสุด
ประมาณ 2,532 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 7 เทีย่วต่อวนั 
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3) Draw Texturing Yarn (DTY) เป็นผลิตภัณฑ์ชนิดใหม่ จากกระบวนการผลิต Draw Texturing 
Yarn ทีต่ดิตัง้เพิม่ จะขนส่งไปยงัลูกคา้ทางรถบรรทุก ขนาด 4.8 ตนั ไปจ าหน่ายใหลู้กคา้ มจี านวนเทีย่วการขนส่งรวม
สงูสุดประมาณ 2,500 เทีย่วต่อปี หรอืสงูสุดจ านวน 7 เทีย่วต่อวนั 
1.6.4.2 กำรจดัเกบ็ 

ภายหลงัมโีครงการโรงงานผลติโพลีเอทธีลนี เทอเรพทาเลท (PET) (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) จะท าการติดตัง้
สายการผลติ PET เพิม่อกี 1 สายการผลติ และจะมกีระบวนการผลติเพิม่ขึน้อกี 3 กระบวนการ โดยโครงการฯ มกีาร
จดัเกบ็วตัถุดบิ สารเตมิแต่ง สารเร่งปฏกิริยิา และผลติภณัฑ ์ดงันี้  

(1) PTA Warehouse  
เป็นอาคารวตัถุดิบ ที่ใช้ในการจดัเก็บวตัถุดิบ ได้แก่ Purified Terephthalic (PTA) เก็บในไซโล จ านวน 2 

ไซโล ขนาด 1,000 ลูกบาศก์เมตร, สารเตมิแต่ง ไดแ้ก่ Pure Isophthalic Acid (PIA) เกบ็ในถุง ขนาด 1,000 กโิลกรมั, 
Phosphoric Acid (PA) เกบ็ในแกลลอน ขนาด 50 ลติร, Global PRT RED-2, Global PRT Blue-2 เกบ็ในถงั ขนาด 5 
กิโลกรมั และสารเร่งปฏิกิรยิา ได้แก่ Ethylene Glycol Antimony เก็บในถุง ขนาด 15 กิโลกรมั โดยมกีารจดัวางแยก
ตามประเภททีม่กีารตดิป้ายแสดงไวอ้ย่างชดัเจน ทัง้นี้ เนื่องจาก PTA สามารถตดิไฟไดเ้มื่อเกดิการสลายตวั ดงันัน้จงึ
ตอ้งเกบ็ไวใ้นทีท่ีห่่างจากประจุไฟฟ้า และเครื่องมอือุปกรณ์ทีเ่ป็นแหล่งก าเนิดไฟฟ้า 

(2) EG Tank Farm  
EG Tank Farm เป็นทีต่ัง้ของถงัเกบ็กกั ใชใ้นการจดัเกบ็ Ethylene Glycol (EG) จ านวน 2 ถงั แต่ละถงัขนาด 

3,000 ลูกบาศก์เมตร, โดยมสีภาวะการเกบ็กกัภายในถงัตามการออกแบบทีอุ่ณหภูมแิละความดนัประมาณ 100 องศา
เซลเซยีส และ 4 กโิลกรมัต่อตารางเซนตเิมตรเกจ ตามล าดบั มขีนาดพืน้ที ่2,760 ตารางเมตร มกี าแพงคอนกรตีเสรมิ
เหลก็ (Dike) สงู 1.25 เมตร ลอ้มรอบ สามารถรองรบัสารทีอ่าจเกดิการรัว่ไหลได ้ประมาณ 4,062.5 ลูกบาศกเ์มตร เพื่อ
ป้องกนัการหกรัว่ไหลออกสู่ภายนอก และมรีะบบสเปรยน์ ้าดา้นบนของถงั เพื่อป้องกนัและลดผลกระทบเมื่อเกดิอคัคภียั 
เนื่องจาก EG สามารถดูดความชืน้และลุกไหมต้ดิไฟได ้ไอระเหยหนักกว่าอากาศ เมื่อท าปฏกิริยิากบัอากาศก่อใหเ้กดิ
ของผสมที่ระเบิดได้ ทัง้นี้โครงการฯ สามารถตรวจสอบการรัว่ไหลของสารได้จากหน้าจอแสดงที่ห้องควบคุม โดย
พิจารณาจากระดับของสารภายในถังกับอัตราการใช้ในการผลิต ซึ่งเมื่อพบความผิดปกติดังกล่าว พนักงานที่
ห้องควบคุมจะแจ้งไปยงัพนักงานที่ปฏิบตัิงานในพื้นที่ให้เขา้ตรวจสอบทนัที นอกจากนี้ โค รงการฯได้ก าหนดให้มี
พนักงานเขา้ไปตรวจสอบสภาพพื้นที่บรเิวณลานถงักกัเก็บ ทุก 2 ชัว่โมง เพื่อตรวจสอบว่ามกีารรัว่ไหลหรอืไม่ กรณี
พบว่ามกีารรัว่ไหลของถงัเกบ็กกั ทัง้จากหอ้งควบคุมหรอืจากพนักงานทีเ่ขา้ตรวจสอบพืน้ที ่โครงการฯ ตอ้งปฏบิตัติาม
แผนระงบัเหตุฉุกเฉิน กรณีสารเคมรีัว่ไหลของบรษิทัฯ โดยทนัท ี

(3) Tank Yard 
ใชใ้นการจดัเกบ็ Di-Ethylene Glycol (DEG), Recovery Ethylene Glycol (REG) และ Fuel Oil มขีนาดพืน้ที ่

425 ตารางเมตร มกี าแพงคอนกรตีเสรมิเหลก็ (Dike) สูง 1.2 เมตร ล้อมรอบ สามารถรองรบัสารทีอ่าจเกดิการรัว่ไหล
ไดป้ระมาณ 540 ลูกบาศก์เมตร เพื่อป้องกนัการหกรัว่ไหลออกสู่ภายนอก และมรีะบบสเปรย์น ้าดา้นบนถงัเพื่อป้องกนั
และลดผลกระทบเมื่อเกดิอคัคภียั ภายใน Tank Yard จะมถีงัเกบ็สารเคม ีจ านวน 3 ถงั ไดแ้ก่ 

1) ถงัเก็บ Di-Ethylene Glycol (DEG) จ านวน 1 ถงั ขนาด 40 ลูกบาศก์เมตร เป็นถงัรูปฝาโดม มี
สภาวะการเก็บกักตามการออกแบบที่อุณหภูมิประมาณ 60 องศาเซลเซียส และความดัน 3 กิโลกรัมต่อตาราง
เซนตเิมตรเกจ 

2) ถงัเกบ็ Recovery Ethylene Glycol (REG) จ านวน 1 ถงั ขนาด 100 ลูกบาศกเ์มตร เป็นถงัรปูฝา
โดม มสีภาวะการเกบ็กกัตามการออกแบบที่อุณหภูมปิระมาณ 60 องศาเซลเซยีส และความดนั 3 กโิลกรมัต่อตาราง
เซนตเิมตรเกจ 
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3) Fuel Oil จ านวน 1 ถงั ขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร เป็นถงัรูปฝาโดม มสีภาวะการเกบ็กกัตามการ
ออกแบบทีอุ่ณหภูมปิระมาณ 80 องศาเซลเซยีส และความดนั 3 กโิลกรมัต่อตารางเซนตเิมตรเกจ 

(4) PET Chip Warehouse 1 
ใช้ในการจดัเกบ็ผลติภณัฑ์ที่ได้จากกระบวนการผลติ PET คอื PET (Polyethylene Terephthalate) ภายใน

ประกอบดว้ย ไซโลส าหรบัเกบ็ผลติภณัฑ ์PET จ านวน 5 ไซโล ขนาดความจุรวม 2,300 ลูกบาศกเ์มตร โดยภายหลงัมี
โครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) จะมกีารก่อสร้างไซโลส าหรบัเกบ็ผลติภณัฑ์ PET เพิม่ขึ้นอีก 5 ไซโล ประกอบดว้ย 
1,000 ตนั จ านวน 3 ไซโล และขนาด 600 ตนั จ านวน 2 ไซโล โดยมสีภาวะการเกบ็กกัตามแบบทีอุ่ณหภูมแิละความ
ดนัเช่นเดยีวกบัไซโลส าหรบัเกบ็ PET ดงันี้ 

1) ไซโลขนาด 600 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 3 ไซโล โดยมีสภาวะการเก็บกักตามการออกแบบที่
อุณหภูมปิระมาณ 90 องศาเซลเซยีส และความดนั 3 กโิลกรมัต่อตารางเซนตเิมตรเกจ 

2) ไซโลขนาด 250 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 2 ไซโล โดยมีสภาวะการเก็บกักตามการออกแบบที่
อุณหภูมปิระมาณ 90 องศาเซลเซยีส และความดนั 3 กโิลกรมัต่อตารางเซนตเิมตรเกจ 

(5) PET Chip Warehouse 2 
เป็นอาคารทีก่่อสรา้งใหม่ เพื่อใชใ้นการจดัเกบ็ Purified Terephthalic (PTA) เนื่องจากภายหลงัมโีครงการฯ 

(ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) จะมปีรมิาณการใชเ้พิม่ขึน้จากเดมิประมาณ 311,300 ตนัต่อปี ท าใหส้ถานทีจ่ดัเกบ็เดมิคอื PTA 
Warehouse ไม่สามารถรองรบัปรมิาณ PTA ในส่วนนี้ โดยภายในอาคารจะประกอบดว้ย ไซโล ขนาด 1,000 ลูกบาศก์
เมตร จ านวน 2 ไซโล โดยมสีภาวะการเกบ็กกัตามการออกแบบทีอุ่ณหภูมปิระมาณ 80 องศาเซลเซยีส และความดนั 4 
กโิลกรมัต่อตารางเซนตเิมตรเกจ 

(6) อำคำร CP และ CSP 
เป็นอาคารทีใ่ชใ้นการจดัเกบ็ผลติภณัฑพ์ลอยได ้ทีไ่ดจ้ากกระบวนการผลติ PET ไดแ้ก่ 
 1) Off Spec. Ultra Bright Low I.V. Chip (UBL Chip)  

1.1) เกบ็ใน ไซโล ขนาด 1,000 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 2 ไซโล โดยมลีกัษณะการกกัเก็บ
ตามการออกแบบทีอุ่ณหภูมปิระมาณ 90 องศาเซนตเิมตรเกจ และความดนั 6 กโิลกรมัต่อตารางเซนตเิมตรเกจ 

1.2) เกบ็ใน ไซโล ขนาด 200 ลูกบาศกเ์มตร จ านวน 1 ไซโล โดยมลีกัษณะการกกัเกบ็ตาม
การออกแบบทีอุ่ณหภูมปิระมาณ 90 องศาเซนตเิมตรเกจ และความดนั 6 กโิลกรมัต่อตารางเซนตเิมตรเกจ 

 2) PET Powder และ Off. Spec. PET Chip เกบ็ในถุงขนาด 1,000 กโิลกรมั และวางเรยีงไวภ้ายใน
อาคาร  
 ทัง้นี้ ภายหลงัมีโครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) จะมีการก่อสร้างถงัเก็บ Off Spec. Ultra Bright Low I.V. 
Chip (UBL Chip) เพิ่มขึ้นอีก 5 ถัง ประกอบด้วย ถังขนาด 1,000 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 3 ถัง และถังขนาด 200 
ลูกบาศกเ์มตร จ านวน 2 ถงั เพื่อรองรบัปรมิาณผลติภณัฑ์พลอยไดช้นิดใหม่ทีไ่ดจ้ากกระบวนการ Engineering Plastic 
โดยเกบ็ในถุงขนาด 1,000 กโิลกรมั 

(7) อำคำร EP Plant 
เป็นอาคารหน่วยการผลติที่สร้างขึ้นใหม่ โดยภายในอาคารจะมกีารจดัเก็บวตัถุดบิที่ใช้ในกระบวรการผลติ 

Engineering Plastic คอื Glass Fiber เกบ็ในถุงขนาด 1,000 กโิลกรมั PBT (Polybutylene Terephthalate Resin) เกบ็
ในไซโล ขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร สารเตมิแต่ง คอื Flame Retardant เกบ็ในถุงขนาด 25 และ 1,000 กโิลกรมั Color 
Pigment เกบ็ใน ถุงขนาด 25 กโิลกรมั และผลติภณัฑ์ คอื EP (Engineering Plastic) เกบ็ใน ถุงขนาด 25 และ 1,000 
กโิลกรมั 
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(8) POY Plant 
เป็นอาคารหน่วยการผลติที่สร้างขึ้นใหม่ โดยภายในอาคารจะมกีารจดัเก็บวตัถุดบิที่ใช้ในกระบวรการผลติ 

Pre-Orient Yarn คอื Master Batch (MB) เกบ็ในถุง ขนาด 25 สารเตมิแต่ง คอื Finish Oil เกบ็ในถงั ขนาด 200 ลติร 
และผลติภณัฑ ์คอื POY (Pre-Orient Yarn) เกบ็เป็นมว้น ขนาด 20 กโิลกรมั 

(9) DTY Plant 
เป็นอาคารหน่วยการผลิตที่สร้างขึ้นใหม่ โดยภายในอาคารจะมีการจัดเก็บผลิตภัณฑ์ คือ DTY (Draw 

Texturing Yarn) โดยเกบ็ในกล่องกระดาษ ขนาด 240 กโิลกรมั 

สรุปรายละเอยีดของถงักกัเกบ็และสภาวะในการกกัเกบ็ ทัง้ก่อนและภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่
2) (ดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.6.3) 
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1.7 กระบวนกำรผลิต 

 ปัจจุบนั โครงการฯ มเีพยีงกระบวนการผลติ PET โดยภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) จะท าการ
ตดิตัง้สายการผลติ PET เพิม่อกี 1 สายการผลติ และจะมกีระบวนการผลติเพิม่อกี 3 กระบวนการ ไดแ้ก่ กระบวนการ
ผลติ Engineering Plastic, กระบวนการผลติ POY (Pre-Oriented Yarn) และกระบวนการผลติ DTY (Draw Texturing 
Yarn) โดยแต่ละโครงการมรีายละเอยีดดงันี้ 

1.7.1  กระบวนกำรผลิต PET สำยกำรผลิตท่ี 1 (สำยกำรผลิตท่ีมอียู่เดิม) 
กระบวนการผลิต PET ของสายการผลิตที่ 1 ประกอบด้วย 2 กระบวนการหลัก คือ กระบวนการผลิต 

Continuous Polycondensation (CP) และกระบวนการผลติ Continuous Solid State Polycondensation (CSP) เดมิมี
ก าลงัผลติ 400 ตนัต่อวนั หรอื 140,000 ตนัต่อปี ทีจ่ านวนวนัผลติ 350 วนั ใน 1 ปี  ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย 
ครัง้ที ่2) จะมกี าลงัผลติ PET เพิม่ขึน้เป็น 480 ตนัต่อวนั หรอื 175,200 ตนั/ปี ทีจ่ านวนวนัผลติ 365 วนั  
โดยรายละเอยีดของกระบวนการผลติ 2 กระบวนการหลกั มดีงันี้ 

(1) กระบวนกำรผลิต Continuous Polycondensation (CP)  
เป็นกระบวนการผลติ UBL Chip (Ultra Bright Low. I.V. Chip) เพื่อป้อนเขา้สู่กระบวนการผลติส่วนที ่2 คอื 

Continuous Solid State Polycondensation (CSP) โดยน า Purified Terephthalic Acid (PTA) และ Ethylene Glycol 
(EG) มาท าใหเ้กดิปฏกิริยิา Esterification ไดเ้ป็น Monomer และปฏกิริยิา Polycondensation ไดเ้ป็น UBL Chip ซึง่ม ี
IV (Intrinsic Viscosity, Index of Molecular Weight) เท่ากบั 0.600  

(2) กระบวนกำรผลิต Continuous Solid State Polycondensation (CSP)  
เป็นกระบวนการน า UBL Chip จากกระบวนการผลติ CP  มาผ่านกระบวนการเปลี่ยนโครงสร้างผลกึ และ 

Polycondensation ได้เป็นผลติภณัฑ์เมด็พลาสติก PET ส่งจ าหน่ายให้แก่โรงงานฉีด ยดื เป่า หรอืหล่อภาชนะขวด 
PET ต่อไป  

ผงักระบวนการผลติ PET สายการผลติที ่1 (สายการผลติทีม่อียู่เดมิ) ภายหลงัมโีครงการ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่
2) ดงัแสดงในรูปท่ี 1.7-1 และดุลมวลการผลติ PET สายการผลติที่ 1 (สายการผลติที่มอียู่เดมิ) ภายหลงัมโีครงการ 
(ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) ดงัแสดงในรปูท่ี 1.7-2 
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1.7.2  กระบวนกำรผลิต PET สำยกำรผลิตท่ี 2 (สำยกำรผลิตท่ีติดตัง้ใหม่) 
ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) โครงการฯ ท าการตดิตัง้สายการผลติ PET เพิม่อกี 1 สายการผลติ 

มกี าลงัการผลติ 900 ตนัต่อวนั หรอื 328,500 ตนัต่อปี ทีจ่ านวนวนัผลติใน 1 ปี เท่ากบั 365 วนั 
เทคโนโลยกีระบวนการผลติ PET ที่โครงการฯ น ามาพจิารณาส าหรบัติดตัง้ในสายการผลติที่ 2 เพื่อขยาย

ก าลงัการผลติในครัง้นี้ โครงการฯ เลอืกใช้เทคโนโลยกีระบวนการผลติ PET ของผู้ผลติจากประเทศจนีในการขยาย
ก าลงัการผลติครัง้นี้ ซึง่เป็นเทคโนโลยขีองประเทศตน้แบบของบรษิทั ประเทศไตห้วนั 

 ส าหรบัเครื่องจกัรในหน่วยผลติ PET สายการผลติที ่2 (ตดิตัง้ใหม่) ทีม่คีวามแตกต่างจากสายผลติที ่1 (เดมิ) 
มดีงันี้ 

รำยกำรอปุกรณ์ 
จ ำนวน รำยละเอียด 

สำยกำร 
ผลิตท่ี 1 

สำยกำร 
ผลิตท่ี 2 

สำยกำรผลิตท่ี 1 
(ภำยหลงัขยำยก ำลงักำรผลิต) 

สำยกำรผลิตท่ี 2 

1. กระบวนกำรผลิต 
Continuous 
Polycondensation (CP) 
1.1 Esterification Reactor 

 

 
 
 

2 เครื่อง 
(R1, R2) 

 
 
 

1 เครื่อง 
(R) 

 
 
 
- Esterification Reactor (R1) 
• ขนาด 90 ลูกบาศก์เมตร 
• ควบคุมสภาวะภายในถังที่
อุณหภูม ิ270 องศาเซลเซยีส
และความดนั 1.5 บารเ์กจ 

• ระยะเวลาการเกิดปฏิกิริยา 
(Resident Time) ประมาณ 
3 ชัว่โมง 

- Esterification Reactor (R2) 
• ขนาด 60 ลูกบาศก์เมตร 
• ควบคุมสภาวะภายในถังที่
อุณหภูม ิ20 องศาเซลเซียส
และความดนั 0.2 บารเ์กจ 

• ระยะเวลาการเกิดปฏิกิริยา 
(Resident Time) ประมาณ 
2 ชัว่โมง 

 
 
 
- Esterification Reactor (R2) 
• ขนาด 270 ลูกบาศก์เมตร 
• ควบคุมสภาวะภายในถังที่
อุณหภูม ิ260 องศาเซลเซยีส
และความดนั 1.5 บารเ์กจ 

• ระยะเวลาการเกิดปฏิกิริยา 
(Resident Time) ประมาณ 
4 ชัว่โมง 

1.2 Pre-Polycondensation  
Reactor 

2 เครื่อง 
(R3, R4) 

1 เครื่อง 
 

- Pre-Polycondensation I (R3) 
• ขนาด 40 ลูกบาศก์เมตร 
• ควบคุมสภาวะภายในถังที่
อุณหภูม ิ288 องศาเซลเซยีส
และควบคุมความดัน 150 
Ambar 

• ระยะเวลาการเกิดปฏิกิริยา 
(Resident Time) ประมาณ 
2 ชัว่โมง 

- Pre-Polycondensation II (R4) 
• ขนาด 40 ลูกบาศก์เมตร 

- Pre-Polycondensation I (R3) 
• ขนาด 180 ลูกบาศก์เมตร 
• ควบคุมสภาวะภายในถังที่
อุณหภูม ิ280 องศาเซลเซยีส
และควบคุมความดัน 120 
Ambar 

• ระยะเวลาการเกิดปฏิกิริยา 
(Resident Time) ประมาณ 
3 ชัว่โมง 
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รำยกำรอปุกรณ์ 
จ ำนวน รำยละเอียด 

สำยกำร 
ผลิตท่ี 1 

สำยกำร 
ผลิตท่ี 2 

สำยกำรผลิตท่ี 1 
(ภำยหลงัขยำยก ำลงักำรผลิต) 

สำยกำรผลิตท่ี 2 

1.2 Pre-Polycondensation  
Reactor (ต่อ) 

  • ควบคุมสภาวะภายในถังที่
อุณหภูม ิ288 องศาเซลเซยีส
และควบคุมความดัน  12 
Ambar 

• ระยะเวลาการเกิดปฏิกิริยา 
(Resident Time) ประมาณ 
2 ชัว่โมง 

 

2. กระบวนกำรผลิต 
Continuous Solid State 
Polycondensation (CSP) 
2.1 Crystallizer 

 
 
 
 

 
 

2 เครื่อง 
 

 
 

1 เครื่อง 
 

 
 
- Crystallizer I 
• ควบคุมสภาวะภายในถังที่
ขนาด 8 ลูกบาศก์เมตร  
อุณหภู มิ  208-215 องศา -
เซลเซยีส 

- Crystallizer II 
• ควบคุมสภาวะภายในถังที่
ขนาด 8 ลูกบาศก์เมตร  
อุณหภู มิ  208-215 องศา -
เซลเซยีส 

• ระยะเวลาที่สารอยู่ภายใน 
Crystallizer I&II (Resident 
Time) ประมาณ 1.5 ชัว่โมง 

 
 
- Crystallizer 
• ขนาด 180 ลูกบาศก์เมตร 
• ควบคุมสภาวะภายในถังที่
อุณหภูม ิ280 องศาเซลเซยีส
และควบคุมอุณหภูมิที่ 120 
Ambar 

• ระยะเวลาการเกิดปฏิกิริยา 
(Resident Time) ประมาณ 3 
ชัว่โมง 

 
 

2.2 Conveyer 
 

ไม่ม ี 1 เครื่อง - ไม่มกีารตดิตัง้ - ตดิตัง้ Conveyer ทีเ่ป็นระบบ
ปิดเพื่อส่งเมด็ PET ทีอ่อกจาก 
Crystallizer ไปยงั Polycon- 
densation Reactor โดยใช ้N2 
รอ้นเป่า 

3. Nitrogen Purification Unit 
(NPU) 
3.1 Filter 

 

 
 

1 เครื่อง 
 

 
 

ไม่มกีาร
ตดิตัง้ 

 

 
 
- ม ีFilter แยกฝุ่น PET ออกจาก 

N3 ก่ อ น ส่ ง เ ข้ า  Catalyst 
Reactor 

 

 
 
- ไม่มกีารตดิตัง้ Filter เพื่อแยก
ฝุ่น PET ออกจาก N3 ก่อนส่ง
เขา้ Catalyst Reactor 
เนื่องจากมกีารแยกฝุ่นออกที ่
Twin Cyclone และ Cyclone 
ตามล าดบั ก่อนส่งเขา้ 
Catalyst Reactor 

3.2 Heat Exchanger 
 

ไม่มกีาร
ตดิตัง้ 

1 เครื่อง - ไม่มกีารตดิตัง้ - ติดตัง้เพื่อใช้แลกเปลี่ยนความ
ร้อนในระบบและท าให้ช่วย
ประหยดัพลงังาน 
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 จากตารางขา้งตน้ จะเหน็ว่า ในสายการผลติที ่2 จะมกีารตดิตัง้ถงัปฏกิริยิาในขัน้ตอน Esterification และ Pre-
Polycondensation เพยีงขัน้ตอนละ 1 เครื่อง แต่จะมกีารเพิม่ขนาดถงัปฏกิริยิาใหม้ขีนาดใหญ่ขึน้ เพื่อลดระยะเวลาใน
การเกดิปฏกิริยิา (Resident Time) ภายในถงัปฏกิริยิาใหส้ัน้ลง ทัง้นี้สายการผลติที ่2 จะมกี าลงัการผลติ 900 ตนัต่อวนั 
ซึ่งจะมกี าลงัการผลติเพิม่จากสายการผลติที ่1 ประมาณ 1.88 เท่า (สายการผลติที ่1 ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย 
ครัง้ที ่2) ก าลงัการผลติจะอยู่ที ่480 ตนัต่อวนั) ทัง้นี้ โครงการฯ ไดม้กีารออกแบบขนาดเครื่องจกัรไวป้ระมาณ 3 เท่า 
ของเครื่องจกัรทีม่อียู่ปัจจุบนั จงึเพยีงพอส าหรบัก าลงัการผลติทีเ่พิม่ขึน้ ซึง่การออกแบบขนาดเครื่องจกัรทีจ่ะตดิตัง้ใหม่
ทัง้หมดในสายการผลติที ่2 โครงการฯ ไดม้กีารศกึษาเทคโนโลยกีารผลติของโรงงานตน้แบบของกลุ่มบรษิทั ไทยชนิกง 
ในประเทศไตห้วนั 
 ผงักระบวนการผลติและดุลมวลการผลติ PET สายการผลติที ่2 (สายการผลติทีต่ดิตัง้ใหม่) ดงัแสดงในรปูท่ี 
1.7-3 และรปูท่ี 1.7-4 
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1.7.3  กระบวนกำรผลิต Engineering Plastic 
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1.7.3  กระบวนกำรผลิต Engineering Plastic 
ปัจจุบนัโครงการฯ ยงัไม่มกีระบวนการผลติ Engineering Plastic ซึ่งภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่

2) โครงการฯ จะมกีารเพิม่กระบวนการผลติ Engineering Plastic ทัง้หมด 3 สายการผลติ ซึ่งมกี าลงัการผลติรวม 100 
ตนัต่อวนั หรอื 36,500 ตนัต่อปี 

ผังกระบวนการผลิตและดุลมวลการผลิต Engineering Plastic ดังแสดงในรูปท่ี 1.7-5 และรูปท่ี 1.7-6 
ตามล าดบั โดยมรีายละเอยีดขัน้ตอนการผลติ ดงันี้ 

 (1) Section Unit เป็นหน่วยทีท่ าหน้าทีป้่อนวตัถุดบิเขา้สู่กระบวนการผลติ โดยจะแบ่งออกเป็น 2 ส่วนหลกั 
คอืส่วนทีท่ าหน้าทีด่ดู PBT Resin และส่วนทีท่ าหน้าทีด่ดู Fiber Glass 

(2) Compounder เมื่อวัตถุดิบ ได้แก่ PBT Resin และ Fiber Glass รวมทัง้สารเติมแต่ง ได้แก่ Flame 
Retardant เพื่อท าให้พลาสติกติดไฟยาก และ Color Pigment เพื่อเปลี่ยนสีของผลิตภัณฑ์ถูกป้อนเข้ามายัง 
Compounder ดว้ย Feeder ซึ่งจะม ีScrew 2 ตวั ท าหน้าทีใ่หค้วามรอ้นและผสมวตัถุดบิและสารเตมิแต่งจนกลายเป็น
ของเหลว ฉีดผ่านแท่งเจาะร ูเพื่อใหไ้ดเ้ป็นเสน้ Polymer ส่งไปยงัขัน้ตอน Pelletizing ต่อไป 

(3) Pelletizing ในขัน้ตอนน้ีเสน้ Polymer ทีฉ่ีดออกมาจาก Compounder จะถูกดงึไปยงัอ่างใสน ้าเยน็ (Water 
Bath) เพื่อท าให ้Polymer เยน็ลง และกลายเป็นของแขง็ ส าหรบัเสน้ Polymer ทีเ่ยน็แล้วจะถูกส่งไปยงัเครื่องตัดเมด็ 
เพื่อใหไ้ดข้นาดตามทีต่้องการ ในขัน้ตอนนี้จะเกดิ Off Spec. Polymer โดยจะท าการเกบ็รวบรวมเป็นผลติภณัฑพ์ลอย
ไดเ้พื่อรอจ าหน่าย เมด็ Polymer ทีต่ดัแลว้ จะส่งไปผ่านเครื่องร่อน เพื่อแยกเมด็ทีไ่ม่ไดข้นาดออกบรรจุถุงใส่เพื่อส่งขาย
ใหแ้ก่ผูท้ีส่นใจรบัซื้อ ส่วน Engineering ทีไ่ดข้นาดจะถูกบรรจุใส่ถุง และน าไปเกบ็ยงั EP Plant เพื่อรอจ าหน่ายต่อไป  
1.7.4  กระบวนกำรผลิต POY (Pre-Oriented Yarn) 

ปัจจุบนัโครงการฯ ยงัไม่มกีระบวนการผลติ POY (Pre-Oriented Yarn) ซึ่งภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย 
ครัง้ที ่2) จะมกีารเพิม่กระบวนการผลติ POY (Pre-Oriented Yarn) ซึง่มกี าลงัการผลติรวม 33.3 ตนัต่อวนั หรอื 12,154 
ตนัต่อปี ที่จ านวนวนัผลติใน 1 ปี เท่ากบั 365 วนั โดยเริม่จากการน า PET Resin และ Master Batch Chip (MB) มา
ผ่านกระบวนการตกผลึก (Crystallization System) จากนัน้น าไปอบแห้ง ก่อนน าสารทัง้สองมาผสมกัน และเข้าสู่
กระบวนการอดัรดีโดยใชค้วามรอ้นจาก Electrical Heater จากนัน้ส่งไปยงั Polymer Filter เพื่อกรองแยกโพลเิมอรอ์อก 
ผลติภณัฑ์หลงัผ่านการแยกโพลเิมอร ์ส่งไปยงัขัน้ตอนการปัน่ดว้ย (Spinning) และขัน้ตอนการชุบ (Quenching) ซึ่งจะ
มกีารใส่สารเตมิแต่ง คอื Finishing Oil เพื่อท าใหผ้ลติภณัฑม์คีุณภาพสงูขึน้ และน าไปเกบ็ไวท้ี ่POY Plant โดยเกบ็เป็น
มว้น เพื่อรอขนส่ง POY เขา้สู่กระบวนการผลติ DTY ต่อไป 

ผงักระบวนการผลติและดุลมวลการผลติ Engineering Plastic ดงัแสดงในรปูท่ี 1.7-7 และรปูท่ี 1.7-8 
1.7.5 กระบวนกำรผลิต DTY (Draw Texturing Yarn) 

ปัจจุบนัโครงการฯ ยงัไม่มกีระบวนการผลติ (Draw Texturing Yarn) ซึง่ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้
ที ่2) จะมกีารเพิม่กระบวนการผลติ DTY (Draw Texturing Yarn) ซึ่งมกี าลงัการผลติรวม 33.3 ตนัต่อวนั หรอื 12,154 
ตนัต่อปี ทีจ่ านวนวนัผลติใน 1 ปี เท่ากบั 365 วนั โดยใชว้ตัถุดบิ คอื POY มลีกัษณะเป็นเสน้ใหญ่และมคีวามแขง็ มา
เขา้สู่กระบวนการผลติ DTY M/C เป็นกระบวนการที่น า POY มาให้ความร้อนเพื่อยดืเส้นให้ยาวจากเดมิประมาณ 1 
เท่าตวั จากนัน้ท าใหเ้ยน็ตวัเพื่อเขา้สู่กระบวนการเปลี่ยนรูป จากเสน้ตรงเป็นเส้นขดหยกั (Twist) และใส่สารเตมิแต่ง 
คอื Finish Oil เพื่อท าให้ผลติภณัฑ์มคีุณภาพสูงขึ้น และสามารถน าไปขึ้นรูปได้ง่ าย จากนัน้จะจดัเก็บในกล่อง เก็บ
บรเิวณ DTY Plant เพื่อรอจ าหน่ายใหแ้ก่ลูกคา้ในประเทศและต่างประเทศต่อไป 

ผงักระบวนการผลติและดุลมวลผลติ DTY (Draw Texturing Yarn) ดงัแสดงในรปูท่ี 1.7-9 และรปูท่ี 1.7-10 
  



รายงานผลการด าเนินงานตามมาตรการลดผลกระทบสิง่แวดลอ้มและการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม      ฉบบัเดอืน มกราคม - มถุินายน 2566 
โครงการโรงงานผลติโพลเีอทลินี เทอเรพทาเลท (PET) ) (ส่วนขยายครัง้ที ่2)   

 

 
บรษิทั ไทยชนิกง อนิดสัตร ีคอรป์อเรชัน่ จ ากดั                                  หน้า 1 - 39 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

  

 

 

รปู
ที่ 

1.7
-5

  ผ
งัก
ระ
บว

นก
าร
ผล

ติ 
En

gin
ee

rin
g 

Pl
as

tic
 



รายงานผลการด าเนินงานตามมาตรการลดผลกระทบสิง่แวดลอ้มและการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม      ฉบบัเดอืน มกราคม - มถุินายน 2566 
โครงการโรงงานผลติโพลเีอทลินี เทอเรพทาเลท (PET) ) (ส่วนขยายครัง้ที ่2)   

 

 
บรษิทั ไทยชนิกง อนิดสัตร ีคอรป์อเรชัน่ จ ากดั                                  หน้า 1 - 40 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รปูท่ี 1.7-6  ดุลมวลการผลติ Engineering Plastic 
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รปูท่ี 1.7-8  ดลุมวลกำรผลิต POY (Pre-Oriented Yarn)  
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รปูท่ี 1.79  ผงักระบวนการผลติ DTY (Draw Texturing Yarn)  
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รปูท่ี 1.7-10  ดุลมวลผลติ ตนัตอ่วนั (ตนัต่อปี)  
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1.7.6 ระบบเฝ้ำระวงัและระบบควำมปลอดภยัของกระบวนกำรผลิต 
โครงการฯ ก าหนดใหม้รีะบบเฝ้าระวงัและระบบความปลอดภยัของกระบวนการผลติ โดยมรีายละเอยีดดงันี้ 
(1) กระบวนการผลติของโครงการฯ ทัง้หมด อยู่ในการตรวจสอบและควบคุมด้วยระบบคอมพวิเตอร์ DCS 

(Distribution Control System) 
(2) มกีารตดิตัง้ระบบควบคุมอุณหภูม ิและระบบควบคุมความดนั ในอุปกรณ์ทีเ่กีย่วขอ้งกบักระบวนการผลติ 
(3) อุปกรณ์หลกัในการผลติจะถูกตัง้ค่าขดีจ ากดัสูงสุดและต ่าสุด 2 ระดบั คอื Low-Low และ High-High โดย

จะมกีารตัง้ค่าอยู่ที ่รอ้ยละ 15 ของการออกแบบ ในกรณีมคีวามผดิปกตหิรอืใกล้ขดีจ ากดัสูงและต ่า ระบบคอมพวิเตอร์
จะส่งเสยีงเตอืน วศิวกรควบคุมการผลติจะท าการคน้หาปัญหาและแก้ไขปัญหาเหล่านัน้โดยทนัท ี

(4) มีระบบหยุดอตัโนมตัิ (Interlock) ซึ่งจะท าหน้าที่หยุดการท างานของถงัปฏิกิริยาทนัทเีมื่อแรงดนัในถงั
ปฏกิริยิาสงูถงึการเตอืนระดบั High-High และระดบั HTM เหลว ลดลงอยู่ทีร่ะดบั Low-Low 

(5) มคีู่มอืปฏบิตังิานในกรณีเกดิเหตุฉุกเฉิน (SOPS) เพื่อเตรยีมความพรอ้มละรบัมอืกบัเหตุฉุกเฉินในแต่ละ
สถานการณ์ 

(6) ในกรณีทีร่ะบบแจง้เตอืนทัง้หมดไม่ท างาน โครงการฯ จะมวีาล์วควบคุมอุณหภูมแิละความดนั โดยวาล์ว
ควบคุมอุณหภูมจิะปิดสุดเพื่อป้องกนัไม่ใหอุ้ณหภูมสิูงขึน้อย่างเน่ือง ส่วนวาล์วควบคุมดนัจะเปิดสดูเพื่อปล่อยความดนั
ทัง้หมด ทัง้นี้ เพื่อป้องกนัไม่ใหอุ้ปกรณ์ไดร้บัความเสยีหาย เน่ืองจากความดนัสงูจนเกนิไป และเริม่ด าเนินการลดก าลงั
การผลติจนถงึการหยุดผลติ หากยงัไม่สามารถแกไ้ขปัญหาได ้

รายละเอยีดการตัง้ค่าการเตอืน (Set Alarm) ในกระบวนการผลติ ของสายการผลติ PET สายการผลติที ่1 (ที่
มอียู่เดมิ) และสายการผลติที ่2 (ทีต่ดิตัง้ใหม่) ดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.7-1 และตำรำงท่ี 1.7-2 ตามล าดบั 
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1.8 ระบบสำธำรณูปโภคและสำธำรณูปกำร 

 ระยะก่อสร้ำง 

 ในระยะก่อสรา้งโครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) มกีารใชร้ะบบสาธารณูปโภค ไดแ้ก ่
 (1) ไฟฟ้า มปีรมิาณการใชก้ระแสไฟฟ้า ประมาณ 1 เมกะวตัตต์อ่วนั มาจากเครื่องก าเนิดไฟฟ้า ทีจ่ดัหาโดย
ผูร้บัเหมา 

 (2) น ้าใช ้ไดแ้ก ่

  1) การใชน้ ้าเพื่อการอุปโภคของเจา้หน้าทีค่วบคมุงานและคนงาน ซึง่มปีรมิาณการใชน้ ้าสงูสุด
ประมาณ 14 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั (คดิจ านวนเจา้หน้าทีค่วบคุมงานและคนงานสงูสุด 200 คน จากอตัราการใชน้ ้า 70 
ลติรต่อคนต่อวนั 

  2) การใชน้ ้าส าหรบัการทดสอบความดนัของเครื่องจกัร/อุปกรณ์การผลติ และท่อขนส่งทีต่ดิตัง้เพิม่ 
โครงการฯ จะใชน้ ้าจากโครงการฯ เอง โดยเป็นน ้าทีผ่่านการกรองแลว้ 

 ระยะด ำเนินกำร 

 ในระยะด าเนินการ ระบบสาธารณูปโภคทีใ่ชใ้นโครงการฯ ประกอบดว้ย ระบบใชน้ ้า ระบบไฟฟ้า เชือ้เพลงิ 
และระบบไนโตรเจน โดยสามารถสรุปปรมิาณการใชร้ะบบสาธารณูปโภค ทัง้ก่อนและภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย  
ครัง้ที ่2) 
1.8.1  ชนิดและปริมำณกำรใช้ระบบสำธำรณูปโภค 
1.8.1.1 กำรใช้น ้ำ 

ปัจจุบนัโครงการฯ สามารถแบ่งประเภทการใช้น ้าออกเป็น 3 ส่วน ได้แก่ น ้าใช้ในกระบวนการผลติ, น ้าใช้
ส าหรบัพนักงาน และน ้าใชส้ าหรบัรดตน้ไมใ้นพืน้ทีส่เีขยีว ซึ่งภายหลงัมโีครงการฯ จะมคีวามตอ้งการใชน้ ้าในภาพรวม
เพิม่ขึน้ โดยมรีายละเอยีดปรมิาณการใชน้ ้าแต่ละประเภทมกีารเปลีย่นแปลงดงันี้ 

(1) น ้ำใช้ในกระบวนกำรผลิต 
โครงการฯ จะมกีารใชน้ ้าในกระบวนการผลติในภาพรวมเพิม่ขึน้ เน่ืองจากโครงการฯมกีารตดิตัง้สายการผลติ 

PET เพิ่มอีก 1 สายการผลิต และมีกระบวนการผลิตใหม่ที่มีการใช้น ้า คือ กระบวนการผลิตใหม่ที่มีการใช้น ้า คือ 
กระบวนการผลติ Engineering Plastic ส่วนกระบวนการผลติ POY และกระบวนการผลติ DTY ไม่มกีารใชน้ ้าในการ
ผลติ โดยปรมิาณการใชน้ ้าแต่ละประเภทในกระบวนการผลติจะมกีารเปลีย่นแปลง ดงันี้ 

1) น ้ าที่ผ่านกรอง (Filtered Water) โครงการฯ มีความต้องการใช้ส่วนนี้ เพิ่มขึ้นจาก 601 เป็น 
2,073.45 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั โดยน าทีผ่่านการกรองไปใชด้งันี้ 

 1.1) น ้าเติมในระบบหล่อเยน็ (Cooling Tower Make-up) มีความต้องการใช้เพิม่ขึ้นจาก 
560 เป็น 1,932 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

1.2) น ้าเตมิในระบบท าความเยน็ (Chiller Water Make up) มคีวามตอ้งการใชเ้พิม่ขึน้จาก 
10 เป็น 34.5 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

1.3) น ้าส าหรบัล้างท าความสะอาดทัว่ไป (General Cleaning) มคีวามต้องการใชเ้พิม่ขึน้
จาก 31 เป็น 106.95 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั   
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2) น ้ าอ่อน (Soft Water) โครงการฯ มีความต้องการใช้ส่วนนี้ เพิ่มขึ้นจาก 40.5 เป็น 139.725 
ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั โดยน าน ้าอ่อนไปใชท้ีส่่วนต่าง ๆ ดงันี้ 

 2.1) น ้าส าหรบัระบบแลกเปลี่ยนความรอ้นกบัเครื่องจกัรและอุปกรณ์ภายในกระบวนการ
ผลติ PET (CP Machine Cooling) จะมคีวามตอ้งการเพิม่ขึน้จาก 40 เป็น 138 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

2.2) น ้าส าหรบัล้าง Polymer Filter (Poly Filter Cleaning) ในกระบวนการผลติ PET จะมี
ปรมิาณการใชน้ ้าเฉลีย่เพิม่ขึน้จาก 0.5 เป็น 1.725 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

3) น ้ าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water) มีความต้องการใช้เพิ่มขึ้นจาก 31 เป็น 75.45 
ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

3.1) น ้าส าหรบัระบบ Regeneration Filter ในกระบวนผลติ PET ปรมิาณการใช้น ้าเฉลี่ย
เพิม่ขึน้จาก 7 เป็น 24.15 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

   3.2) น ้ าส าหรับขัน้ตอนการตัดเม็ด (Cutting System) ในกระบวนการผลิต PET จะมี
ปรมิาณการใชน้ ้าเฉลีย่เพิม่ขึน้จาก 9 เป็น 31.05 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

   3.3) น ้ าส าหรับขัน้ตอนการตัดเม็ดในกระบวนการผลิต Engineering Plastic ซึ่งเป็น
กระบวนการใหม่ จะมคีวามตอ้งการใชน้ ้าประมาณ 20.25 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

 ส าหรบัน ้าทีใ่ชใ้นระบบ Wet Scrubber ภายหลงัการขยายก าลงัการผลติครัง้นี้จะไม่มกีาร
ใช ้เนื่องจากโครงการฯ จะยกเลกิระบบ Wet Scrubber และรวบรวมก๊าซจากกระบวนการผลติ (Off Gas) ทีเ่ตมิส่งเขา้
ระบบ Wet Scrubber ไปเผาทีเ่ตาใหค้วามรอ้นของโครงการฯแทน 

(2) น ้ำใช้ส ำหรบัระบบ Wet Scrubber จำกห้องปฏิบติักำร  
มปีรมิาณการใชน้ ้าประมาณ 0.15 ลูกบาศกเ์มตรต่อสปัดาห ์(ประมาณ 0.0214 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั) เป็น

น ้าใชท้ีเ่พิม่ขึน้ภายหลงัมโีครงการฯ เน่ืองจากมกีารตดิตัง้ Wet Scrubber เพื่อบ าบดัไอจากหอ้งปฏบิตักิาร 
(3) น ้ำใช้ส ำหรบัพนักงำน  
โครงการฯ มคีวามตอ้งการใชน้ ้าในกจิกรรมต่าง ๆ ของพนักงาน เพิม่ขึน้จาก 9.45 เป็น 28 ลูกบาศกเ์มตรต่อ

วนั (ประมาณ 0.0214 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั) เนื่องจากภายหลงัมขียายก าลงัการผลติ โครงการฯ จะมจี านวนพนักงาน
เพิม่อกี 265 คน และโครงการฯ ยงัคงรบัน ้าประปาจากการนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดเช่นเดมิ 

(4) น ้ำใช้ส ำหรบัรดน ้ำต้นไม้ 
น ้าทีใ่ชร้ดต้นไมใ้นพืน้ทีส่เีขยีว โครงการฯ ยงัคงใชน้ ้าทิ้งทีผ่่านการบ าบดัแล้วจากบ่อพกัน ้าทิง้ (Final Pond) 

เช่นเดมิ โดยมปีรมิาณการใชเ้ท่าเดมิ คอื ประมาณ 70 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

ส าหรบัดุลน ้าใช ้(Water Balance) ก่อนและภายหลงัมโีครงการฯ ดงัแสดงในรปูท่ี 1.8-1 
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1.8.1.2 ระบบปรบัปรงุคณุภำพน ้ำ 
ภายหลงัมโีครงการฯ จะมกีารขยายก าลงัการผลติสายการผลติ PET สายการผลติที ่1 จากเดมิก าลงัการผลติ 

400 ตนัต่อวนัเป็น 480 ตนัต่อวนั และมกีารตดิตัง้สายการผลติ PET เพิม่อกี 1 สายการผลติ ก าลงัการผลติอยู่ที ่900 
ตนัต่อวนั และตดิตัง้หน่วยผลติอื่นเพิม่ อกี 3 หน่วยผลติ โดยในสายการผลติ PET เดมิจะมปีรมิาณการใชน้ ้าดบิเพิม่ขึน้
เป็น 790.8 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั ซึ่งยงัคงใช้น ้าจากบ่อเกบ็น ้าดบิและท่อจ่ายน ้าเดมิ ส าหรบัในการผลติส่วนทีต่ดิตัง้เพิม่ 
จะมคีวามต้องการใชน้ ้าดบิ 1,503 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั ซึ่งจะมกีารสรา้งบ่อเกบ็น ้าดบิเพิม่ 1 บ่อ ขนาด 720 ลูกบาศก์
เมตรประกอบไปด้วย ระบบกรองน ้ า (Filter Equipment) ระบบผลิตน ้าอ่อน (Soft Equipment) และระบบผลิตน ้า
ปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Equipment) ทัง้นี้ เมื่อปรมิาณน ้าในบ่อเหลอืครึง่หนึ่ง จะมกีารเริม่ต้นน ้าใหม่ใหเ้ตม็
บ่อ ภายในระยะเวลา 3 ชัว่โมง ดงันัน้ ขนาดท่อทีใ่ชใ้นการรบั-ส่งน ้าดบิ จากบ่อเกบ็น ้าดบิทีเ่พิม่ขึน้ สามารถค านวณได้
ดงันี้ 

 
 
 จากความต้องการใช้น ้าที่เพิ่มขึ้นภายหลงัขยายก าลงัการผลิต พบว่าระบบปรบัปรุงคุณภาพน ้าที่มีอยู่ใน
ปัจจุบนันัน้ไม่เพยีงพอ ดงันัน้ โครงการฯจงึจะท าการตดิตัง้ระบบปรบัปรุงคุณภาพน ้าเพิม่อกี 1 ระบบ ซึ่งขัน้ตอนการ
ท างานของระบบปรบัปรุงคุณภาพน ้าทีต่ดิตัง้ใหม่ จะเหมอืนกบัระบบทีม่อียู่เดมิ และมกีารก่อสรา้งบ่อ/ถงัเกบ็เพิม่เตมิ
เพื่อพกัน ้าทีผ่่านการปรบัปรุงคุณภาพน ้าแลว้ ก่อนน าไปใชใ้นการผลติเช่นกนั รายละเอยีดดงัแสดงในตาราง 

ประเภทของบอ่เกบ็น ้ำ จ ำนวนและขนำดของบ่อเกบ็น ้ำ 
ก่อนขยำยก ำลงักำรผลิต ภำยหลงัขยำยก ำลงักำรผลิต 

1. บ่อเกบ็น ้าดบิ (WI) มจี านวน 1 บ่อ มขีนาด 300  มจี านวน 2 บ่อ ขนาด 300  
 ลูกบาศกเ์มตร และ 720 ลูกบาศกเ์มตร 
2. บ่อ / ถงั เกบ็น ้าในระบบปรงัปรุงคุณภาพน ้า   
2.1 บ่อเกบ็น ้าหลงัผ่านระบบการกรอง (WF) มจี านวน 1 บ่อ ขนาด 300 มจี านวน 2 บ่อ ขนาด 300  
 ลูกบาศกเ์มตร และ 720 ลูกบาศกเ์มตร 
2.2 ถงัเกบ็น ้าในระบบน ้าอ่อน (Soft Water) มจี านวน 1 บ่อ ขนาด 50 มจี านวน 2 บ่อ ขนาด 50  
 ลูกบาศกเ์มตร ลูกบาศกเ์มตร 
2.3 ถงัเกบ็น ้าในระบบผลติน ้าปราศจากแร่ธาตุ มจี านวน 1 บ่อ ขนาด 50 มจี านวน 2 บ่อ ขนาด 50  
(Demin. Water) ลูกบาศกเ์มตร ลูกบาศกเ์มตร 
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ระบบปรบัปรงุคณุภำพน ้ำท่ีมีอยู่ในปัจจบุนั 
เป็นระบบที่ใช้ส าหรบัสายการผลติ PET สายการผลติที่ 1 (ที่มอียู่เดมิ) ประกอบด้วย ระบบกรองน ้า (Filter 

Equipment), ระบบผลติน ้าอ่อน (Soft Equipment), น ้าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Equipment) และระบบน ้าที่
ตดิตัง้ใหม่ โดยมรีายละเอยีด ดงันี้ 

 (1) ระบบกรองน ้า (Filter Equipment) ประกอบดว้ย 
 1) บ่อเกบ็น ้าดบิ ขนาด 300 ลูกบาศกเ์มตร 
 2) บ่อเกบ็น ้าหลงัจากผ่านระบบกรอง ขนาด 300 ลูกบาศกเ์มตร 
 3) ถงักรองน ้าเป็นแบบ Rapid Filter ขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 3 ถงั ออกแบบให้เติมน ้า

โดยประมาณทุก 3 ชัว่โมง เมื่อกระบวนการผลติมกีารใชน้ ้าเพิม่ขึน้ 790.8 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั หรอื 32.916 ลูกบาศก์
เมตรต่อชัว่โมง ระบบกรองต้องมคีวามสามารถในการกรองเท่ากบั 98.748 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง เพื่อที่จะให้น ้า
กลบัมาเตม็ถงักกัเกบ็ภายใน 1 ชัว่โมง โดยจะเปิดการใชง้านถงักรองแบบอตัโนมตัจิ านวนสองถงั และอกีถังเป็นระบบ
ส ารอง 

(2) ระบบน ้ำอ่อน (Soft Water System) ประกอบด้วย 
 1) ถังกรองน ้าแบบ Cation Resin ขนาด Dia 1,450* *3,050 H*4.5/6.0t บรรจุด้วย Cation Resin 

2,500 ลติร มคีวามสามารถในการผลติน ้าได ้30 ลูกบาศก์ต่อชัว่โมง 1,000 ลูกบาศก์เมตรต่อรอบการล้างฟ้ืนฟูสภาพ
ของ Resin จ านวน 2 ถงั ออกแบบใหเ้ตมิน ้าโดยประมาณทุก 8 ชัว่โมง เมื่อกระบวนการผลติมกีารใชน้ ้าเพิม่ขึน้ 50.4
ลูกบาศก์เมตรต่อวนั หรอื 2.1 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง โดยจะเปิดการใชง้านถงักรองแบบอตัโนมตัจิ านวนหนึ่งถงั และ
อกีถงัเป็นระบบส ารอง 

 2) ถงัน ้า ขนาด 50 ลูกบาศกเ์มตร จ านวน 1 ถงั ระบบการผลติมกีารใชน้ ้าเท่ากบั 2.1 ลูกบาศกเ์มตร
ต่อชัว่โมง ออกแบบให้เติมน ้าเข้าถังทุก 8 ชัว่โมง หลังจากการใช้งาน 8 ชัว่โมง พบว่า น ้าในถังยงัคงเหลือ 33.2 
ลูกบาศกเ์มตร ซึง่เพยีงพอต่อการใชง้าน 

(3) ระบบผลิตน ้ำปรำศจำกแร่ธำตุ (Demin. Water System) ประกอบด้วย 
 1) ถงักรองน ้าแบบ MB Tower ขนาด Dia 1,280* *3,660 H*4.5/4.5t บรรจุดว้ย Cation Resin 800 

ลติร และ Anion Resin 1,600 ลติร มคีวามสามารถในการผลติน ้าได ้10 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง 300 ลูกบาศก์เมตร
ต่อรอบการล้างฟ้ืนฟูสภาพของ Resin จ านวน 1 ถงั ออกแบบให้เตมิน ้าโดยประมาณทุก 8 ชัว่โมง เมื่อกระบวนการ
ผลติมกีารใชน้ ้าลดลงเป็น 10.8 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั (โดยไม่คดิน ้าทีใ่ชใ้นการ Regeneration) หากต้องการใหน้ ้าเตม็
ภายใน 1 ชัว่โมง ระบบต้องมีความสามารถในการกรองเท่ากับ 3.6 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง ดงันัน้ระบบมีความ
เพยีงพอต่อความตอ้งการ เน่ืองจากการใชน้ ้าลดลง 

 2) ถงักรองน ้าแบบ Activated Carbon Filter ขนาด Dia 1,450* *1,525 H*4.5/6.0t บรรจุดว้ย Filter 
Media 1,400 ลติร มคีวามสามารถในการผลติน ้าได ้600 ลูกบาศก์เมตรต่อรอบการล้างฟ้ืนฟูสภาพของ Resin จ านวน 
1 ถงั 

 3) ถงัเกบ็น ้า ขนาด 50 ลูกบาศกเ์มตร จ านวน 1 ถงั ระบบการผลติมกีารใชน้ ้าเท่ากบั 0.45 ลูกบาศก์
เมตรต่อชัว่โมง ออกแบบใหม้กีารตดิตัง้การเตมิน ้าเขา้ถงัทุก 8 ชัว่โมง และหลงัจากใชง้าน 8 ชัว่โมง น ้าในถงัยงัคงเหลอื
46.4 ลูกบาศกเ์มตร ซึง่เพยีงพอต่อการใชง้าน  

ระบบปรบัปรงุคณุภำพน ้ำ ท่ีจะติดตัง้ใหม่ 
เป็นระบบที่ใช้ส าหรบัสายการผลติ PET สายการผลติที่ 2 (ที่จะติดตัง้เพิม่) มกี าลงัการผลติ 900 ตนัต่อวนั 

และหน่วยผลติ Engineering Plastic (EP) โดยมรีายละเอยีด ดงันี้ 
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(1) ระบบกรองน ้า ออกแบบให้เติมน ้าทุก 3 ชัว่โมง ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) มกีารใช้น ้า
ประมาณ 1,503 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั หรอืคดิเป็นลูกบาศก์เมตรต่อ 62.625 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง จะพบว่าระบบ
กรองต้องมคีวามสามารถ ในการกรองเท่ากบั 187.875 ลูกบาศก์เมตร เดมิบ่อเกบ็น ้ามขีนาดเลก็เกนิไปในการส ารอง
จ่ายน ้าอาจท าใหเ้กดิการขาดน ้าได ้จงึต้องตดิตัง้ระบบใหม่เพื่อรองรบัการใชง้าน โดยออกแบบใหส้ามารถจ่ายน ้าไดอ้กี 
8 ชัว่โมง หลงัจากระดบัน ้าในบ่อถงึระดบัต ่าทีร่ะบบกรองเริม่ท างาน ประกอบดว้ย 

 1) ขนาดกรองทีต่อ้งการ = (62.62*8) + (62.625*3) = 688.875 ลูกบาศกเ์มตร 
 2) ขนาดบ่อเก็บน ้าหลงัผ่านระบบกรอง ที่จะสร้างใหม่มขีนาดเท่ากับ 12 m * 12 m * 5 m = 720 

ลูกบาศกเ์มตร 
 3) ขนาดบ่อน ้าดิบ เลือกใช้ให้มีขนาดเท่ากับขนาดบ่อเก็บน ้าดิบหลังผ่านระบบกรอง คือ 720 

ลูกบาศกเ์มตร 
 4) ถงักรองน ้าแบบ Rapid Filter ขนาด 100 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง จ านวน 2 ตวั จะมอีตัราการ

กรองรวม 200 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งเพยีงพอต่อการใชง้านทีต่้องการ 187.875 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง และส ารองอกี 1 
ตวั รวมเป็น 3 ตวั 

(2) ระบบน ้าอ่อน ออกแบบใหเ้ตมิน ้าทุก 8 ชัว่โมง กระบวนการผลติ PET สายการผลติที ่2 มกีารใชน้ ้า 91.13 
ลูกบาศก์เมตรต่อวนั หรอืคดิเป็นลูกบาศก์เมตรต่อ 3.80 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง และรอบของการล้างฟ้ืนฟูสภาพไม่
น้อยกว่า 14 วนั จะพบว่าระบบกรองต้องมคีวามสามารถในการกรองเท่ากบั 30.4 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง หากเอา
ความต้องการใช้น ้าเดมิของโรงงาน (16.8 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง มาคดิรวมกนัจะเท่ากบั 47.2 ต่อชัว่โมง จะพบว่า 
ต้องใช้เวลา 1 ชัว่โมง 35 นาท ีในการเติมให้เต็มและรอบของการล้างฟ้ืนฟูสภาพจะเท่ากบั 7.1 วนั จงึท าการติดตัง้
ระบบใหม่เพิม่เตมิ โดยท าการตดิตัง้ถงักรองน ้าแบบ Cation Resin ขนาด Dia 1,450* *3,050 H*4.5/6.0t จ านวน 2 ตวั 
ขนาดก าลงัผลติ 1,000 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง และถงัเกบ็น ้า ขนาด 50 ลูกบาศกเ์มตร จ านวน 1 ถงั 

(3) ระบบผลติน ้าปราศจากแร่ธาตุ (Demin. Water System) ออกแบบให้เติมน ้าโดยประมาณทุก 8 ชัว่โมง 
กระบวนการผลติ PET สายการผลติที ่2 มกีารใช ้40.5 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั หากเอาความตอ้งการใชน้ ้าเดมิของโรงงาน
มาคดิรวมจะเท่ากบั 51.3 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั หรอืคดิเป็น 2.14 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง หากต้องการเตมิน ้าใหเ้ต็ม
ภายในถงั จะพบว่า ระบบกรองต้องใชเ้วลาในการเตมิ 1 ชัว่โมง 43 นาท ีและรอบการล้างฟ้ืนฟูสภาพไม่น้อยกว่า 7.4 
วนั แต่จากการพจิารณาความต้องการใชน้ ้า 40.5 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั จะท าใหไ้ม่มนี ้าส ารองในการใชง้าน จงึท าการ
ตดิตัง้ระบบใหมเ่พิม่เตมิ โดยท าการตดิตัง้ถงักรองน ้าแบบ MB Tower ขนาด Dia 1,280* *3,660 H*4.5/4.5t จ านวน 1 
ถงั ขนาดก าลงัผลติ 10 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง รอบการฟ้ืนฟู 300 ลูกบาศกเ์มตร และถงัเกบ็ ขนาด 50 ลูกบาศกเ์มตร 
จ านวน 1 ถงั 
1.8.1.3 ระบบไฟฟ้ำ 

ปัจจุบนัโครงการฯ ได้รบักระแสไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วนภูมภิาค เป็นกระแสไฟฟ้าแรงสูง ขนาด 115 กิโล
โวลต ์3 เฟส ภายในโครงการฯ มสีถานีย่อย 1 แห่ง เพื่อท าการลดแรงดนัไฟฟ้าลงเป็นไฟฟ้าแรงต ่าขนาด 3.3 กโิลโวลต ์
3 เฟส 380/220 โวลต์ และจ่ายไปในโรงงานและส่วนอื่นๆ ภายในโครงการ  ซึ่งภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่
2) จะมปีรมิาณการใชไ้ฟฟ้าเพิม่ขึน้จาก 97,200 เป็น 291,600 กโิลวตัต-์ชัว่โมง โดยรบักระแสไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วน
ภูมภิาคเช่นเดมิ และยงัคงสามารถส่งกระแสไฟฟ้าใหโ้ครงการฯ ไดอ้ย่างเพยีงพอ   

ส าหรบักระแสไฟฟ้าส ารอง ซึ่งภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) โครงการฯ จะจดัใหม้เีครื่องก าเนิด
ไฟฟ้าส ารองเพิม่อกี 1 เครื่อง โดยใชน้ ้ามนัดเีซลเป็นเชื้อเพลงิ จงึท าใหโ้ครงการฯ มเีครื่องก าเนิดไฟฟ้าไว้ใชใ้นกรณี
ไฟดบั จ านวน 2 เครื่อง ดงันี้ 
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(1) ขนาด 3,100 กิโลวตัต์ จ านวน 1 เครื่อง (ที่มีอยู่เดิม) โดยจะจ่ายไฟให้ระบบที่ใช้ในการผลิตของ CP1 
Process ระบบแสงสว่างและสาธารณูปโภคที่จ าเป็น โดยมปีรมิาณน ้ามนัดเีซลส ารองสูงสุดที่ 50,000 ลติร สามารถ
จ่ายไฟไดน้านประมาณ 90 ชัว่โมง 

(2) ขนาด 6,200 กิโลวตัต์ จ านวน 1 เครื่อง (ติดตัง้ใหม่) โดยจะจ่ายไฟให้ระบบที่ใช้ในการผลิตของ CP2 
Process ระบบแสงสว่างและสาธารณูปโภคที่จ าเป็น โดยมปีรมิาณน ้ามนัดเีซลส ารองสูงสุดที่ 50,000 ลติร สามารถ
จ่ายไฟไดน้านประมาณ 40 ชัว่โมง 

กรณีต้องใชเ้ครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารอง 2 เครื่อง พรอ้มกนั ปรมิาณน ้ามันดเีซลที่ส ารองไว้สามารถเดนิเครื่อง
จ่ายไฟฟ้าได้นานประมาณ 28 ชัว่โมง ซึ่งโครงการฯ สามารถหาน ้ามนัดีเซลมาเพิม่เติมได้ หากมีความจ าเป็นต้อง
เดนิเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองมากกว่า 28 ชัว่โมง 

1.8.1.4 กำรใช้เชื้อเพลิง 
เชื้อเพลงิทีใ่ช้ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) โครงการฯ จะปรบัเปลี่ยนการใชเ้ชื้อเพลงิ โดยการ

ยกเลกิการใชน้ ้ามนัเตาทีม่ปีรมิาณซลัเฟอรร์อ้ยละ 1.4 เป็นเชือ้เพลงิ ในส่วนของ HTM (Heat Treatment Furnace) มา
ใชก้๊าซธรรมชาต ิ(NG) ส่วนน ้ามนัดเีซล โครงการฯ ยงัคงใชเ้ป็นเชือ้เพลงิส าหรบัเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองเช่นเดมิ โดย
มรีายละเอยีดดงันี้ 

(1) ก๊าซธรรมชาต ิ(NG) จะเป็นเชื้อเพลงิหลกัในทีส่ าคญัในกระบวนการผลติ มปีรมิาณการใชป้ระมาณ 2.73 
ลา้นลูกบาศกฟุ์ตต่อวนั รบัจากบรษิทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) ผ่านทางระบบท่อขนส่ง  

(2) น ้ามนัดเีซล เป็นเชือ้เพลงิทีใ่ชส้ าหรบัเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารอง (Backup Generator) และ Fire Pump ซึง่
จะใชใ้นกรณีฉุกเฉิน โดยมกีารกกัเกบ็ไวใ้นถงัขนาด 50 ลูกบาศกเ์มตร ตัง้อยู่ในบรเิวณ Generator Room 

1.8.1.5 ระบบ Heat Transfer Medium (HTM) 
Heat Transfer Medium (HTM) จะใชเ้พื่อถ่ายเทความรอ้นในกระบวนการ Polycondensation และ Ethylene 

Glycol Recovery ของกระบวนการผลติ CP1 และกระบวนการผลติ CS1 โดยไดค้วามรอ้นจากการเผาไหมเ้ชือ้เพลงิใน 
HTM Furnace ซึ่งเป็นระบบปิด แล้วส่งถ่ายความร้อนเข้าสู่กระบวนการผลติโดยผ่านตวักลาง (HTM เหลว) ส่วนสาร
มลพษิจากการเผาไหมจ้ะระบายออกทางปล่องระบายอากาศ ซึ่งม ีHTM Furnace ทัง้หมด 3 ชุด ใชง้านจรงิ จ านวน 2 
ชุด ส ารอง (Stand by) 1 ชุด โดยรายละเอยีดของ HTM เหลวทีใ่ชใ้นโครงการฯ มดีงันี้ 

(1) HTM เหลว มาจากบรษิทั Eastman Chemical ประเทศสหรฐัอเมรกิา ปรมิาณ 200 กโิลกรมัต่อบารเ์รล 
(2) HTM เหลว จะหมุนเวยีนในระบบปิด และส่งผ่านทาง Furnace เพื่อแลกเปลี่ยนความร้อน จากนัน้จะถูก

ส่งไปยงัอุปกรณ์ทีเ่กี่ยวขอ้งกบัความรอ้นต่างๆ ผ่านทางท่อ ดงันัน้หน้าทีห่ลกัของ HTM เหลว คอื เป็นตวัท าความรอ้น
ใหแ้ก่กระบวนการผลติ CP และกระบวนการผลติ CSP 

(3) HTM เหลว มีอายุการเก็บรกัษาประมาณ 20 ปี และจ าเป็นต้องเปลี่ยนใหม่ทุกๆ 20 ปี แต่หากผลการ
แลกเปลีย่นความรอ้นไม่ดสีามารถเปลีย่นไดล่้วงหน้า 

(4) HTM เหลว จะถูกเกบ็ไวใ้นถงัเกบ็ หากถูกแทนทีห่ลงัจากใช่งานไปแลว้ 20 ปี จะถูกส่งไปยงับรษิทัทีไ่ดร้บั
อนุญาตจากหน่วยงานราชการเพื่อท าการก าจดั 

ซึง่ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) ยงัคงมกีารใชร้ะบบ Heat Transfer Medium (HTM) ทีม่อียู่เดมิ 
3 ชุด โดยเปลี่ยนเชื้อเพลงิที่ใชใ้นการเผาไหมใ้น Furnace จากน ้าเตาเป็นก๊าซธรรมชาตทิัง้หมด นอกจากนี้จะมกีาร
ตดิตัง้ Heat Transfer Medium (HTM) เพิม่อกี 3 ชุด ส าหรบัใชง้าน 2 ชุด และส ารอง 1 ชุด เตาไหมค้วามรอ้นในระบบ 
Heat Transfer Medium (HTM) ทีต่ดิตัง้ใหม่ มหีน้าทใีนการเผาไหมเ้ชือ้เพลงิ คอื ก๊าซธรรมชาต ิเพื่อความรอ้นส่งผ่าน
ตวักลาง (HTM เหลว) ไปใชใ้นกระบวนการผลติของ CP2 และ CSP2 ส่วนมลพษิจากการเผาไหมจ้ะระบายออกทาง
ปล่องระบายอากาศของโรงงาน 
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 ส าหรบัปรมิาณการใชง้าน HTM เหลว ก่อนและภายหลงัโครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2)  
ดงัแสดงในตาราง 

หน่วยผลิต 
ปริมำณกำรใช้งำน HTM เหลว (ตนัต่อ Process) 

ก่อนมีโครงกำรฯ 
(ส่วนขยำย ครัง้ท่ี 2) 

ภำยหลงัมีโครงกำรฯ 
(ส่วนขยำย ครัง้ท่ี 2) 

CP1 และ CSP1  120 120 
(สายการผลติเดมิ)   
CP2 และ CSP2 ไม่มกีารใชง้าน 190 
(สายการผลติทีต่ดิตัง้ใหม่)   

รวม 120 310 
 

แผนภาพแสดงวงจรการท างานของ HTM เหลว ส าหรบักระบวนการผลติ CP1 และ CSP2 ของการผลติ PET 
สายการผลติที ่1 ภายหลงัมโีครงการฯ ขยายก าลงัการผลติ ดงัแสดงในรปูท่ี 1.8-2 และส่วนแผนแสดงวงจรการท างาน
ของ HTM เหลว ส าหรบักระบวนการผลติ CP2 และ CSP2 ของสายผลติ PET สายการผลติที ่2 ดงัแสดงในรปูท่ี 1.8-3 

1.8.1.6 ระบบกำรใช้ไนโตรเจน 
ไนโตรเจนที่ใช้ในกระบวนการผลิต PET จะใช้เพื่อการส่งผ่าน (Transfer) และหล่อเย็น (Cooling) ใน

กระบวนการ ดงันี้ 
(1) Chip Hopper Purging Nitrogen 
(2) Deduster Fluidized Nitrogen 
(3) Crystallizer Carrier Nitrogen 
(4) Fluidized Bed Cooler Cooling Nitrogen 
(5) Reactor Carrier Nitrogen 
การใช้ไนโตรเจนจะเป็นระบบหมุนเวียนอยู่ภายในระบบปิด โดยไนโตรเจนที่ถูก ใช้งานแล้วมีฝุ่ น 

Acetaldehyde (AA) และ Ethylene Glycol (EG) ปนอยู่จะถูกส่งเข้า Cyclone และ Bag Filter เพื่อแยกเอาฝุ่ นออก 
จากนัน้จะถูกส่งต่อไปทีส่่วนท าใหบ้รสุิทธิ ์ (Nitrogen Purification Section) เพื่อท าใหบ้รสุิทธิโ์ดยสนัดาป EG และ AA 
ในถังปฏิกิรยิาด้วย Catalyst ที่มีโลหะ Platinum และ Palladium เป็นองค์ประกอบ ให้เป็น H2O และ CO2 โดยก๊าซ
ไนโตรเจนทีผ่่านการท าใหบ้รสุิทธิแ์ล้วจะต้องผ่านการท าใหแ้หง้ โดย Molecular Sieves ก่อนน ากลบัไปหมุนเวยีนใช้
ใหม่ มปีรมิาณการใชไ้นโตรเจนในระบบ 11,720 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั ซึง่ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) จะ
มกีารใชไ้นโตรเจนเพิม่ขึน้เป็น 36,000 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั โดยโครงการฯ จะมกีารตดิตัง้หน่วยการท าใหไ้นโตรเจน
บรสุิทธิเ์พิม่อีก 1 หน่วย เนื่องจากมกีารน าไปใชใ้นกระบวนการผลติ PET ที่ติดตัง้ใหม่ 1 สายการผลติ นอกจากนี้ใน
กระบวนการผลติ Engineering Plastic จะมกีารใชไ้นโตรเจนในการก าจดัความชืน้ออกจาก PBT Resin ซึง่เป็นวตัถุดบิ
ในการผลติดว้ย 
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1.8.2  ระบบระบำยน ้ำ 
 ระบบระบายน ้าภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) ยงัคงม ี3 ระบบ ไดแ้ก ่

(1) ระบบการระบายน ้าฝนไม่ปนเป้ือน น ้าฝนไม่ปนเป้ือนในพืน้ทีโ่ครงการฯ คอื น ้าฝนทีต่กบรเิวณพืน้ทีท่ีไ่มม่ี
การปนเป้ือน ได้แก่ พื้นที่ที่มหีลงัคาคลุม และพื้นที่ถนน ขนาดพื้นที่รองรบัน ้าฝนรวม 22,799 ตารางเมตร ปรมิาณ
น ้าฝนทีไ่ม่ปนเป้ือนภายหลงัมโีครงการฯ จะรวบรวมเขา้สู่บ่อพกัน ้าทิ้ง (Final Pound) ซึ่งมลีกัษณะเป็นบ่อดนิ มกีารปู
พืน้ดว้ย HDPE ซึ่งการระบายน ้าลงสู่บ่อพกัน ้าทิ้งจะเป็นการช่วยหน่วงน ้าฝนจากโครงการฯ ก่อนระบายลงสู่คลองชาก
หมาก เพื่อป้องกนัน ้าล้นคลองชากหมากและส่งผลกระทบต่อชุมชนทีอ่ยู่ภายนอก อีกทัง้น ้าในบ่อพกัน ้าทิ้งส่วนใหญ่
โครงการฯ จะน ากลบัไปใช้ประโยชน์ในระบบบ าบดัน ้าเสยี เพื่อช่วยในการปรบัสภาพของน ้าเสยี ก่อนส่งเขา้สู่ระบบ
บ าบดัน ้าเสยี และสามารถบ าบดัน ้าเสยีใหม้คีุณภาพเป็นไปตามมาตรฐานน ้าทิ้ง ก่อนน าไปใชป้ระโยชน์ต่อไป โดยมนี ้า
ทิง้บางส่วนระบายลงสู่คลองชากหมาก ซึง่เป็นคลองทีใ่ชเ้ป็นรางระบายน ้าของการนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด จากนัน้
ไหลลงสู่ทะเลต่อไป ส าหรบัทีต่ัง้โครงการจะอยู่ส่วนทา้ยของคลองชากหมาก ห่างจากจุดระบายลงสู่ทะเลประมาณ 2.5 
กโิลเมตร และมรีะดบัท่อระบายน ้าของโครงการฯ อยู่ต ่ากว่าตลิง่ประมาณ 1.75 เมตร ประกอบกบัก่อนระบายน ้าออกสู่
ภายนอก โครงการฯจะมกีารตรวจสอบระดบัน ้าในคลองชากหมากว่าสามารถระบายน ้าออกไดห้รอืไม่ 

(2) ระบบการระบายน ้าฝนทีอ่าจปนเป้ือน พืน้ทีป่นเป้ือนภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) มขีนาด
พืน้ทีร่วม 4,518 ตารางเมตร โดยมปีรมิาณน ้าฝนปนเป้ือน 15 นาทแีรก จากพืน้ทีโ่รงปรบัปรุงคุณภาพน ้า และพืน้ทีล่าน
ถงักกัเกบ็ จะมปีระมาณ 108 ลูกบาศกเ์มตร ก่อนทยอยส่งไปบ าบดัทีร่ะบบบ าบดัน ้าเสยีของโครงการ โดยบ่อเกบ็น ้าฝน
ปนเป้ือนจะถูกติดตัง้ไว้บริเวณหน้าบ่อพกัน ้าทิ้ง (Final Pound) และมีการติดตัง้ประตูระบายน ้า จ านวน 3 บาน คอื 
ประตูระบายน ้าส าหรบัระบายน ้าไปยงั Final Pound ประตูระบายน ้าฝน และประตูบ่อเกบ็น ้าฝนปนเป้ือน ในเวลาปกติ
ประตูระบายน ้าส าหรบัส่งเขา้บ่อพกัน ้าทิ้ง จะถูกเปิดไวเ้พื่อใหน้ ้าไหลลงบ่อพกัน ้าทิ้ง ส่วนประตูระบายน ้าฝนและประตู
บ่อเกบ็ย ้าฝนจะถูกปิด  ในกรณีทีม่ฝีนตกโครงการฯ จะท าการเปิดประตูบ่อเกบ็น ้าฝนปนเป้ือนเพื่อให้น ้าฝนปนเป้ือน
ไหลลงบ่อเกบ็น ้าฝนปนเป้ือน เมื่อภายหลงัจากผ่านไป 15 นาทจีะเปิดประตูระบายน ้าเพื่อส่งน ้าฝนปนเป้ือนทัง้หมดเขา้
สู่ระบบบ าบดัน ้าเสยีของโครงการฯ ต่อไป (ดงัแสดงในรปูท่ี 1.8-4) 

เนื่องจากระบบปรบัปรุงคุณภาพน ้าทีจ่ะตดิตัง้ใหม่จะตดิตัง้ในพืน้ทีว่่างบรเิวณพืน้ทีโ่รงปรบัปรุงคุณภาพน ้า 
(Water Treatment Plant) ในปัจจุบนั ส่วนพืน้ทีล่านถงัเกบ็กกั (Tank Yard, EG Tank) ยงัคงมขีนาดพืน้ทีเ่ท่าเดมิ ไม่มี
การขยายพืน้ทีเ่พิม่ส าหรบัพืน้ทีส่่วนการผลติจะด าเนินการภายในอาคารส่วนการผลติทีจ่ะก่อสรา้งใหม่ ทีม่ลีกัษณะเป็น
ตึกสูง 5 ชัน้ และ 10 ชัน้ เช่นเดียวกับอาคารการผลิตในปัจจุบนั รวมถึงหน่วยผลิตที่ก่อสร้างเพิม่เติม 3 หน่วย จะ
ด าเนินการภายในอาคารการผลติทีม่หีลงัคาคลุม ท าใหป้รมิาณน ้าฝนปนเป้ือน 15 นาทแีรกยงัคงมปีรมิาณเท่าเดมิ คอื 
108 ลูกบาศกเ์มตร และยงัคงมกีารจดัการเช่นเดมิ  

(2) ระบบการระบายน ้าเสยีจากกระบวนการผลติ ภายหลงัมโีครงการระบบน ้าเสยีจากกระบวนการผลติของ
โครงการฯ ยงัคงมกีารระบายผ่านที่ระบายน ้า ด้วย ท่อขนาด 50 และ 75 มลิลเิมตร โดยท่อขนาด 50 มลิลเิมตร ท า
หน้าทีร่วบรวมน ้าเสยีทีเ่กดิจากปฏกิริยิาทางเคมใีนกระบวนการผลติเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสยีโดยตรง ส่วนท่อขนาด 75 
มลิลเิมตร ท าหน้าทีร่วบรวมน ้าเสยีจากกระบวนการผลติอื่นๆ นอกเหนือจากน ้าเสยีจากปฏกิริยิาเคม ีเช่น น ้าลา้ง Filter, 
น ้าล้างพืน้ เป็นต้น โดยม ีSump บรเิวณอาคาร CP ก่อนส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยีเพื่อท าการบ าบดั จากนัน้น ้าทิ้งหลงั
ผ่านการบ าบดัแล้วจะถูกส่งเขา้บ่อพกัน ้าทิ้ง (Final Pond) - ขนาด 14,800 ลูกบาศก์เมตร เพื่อน าน ้ากลบัมายงัระบบ
บ าบดัน ้าเสยีช่วยในการปรบัสภาพน ้าใหม้คี่า COD เหมาะสมกบัการบ าบดัของระบบบ าบดัน ้าเสยีของโครงการฯ โดย
โครงการฯ จะมกีารวางระบบระบายน ้าจากกระบวนการผลติเพิม่เตมิในส่วนของพืน้ทีส่่วนการผลติเพิม่เตมิในส่วนของ
พืน้ทีส่่วนการผลติทีเ่พิม่ขึน้ รายละเอยีดระบบระบายน ้าภายในพืน้ทีโ่ครงการฯ ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่
2) (ดงัแสดงในรปูท่ี 1.8-5)  
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1.8.3  ระบบคมนำคมขนส่ง 
1.8.3.1  ระยะก่อสร้ำง 
 ในระยะก่อสรา้งจะมรีถรบัส่งคนงานก่อสรา้งและรถผูร้บัเหมา และรอขนส่งวสัดุและอุปกรณ์ทีจ่ะใชใ้นการขนส่ง
เครื่องจกัรและอุปกรณ์การก่อสรา้ง ซึง่ประกอบดว้ย 
 (1) รถยนตน์ัง่ส่วนบุคคลไม่เกนิ 7 คน ประมาณ 4 เทีย่วต่อวนั 
 (2) รถโดยสารขนาดเลก็ ประมาณ 4 เทีย่วต่อวนั 
 (3) รถบรรทุก 4 ลอ้ ประมาณ 10 เทีย่วต่อวนั 
 (4) รถบรรทุก 6 ลอ้ ประมาณ 2 เทีย่วต่อวนั 
 (5) รถบรรทุก 10 ลอ้ ประมาณ 1 เทีย่วต่อวนั 

รวมจ านวนรถในระยะก่อสรา้ง สงูสุด ประมาณ 21 เทีย่วต่อวนั 

1.8.3.2  ระยะด าเนินการ 
 การด าเนินการของโครงการฯ ภายหลงัมโีครงการ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) มกีจิกรรมการขนส่ง ไดแ้ก่ การขนส่ง
พนักงาน สารเคม ีและผลติภณัฑ ์มจี านวนเทีย่วขนส่งเพิม่ขึน้ 228 เทีย่วต่อวนั โดยมจี านวนยานพาหนะรวม 343 
เทีย่วต่อวนัประกอบดว้ย 
 (1) รถยนตน์ัง่ไม่เกนิ 7 คน เพิม่ขึน้จาก 40 เป็น 80 เทีย่วต่อวนั 
 (2) รถยนตน์ัง่เกนิ 7 คน เพิม่ขึน้จาก 3 เป็น 10 เทีย่วต่อวนั 
 (3) รถบรรทุก 4 ลอ้ เพิม่ขึน้จาก 3 เป็น 17 เทีย่วต่อวนั 
 (4) รถบรรทุก 6 ลอ้ เพิม่ขึน้จาก 1 เป็น 20 เทีย่วต่อวนั 
 (5) รถบรรทุก 10 ลอ้ เพิม่ขึน้จาก 68 เป็น 216 เทีย่วต่อวนั 
 
1.9 คนงำนและพนักงำน 

 ในระยะก่อสรา้ง คาดว่าจะมจี านวนผูร้บัเหมาและคนงาน สงูสุดประมาณ 200 คน โดยโครงการฯ ไม่อนุญาต
ใหม้ทีีพ่กัอาศยัอยู่ภายในโครงการฯ ทัง้นี้ ผูร้บัเหมาและคนงานส่วนใหญ่จะท างานหมุนเวยีนอยูภ่ายในพืน้ที ่ซึง่จะมทีี่
พกัอาศยัอยูแ่ลว้ในลกัษณะบา้นเช่า 

ส าหรบัระยะด าเนินการ ปัจจุบนัโครงการฯ มพีนักงาน จ านวน 135 คน โดยภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย 
ครัง้ที่ 2) โครงการฯ จะรบัพนักงานเพิม่อีก 265 คน ท าให้ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) โครงการฯจะมี
พนักงานทัง้หมด 400 คน 

 
1.10 มลพิษและกำรจดักำร 

1.10.1 มลพิษทำงอำกำศและกำรควบคมุ 
มลพษิทางอากาศทีเ่กดิขึน้ในระยะก่อสรา้งโครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) คอื ฝุ่ นละอองทีเ่กดิจากกจิกรรม

การก่อสรา้ง ดงันี้ 
(1) การขนส่งคนงานและเครื่องจกัรอุปกรณ์ 
(2) งานสกดัผวิคอนกรตี 
(3) งานขนยา้ยเศษวสัดุหรอืเศษดนิ เนื่องจากการก่อสรา้ง 
(4) งานขดัผวิท่อ และผวิโครงการสรา้งเหลก็ ก่อนท าการทาส ี
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ทัง้นี้ฯ พืน้ทีก่่อสรา้งจะมกีารเปิดหน้าดนิ ซึง่ก่อใหเ้กดิฝุ่ นละอองจากกจิกรรมการก่อสรา้ง เน่ืองจากโครงการฯ 
(ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) จะท าการก่อสรา้งอาคารผลติและมกีารตดิตัง้อุปกรณ์และเครื่องจกัรภายในอาคารผลติ อย่างไรก็
ตาม โครงการฯ ก าหนดมาตรการเพื่อการป้องกันผลกระทบจากฝุ่ นละออง เรียบร้อยแล้ว ดงัแสดงในบทที่ 2 ของ
รายงาน 

ส าหรบัมลพษิทางอากาศทีเ่กดิขึน้ในระยะด าเนินการ มรีายละเอยีดดงันี้ 
1.10.1.1 แหล่งก ำเนิดท่ีมีกระบวนกำรเผำไหม้ 

แหล่งก าเนิดจากกระบวนการเผาไหม้ของโครงการฯ คือ HTM Furnace ซึ่งเป็นเตาให้ความร้อนในระบบ 
Heat Transfer Medium (HTM) มหีน้าที่เผาไหมเ้ชื้อเพลงิ เตาให้ความรอ้นทีม่อียู่เดมิ 3 ชุด โครงการฯยงัคงมกีารใช้
งาน 2 ชุด (HTM Furnace 1 และ HTM Furnace 2) และส ารอง (Stand by) 1 ชุด (HTM Furnace 3) เช่นเดิม สาร
มลพิษที่เกิดจากการเผาไหม้และระบายออกทางปล่องระบายอากาศ  3 ปล่องได้แก่ ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ ก๊าซ
ออกไซด์ของไนโตรเจน และฝุ่ นละออง  โดยจะมกีารเปลี่ยนแปลงชนิดเชื้อเพลงิทีใ่ช ้จากน ้ามนัเตาเป็นก๊าซธรรมชาติ
ทัง้หมด และปรบัปรุงเตาใหค้วามรอ้นโดยเปลี่ยนหวัเผาใหม่ใหเ้ป็นระบบหวัเผาแบบ Low NOX Burner ทัง้หมด เพื่อ
เพิม่ประสทิธภิาพในการเผาไหม ้และควบคุมมลสารพษิจากการเผาไหม้  นอกจากนี้โครงการฯ จะมกีารตดิตัง้เตาให้
ความร้อนในระบบ HTM เพิ่มขึ้นอีก 3 ชุด ได้แก่ HTM Furnace 4, HTM Furnace 5 และ HTM Furnace 6 โดย
น ามาใช้งาน 2 ชุด (HTM Furnace 4 และ HTM Furnace 5) และส ารอง (Stand by) 1 ชุด HTM Furnace 6 เพื่อให้
ความรอ้นกบั HTM ส าหรบัใหค้วามรอ้นในกระบวนการผลติ PET ทีต่ดิตัง้เพิม่อกี 1 สายการผลติ และกระบวนการผลติ 
Engineering Plastic ทีต่ดิตัง้ใหม่ เชือ้เพลงิทีใ่ชเ้ป็นก๊าซธรรมชาตทิัง้หมด และระบบหวัเผาเป็นแบบ Low NOX Burner 
ทัง้หมด  

ดงันัน้ภายหลงัขยายก าลงัการผลติ โครงการฯ จะมเีตาใหค้วามรอ้นทัง้หมด 6 เตา และมปีล่องระบายอากาศ 
จ านวน 6 ปล่อง โดยโครงการฯ จะมกีารใชง้านเตาใหค้วามรอ้นเพยีง 4 เตา จงึท าใหม้กีารระบายสารมลพษิจากปล่อง
ระบายอากาศ 4 ปล่อง ส่วนที่เหลอือกี 2 เตา เป็นเตาส ารอง โครงการฯ ได้ปรบัปรุงการก าหนดอตัราการระบายสาร
มลพษิทางอากาศจากปล่องระบายอากาศทีม่อียู่เดมิ 3 ปล่อง ใหเ้หมาะสมกบัเชือ้เพลงิทีใ่ชแ้ละหวัเผาทีต่ดิตัง้ใหม ่ซึง่จะ
มคี่าอตัราการระบายสารมลพษิจากปล่องระบายลดลง และแสดงรายละเอยีดของปล่องระบายอากาศทีต่ดิตัง้ใหม่ พรอ้ม
ค่าอตัราระบายทุกปล่อง ภายหลงัขยายก าลงัการผลติ ดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.10-1  
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1.10.1.2 แหล่งก ำเนิดท่ีไม่มีกระบวนกำรเผำไหม้ 
10.10.1.2.1 กระบวนกำรผลิตและส่วนท่ีเก่ียวข้อง 

มลพิษจากกระบวนการผลิต PET ได้แก่ ก๊าซเหลือทิ้ง (Off Gas) จากกระบวนการผลิต Continuous 
Polycondensation (CP) เป็นก๊าซทีเ่กดิจากปฏกิิรยิาใน Esterification Reactor และ Pre-Polycondensation Reactor 
มไีอสารเอทธลีนีไกลคอล (EG), ไอน ้า และอะซิทลัดไีฮด์ (AA) เป็นองค์ประกอบ และฝุ่ นของ PET จากกระบวนการ
ผลติ Continuous Solid State Polycondensation (CSP) 

ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) โครงการฯ จะลดการระบาย EG และ AA ออกสู่บรรยากาศ โดย
การเปลีย่นวธิกีารบ าบดั EG และ AA ทีป่นอยู่ในก๊าซทีเ่หลอืจากการควบแน่นที ่Condenser และ Scraper Condenser 
ทัง้จากกระบวนการผลติ PET สายการผลติที ่1 และสายการผลติที ่2 (สายการผลติใหม่) โดยการรวบรวมก๊าซทัง้หมด
ไปเผาในเตาให้ความร้อนที่ติดตัง้ใหม่ในระบบ HTM คือ HTM Furnace 4 และ HTM Furnace 5 ที่มีการเผาไหม้ที่
อุณหภูม ิมากว่า 1,000 องศาเซลเซยีส ท าใหส้ามารถเผา EG และ AA ทีเ่หลอืปนอยู่ในก๊าซไดท้ัง้หมด ดงันัน้ จะเหน็วา่ 
การเปลีย่นวธิกีาร ก าจดัสารมลพษิในก๊าซทิง้ (Off Gas) จากกระบวนการผลติ จากการดดูซบัใน Wet Scrubber (ซึง่จะ
ยกเลกิใชง้าน) แล้วส่งไปบ าบดัทีร่ะบบบ าบดัน ้าเสยี เป็นการเผาท าลายทีเ่ตาใหค้วามรอ้น จะท าใหส้ามารถบ าบดั EG 
และ AA ได้ดกีว่าวธิกีารบ าบดัมลพษิทีด่ าเนินการในปัจจุบนั เนื่องจากจะไม่มรีะบาย EG และ AA ออกสู่บรรยากาศ  
มลพษิทางอากาศจากกระบวนการผลติและส่วนทีเ่กีย่วขอ้ง ดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.10-2 
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1.10.1.2.2 แหล่งก ำเนิดสำรอินทรียร์ะเหย 
โครงการฯ ได้ตรวจสอบบัญชีรายชื่อสารอินทรีย์ระเหยในบรรยากาศทัว่ไป (9 ชนิด) ที่ก าหนดตามค่า

มาตรฐาน 1 ปี ตามประกาศคณะกรรมการสิง่แวดล้อมแห่งชาติ ฉบบัที่ 30 (พ.ศ. 2550) และสารอินทรยี์ระเหยง่ายที่
ต้องเฝ้าระวงั (19 ชนิด) ตามบญัชรีายชื่อสารอินทรยี์ระเหยในบรรยากาศโดยทัว่ไปทีก่ าหนดค่าเฝ้าระวงั 24 ชัว่โมง 
ตามประกาศกรมควบคุมมลพษิ ไดแ้ก่ อะซทิลัดไีฮด ์(ดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.10-3) 

โครงการฯ ไดด้ าเนินการงานดา้นการจดัการสารอนิทรยีร์ะเหย (VOCS) โดยท าการส ารวจและตรวจวดัปรมิาณ
สารอนิทรยีร์ะเหย (VOCS) เพื่อจดัท าเป็นฐานขอ้มลูการระบายสารอนิทรยีร์ะเหยของโครงการฯ (VOCS Inventory) และ
ประเมนิการระบายสารอนิทรยี์ระเหยจากแหล่งก าเนิด ตามร่างคู่มอืการประเมนิการระบายสารอนิทรยี์ระเหยง่าย จาก
แหล่งก าเนิดของโรงงานอตุสาหกรรม ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม พบว่า มแีหล่งก าเนิดในโครงการฯ จ านวน 2 แหล่ง 
ได้แก่ แหล่งก าเนิดชนิดฟุ้งกระจาย และระบบบ าบดัน ้าเสีย (Wastewater Treatment) ส่วนแหล่งก าเนิดอื่น ได้แก่ 
แหล่งก าเนิดจากปล่องระบายอากาศ (Stack) และถังกกัเก็บ ส่วนแหล่งก าเนิดจากการขนถ่าย และหอเผาก๊าซเสยี 
ภายในโครงการฯ ไม่มแีหล่งก าเนิด โดยมรีายละเอยีดดงันี้ 

(1) แหล่งก ำเนิดชนิดฟุ้งกระจำย (Fugitive Emission) 
ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) โครงการฯ ได้ประเมินปริมาณของอะซีทลัดไีฮด์ ที่อาจรัว่จาก

อุปกรณ์ในกระบวนการผลติ ตามสดัส่วนก าลงัการผลติที่เพิม่ขึ้น จงึท าให้ภายหลงัขยายก าลงัการผลติ มคี่าระบาย
ของอะซทีลัดไีฮดเ์พิม่ขึน้เป็น 0.003 ตนัต่อปี 

(2) ระบบบ าบดัน ้าเสยี (Waste Water Treatment) 
ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) เน่ืองจากน ้าเสยีจากกระบวนการผลติทีม่อีะซทีลัดไีฮด์ปนอยู่ยงัคง

เป็นน ้าจากการควบแน่นของ Condenser ที ่Distillation Column และ Scraper Condenser จากกระบวนการผลติ CP 
เป็นหลกั ซึ่งน ้าเสยีจะมลีกัษณะและคุณสมบตัิเหมอืนกบัน ้าเสยีที่เกิดขึ้นในปัจจุบนั ดงันัน้ โครงการฯจงึได้ประเมิน
ปรมิาณอะซทีลัดไีฮด์ทีร่ะบายจากระบบบ าบดัน ้าเสยีภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) ตามก าลงัการผลติและ
ปรมิาณน ้าทีเ่พิม่ขึน้ มคี่าการระบายอะซทีลัดไีฮด์ ประมาณ 0.672 ตนัต่อปี โดยมขีอ้มูลการระบายสารอนิทรยี์ระเหย 
(ดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.10-4) 
1.10.1.3 กำรควบคมุกำรระบำยสำรมลพิษทำงอำกำศ 

ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) มกีารควบคุมการระบายสารมลพษิทางอากาศจากแหล่งก าเนิดทีม่ี
กระบวนการเผาไหม ้ดงันี้ 
1.10-1.3.1 แหล่งก าเนิดทีม่กีระบวนการเผาไหม ้
 (1) การระบายก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) 

โครงการฯ จะเปลี่ยนชนิดเชื้อเพลิงที่ใช้ส าหรับเตาให้ความร้อนที่อยู่ในปัจจุบันจากน ้ามันเตาเป็นก๊าซ
ธรรมชาต ิพรอ้มทัง้เปลี่ยนหวัเผาของเตาใหค้วามรอ้นปัจจุบนัให้มปีระสทิธภิาพในการเผาไหมด้ขีึน้ ส่วนเตาใหค้วาม
รอ้นทีต่ดิตัง้ใหม่จะใชก้๊าซธรรมชาตเิป็นเชือ้เพลงิ 
 (2) การระบายกา๊ซออกไซดข์องไนโตรเจน 

โครงการฯ เพิม่ประสทิธภิาพในการควบคุมการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนจากเตาใหค้วามร้อนใน
ปัจจุบนั โดยการเปลี่ยนหวัเผาไหมใ้หเ้ป็นหวัเผาแบบ LOW NOX Burner ทัง้หมด ส่วนเตาให้ความร้อนทีต่ิดตัง้ใหม่ 
โครงการฯ จะมกีารตดิตัง้หวัเผาแบบใหม่แบบ LOW NOX Burner ทัง้หมด รวมถงึควบคุมการสนัดาปภายในหอ้งเผา
ไหม ้อุณหภูมแิละปรมิาณก๊าซออกซเิจนของเตาใหค้วามรอ้นทัง้หมด เพื่อใหส้ภาวะในการเผาไหมม้คี่าเป็นไปตามค่า
การออกแบบ 
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(3) การระบายฝุ่ นละออง 
โครงการฯ ยงัควบคุมการระบายฝุ่ นละอองโดยการควบคุมปรมิาณออกซเิจนส่วนเกนิ (Excess O2) รวมถงึตวั

แปรอื่นๆ เพื่อให้เกิดการเผาไหม้ที่สมบูรณ์ ทัง้เตาที่มอียู่ปัจจุบนัและเตาทีต่ิดตัง้ใหม่ ซึ่งจะส่งผลให้สามารถควบคุม
ปรมิาณฝุ่ นละอองใหอ้ยู่ในค่าทีก่ าหนด 

ส าหรบัการเฝ้าระวงัค่าการระบายของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด์ และก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนจากปล่อง
ระบายอากาศที่มีอยู่เดิม โครงการฯ ยงัคงมีระบบตรวจสอบคุณภาพอากาศอย่างต่อเนื่อง (Continuous Emission 
Monitoring System : CEMS) เพื่อเฝ้าระวงัค่าการระบายเช่นเดมิ ส าหรบัปล่องระบายอากาศทีต่ดิตัง้ใหม่ โครงการฯ 
จะมีการติดตัง้ CEMS เพิ่มอีก 1 ชุด เพื่อเฝ้าระวังค่าระบายของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ และก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจน จากปล่อง ใหอ้ยู่ในค่าทีก่ าหนดและค่าระดบัการเตอืนของสารมลพษิแต่ละสาร ทีร่ะบายออกจากปล่องระบาย
อากาศ คือ ร้อยละ 90 ของค่าที่ก าหนด หากผลการตรวจวัดมีค่าเข้าใกล้ค่าระดับการเตือนที่ก าหนด พนักงาน
ปฏบิตักิารจะท าการตรวจสอบระบบควบคุมและปรบัปรุงไม่ใหค้่าระบายมคี่าสงูเกนิค่าก าหนด 
1.10-1.3.2 แหล่งก ำเนิดท่ีไม่มีกระบวนกำรเผำไหม้ 
1.10-1.3.2.1 กระบวนกำรผลิตและส่วนท่ีเก่ียวข้อง 

ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) ส าหรบัแหล่งก าเนิดจากการกระบวนการผลติ PET ที่เพิม่อกี 1 
สายการผลิต โครงการฯ ได้ออกแบบวธิกีารจดัการสารมลพิษที่เกิดขึ้นให้ดีกว่าสายการผลิต PET ในปัจจุบนั โดย
รายละเอียดการควบคุมมลพิษจากแหล่งก าเนิดสารมลพิษจากกระบวนการผลิต PET และกระบวนการผลิต 
Engineering Plastic ภายหลงัขยายก าลงัการผลติ มดีงันี้ 

(1) กระบวนกำรผลิต PET มี่มีอยู่ในปัจจบุนั และท่ีจะติดตัง้ใหม่ 
  1) Esterification Reactor I (R1) และ Esterification Reactor II (R2) มลพษิที่เกิดขึ้นจาก R1 และ 
R2 คอื Off Gas ซึ่งม ีEG ไอน ้า และ AA ปนอยู่จะถูกส่งไป Distillation Column โดยม ีHTM ใหค้วามรอ้น เพื่อท าให้
ไอน ้าที่รวมอยู่กบัไอ EG ระเหยกลายเป็นไอลอยขึ้นสู่ด้านบนของ Column แล้วส่งต่อไปยงั Condenser เพื่อท าการ
ควบแน่นโดยใชน้ ้าหล่อเยน็ และส่งไประบบบ าบดัน ้าเสยี ส าหรบัไอทีเ่หลอืจากการควบแน่น จาก Distillation Column 
ที่ยงัม ีEG และ AA ปะปนอยู่จะถูกส่งไปบ าบดัยงั Wet Scrubber ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ และน ้าที่ได้จาก Wet 
Scrubber จะถูกส่งไประบบบ าบดัน ้าเสยีต่อไป   

โดยภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) จะยกเลกิใช ้Wet Scrubber ในสายการผลติเดมิ และ
ไม่มกีารตดิตัง้ Wet Scrubber ในสายการผลติใหม่ โดย Off Gas ในส่วนนี้ จะถูกส่งไปก าจดัที ่HTM Furnace 4 และ 
HTM Furnace 5 ทัง้หมด ดงันัน้ ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) จะไม่ม ีOff Gas ระบายออกสู่บรรยากาศ 

 2) Pre-Polycondensation Reactor I (R3) มลพษิที่เกิดขึ้นจาก R3 ได้แก่ EG ไอน ้า และ AA คอื 
Off Gas จะถูกส่งไปควบแน่นที ่Scraper Condenser ภายหลงัการควบแน่น EG เหลวจะถูกส่งไปยงั EG Vessel และ
ไอน ้าทีเ่หลอืจากการควบแน่น ซึง่มสีาร EG และ AA ปนอยู่เลก็น้อย โดยภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) ได้
มกีารออกแบบให้ Off Gas ของทัง้สายการผลติเดมิและสายการผลติใหม่ ส่งไปก าจดัที่ HTM Furnace 4 และ HTM 
Furnace 5 ทัง้หมด ดงันัน้ ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) จะไม่ม ีOff Gas ระบายออกสู่บรรยากาศ 

3) Pre-Polycondensation Reactor II (R4) และ Pre-Polycondensation Reactor (Finisher) 
มลพษิทีเ่กดิขึน้จาก R4 และ Finisher ไดแ้ก่ EG ไอน ้า และ AA คอื Off Gas จะถูกส่งไปควบแน่นที ่

Scraper Condenser ภายหลงัการควบแน่น EG เหลวจะถูกส่งไปยงั EG Vessel และไอน ้าทีเ่หลอืจากการควบแน่น ซึง่
มสีาร EG และ AA ปนอยู่เลก็น้อย โดยจะถูกส่งไปควบแน่นอกีครัง้ทีร่ะบบ EG Jet จำกนัน้จะผ่ำน Condenser ของ 
EG Jet ทีเ่รยีงกนั 3 ตวั ดว้ย Vacuum Pump ก่อนระบายออกสู่ระบายออกสู่บรรยากาศ 

โดยภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) ได้มกีารออกแบบให ้Off Gas ของทัง้สายการผลติ
เดมิและสายการผลติใหม่ ทีอ่อกจาก EG Jet หลงัจากผ่าน Condenser ของ EG Jet ทีเ่รยีงต่อกนั 3 ตวั ดว้ย Vacuum 
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Pump จะถูกส่งไปก าจัดที่ HTM Furnace 4 และ HTM Furnace 5 ทัง้หมด ดังนัน้ จะไม่มี Off Gas ระบายออกสู่
บรรยากาศ 

(2) กระบวนกำรผลิต Continuous Solid State Polycondensation (CSP) 
1) Deduster and Pre Crystallizer มลพษิทีเ่กดิขึน้ประกอบดว้ย ฝุ่ น PET, EG, AA และไนโตรเจน 

ซึ่งจะน าไปผ่าน Twin Cyclone เพื่อแยกฝุ่ นออกจากไนโตรเจน โดยฝุ่ นทีถู่กแยก น าไปใส่ถุงเพื่อจ าหน่ายต่อไป ส่วน 
N2 ที่มีไอ EG ไอ AA และน ้ าปนเป้ือน จะถูกส่งไปที่ Blower เพื่อหมุนเวียนกลับมาใช้ในเครื่อง Deduster and 
Precrystallizer ซึ่งจะมบีางส่วนทีส่่งไปยงัระบบ Nitrogen Purification Unit เพื่อใหเ้ป็น N2 บรสุิทธิ ์ส าหรบัหมุนเวยีน
กลบัมาใชใ้หม่ ดงันัน้ ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) ยงัคงมกีารจดัการเหมอืนสายการผลติเดมิ 

2) Crystallizer I,  Crystallizer II, CSP Reactor มลพิษที่เกิดขึ้นประกอบด้วย ฝุ่ น PET, EG, AA 
และไนโตรเจน ซึ่งจะน าไปผ่าน Cyclone เพื่อแยกฝุ่ นออกจากไนโตรเจน แล้วส่งไนโตรเจนไปท าใหบ้รสุิทธิท์ี ่Nitrogen 
Purification Unit (NPU) ซึง่กระบวนการผลติ CSP นี้ จะเป็นระบบปิด (Closed System) จะไม่มกีารระบายอากาศเสยี
ออกสู่ภายนอก จะมเีพยีงฝุ่ นจากไซโคลน (PET Power) ซึ่งสามารถน าไปขายแก่ผูท้ีส่นใจมารบัซื้อต่อไป เช่นเดยีวกบั
ในส่วนของ Deduster and Precrystallizer ดงันัน้ ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) ยงัคงมกีารจดัการเหมอืน
สายการผลติเดมิ 

3) Fluidized Bed Cooler มลพษิทีเ่กดิขึน้มเีพยีงผงฝุ่นจากไซโคลน (PET Power) โดยอากาศทีอ่อก
จาก Cooler จะถูกแยกฝุ่ นที ่Cyclone จากนัน้จะถูกส่งเขา้สู่ Bag Filter โดยมปีระสทิธภิาพในการแยกฝุ่ นรวม มากกว่า 
รอ้ยละ 90 แล้วผ่าน Blower เพื่อปล่อยสู่บรรยากาศ ซึ่งมกีารตดิตัง้ Pressure Gauge ทีท่างเขา้และทางออกของ Bag 
Filter เมื่อ Pressure Drop สงูขึน้จาก 20 mbar เป็น 30 mbar โดยฝุ่ นทีถู่กแยก Cyclone จะน าไปบรรจุถุงเพื่อจ าหน่าย
ต่อไป ดงันัน้ ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) ยงัคงมกีารจดัการเหมอืนสายการผลติเดมิ 

(3) กระบวนกำรผลิต Engineering Plastic 
ฝุ่ นทเีกิดจากการเสยีดสขีองเมด็ในขัน้ตอน Suction Unit ซึ่งมปีรมิาณน้อยมาก จะส่งผ่าน Bag Filter ก่อน 

Vent ออกสู่บรรยากาศ โดยมรีายละเอยีดดงันี้ 
Bag Filter ที่ใช้ใน Suction Unit มีรูปแบบการท างาน และการท าความสะอาดเช่นเดียวกับถุงกรองที่ใช้ใน

กระบวนการผลติ PET แต่แตกต่างกนัที ่Bag Filter ทีใ่ชใ้น Suction Unit มขีนาดเลก็กว่า และจ านวนถุงกรองน้อยกว่า 
โดยภายในจะแบ่งเป็นช่องจ านวน 4 ช่อง เรยีกว่า Bag House แต่ละช่องจะมถีุงกรองซึ่งท าด้วย Non-Woven Fiber 
สามารถดกัฝุ่ นละอองขนาด 10 ไมครอน ขึน้ไปได ้100% เรยีงในแนวตัง้อยู่ในช่องต่างๆ โดย Bag Filter แต่ละช่องจะมี
ถุงกรอง 8 ถุง รวมจ านวนถุงกรองทัง้หมด 32 ถุง แต่ละถุงจะม ีSelf-Cleaning ประกอบดว้ยหวัเป่าลม จ านวน 4 หวั 
โดยใช้ Pressure Air พ่นไปที่ถุงกรองทีละหวั โดยการเป่าย้อนทาง (Reverse Flow) ทีละหวั ทุก 30 วินาที ตลอด
ระยะเวลาการผลติ เพื่อใหเ้กดิการกรอง และแยกฝุ่ นโพลเิมอร์ออกจากถุงกรอง สลบักนัไปในแต่ละช่องอย่างต่อเนื่อง  
ส่วนล่างของถุงกรองจะเป็นภาชนะรปูกรวย เรยีกว่า Hopper เพื่อรองรบัฝุ่ นพอลเิมอรท์ีถู่กแยกออกจากผวิถงุกรอง และ
ถ่ายออกไปทาง Rotary Valve ทีอ่ยู่ดา้นล่างของ Hopper ท าใหฝุ้่ นทีเ่กาะอยู่ทีถุ่งหลุดลงไปที ่Powder Collector ฝุ่ นที่
เกบ็ใน Powder Collector จะน าไปบรรจุใส่ถุงเพื่อขายใหลู้กคา้ทีร่บัซื้อต่อไป 
1.10.1.3.3 แหล่งก ำเนิดสำรอินทรีย ์
 โครงการฯมแีหล่งก าเนิดสารอนิทรยีร์ะเหย จ านวน 2 แหล่งไดแ้ก่ แหล่งก าเนิดฟุ้งกระจายและระบบบ าบดัน ้า
เสยี ซึง่โครงการฯ มกีารควบคุมการระบายสารอะดทีลัดไีฮดจ์ากแหล่งก าเนิด ดงันี้ 
 (1) แหล่งก าเนิดชนิดฟุ้งกระจาย  

โครงการฯ ควบคุมการระบายของสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งก าเนิดที่เกิดการรัว่ซึม เช่น ปัม๊ วาล์ว 
คอมเพรสเซอร ์ขอ้ต่อ หน้าแปลน เป็นตน้ ดงันี้ 

 1) บ ารุงรกัษาอุปกรณ์ต่างๆ ในเชงิป้องกนั ตามแผนการบ ารุงรกัษาของบรษิทัฯ 
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 2) ท าการตรวจวดัการรัว่ซึมจากอุปกรณ์ต่างๆ เป็นประจ าทุกปี และท าการซ่อมแซมหากพบการ
รัว่ซมึ (Leak Detection and Repair Program) 
 (2) ระบบบ าบดัน ้าเสยี โครงการฯ ด าเนินการควบคุมดงันี้  

 1) มฝีาครอบหน่วยบ าบดัของระบบบ าบดัน ้าเสยี 
 2) มรีะบบควบคุมไอระเหยจากหน่วยบ าบดัทีม่กีารปกคลุม 
 3) ตรวจสอบและบ ารุงรกัษาเชงิป้องกนัประจ าปี 
ซึง่ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) โครงการฯ ยงัคงมกีารควบคุมการระบายของสารอนิทรยี์ระเหย

จากแหล่งก าเนิดเช่นเดมิ ไม่เปลีย่นแปลง โดยมกีารระบายสารอนิทรยีร์ะเหยตามประกาศกรมควบคุมมลพษิ ไดแ้ก่ อะ
ซทีลัดไีฮด ์(ดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.10-3) และขอ้มลูการระบายสารอนิทรยี์ทัง้ก่อนและภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย 
ครัง้ ที ่2) (ดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.10-4) 

ตำรำงท่ี 1.10-3 
เปรียบเทียบสำรอินทรียร์ะเหยท่ีมใีช้ในโครงกำร 

และสำรอินทรียร์ะเหยง่ำยกลุม่ท่ีก ำหนดค่ำมำตรฐำนและค่ำเฝ้ำระวงั 24 ชัว่โมง 
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ตำรำงท่ี 1.10-4 
ข้อมูลกำรระบำยปริมำณสำรอะซีทลัดีไฮดแ์ต่ละแหล่งก ำเนิด 

ก่อนและภำยหลงัมีโครงกำรโรงงำนผลิตโพลีเอทธิลีน เทอเรพทำเลท (PET) (ส่วนขยำย ครัง้ท่ี 2) 

 
 
1.10.2. น ้ำเสียและระบบบ ำบดัน ้ำเสีย 
1.10.2.1 ระยะก่อสร้ำง 
 ในระยะก่อสรา้ง จะมนี ้าเสยีเกดิขึน้ดงันี้ 

(1) น ้าเสยีจากกจิกรรมก่อสร่างต่างๆ ไดแ้ก่ น ้าลา้งเครื่องมอืและอุปกรณ์ในการก่อสรา้ง การชะลา้งดนิตะกอน
ในบรเิวณก่อสรา้ง จะส่งไปยงับ่อตกตะกอน ก่อนระบายส่วนที่เป็นน ้าใสลงรางระบายน ้าของการนิคมอุตสาหกรรมมาบ
ตาพุด 

(2) น ้าเสียจากอุปโภค-บริโภคของคนงาน และเจ้าหน้าที่ควบคุมการก่อสร้างโครงการฯ ได้ก าหนดให้
ผูร้บัเหมาจดัหาหอ้งน ้าหอ้งสว้มใหเ้พยีงพอส าหรบัคนงานก่อสรา้ง 

(3) น ้าจากการทดสอบความดนัของเครื่องจกัร อุปกรณ์ และท่อขนส่ง ทีต่ดิตัง้ใหม่ โครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้
ที ่2) โดยใชน้ ้าจากโครงการฯ เอง ซึง่เป็นน ้าทีผ่่านการกรองแลว้ ส าหรบัน ้าจากการทดสอบความดนัจะมปีรมิาณสูงสุด
ประมาณ 20 ลูกบาศก์เมตร ทัง้นี้การใช้น ้าในการทดสอบแรงดนัจะใช้ไม่พร้อมกัน ขึ้นอยู่กับช่วงเวลาในการติดตัง้
เครื่องจกัร หรอืก่อสรา้งท่อขนส่งแล้วเสรจ็ และการเตรยีมการก่อนเริม่ใชง้าน ดงันัน้ น ้าทีเ่กดิจากการทดสอบความดนั
จงึเกดิขึน้ไม่พรอ้มกนัดว้ย โดยรวบรวมและส่งเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสยีของโครงการฯ เพื่อท าการบ าบดัก่อนระบาย 
1.10.2.2 ระยะด ำเนินกำร 
1.10.2.2.1 ประเภทของน ้ำเสีย 
 ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) โครงการฯ จะเพิม่สายการผลติ PET อกี 1 สาย ซึ่งมกีระบวนการ
ผลิตเหมือนกับสายการผลิตเดิม ท าให้น ้าเสียมีคุณลักษณะเช่นเดียวกับปัจจุบนั นอกจากนี้จะมีการเพิ่มประเภท
ผลติภณัฑ์ 3 ชนิด คอื Engineering Plastic ส่งผลใหม้ปีรมิาณน ้าเสยีเพิม่ขึน้ ส่วนผลติภณัฑอ์กี 2 ชนิดคอื POY (Pre-
orient Yarn) และ DTY (Draw Texturing Yarn) จะไม่มีน ้ าเสียเกิดขึ้น เนื่องจากไม่เกิดปฏิกิริยาทางเคมี  โดยมี
รายละเอยีดดงันี้ 

(1) น ้ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต จะมปีรมิาณเพิม่ขึน้จาก 356.15 เป็น 1,197.215 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั ดงันี้   
1) Machine Cooling ที ่CP จะมปีรมิาณเพิม่ขึน้จาก 40 เป็น 138 ลูกบาศกเ์มตร โดยส่งไปยงับ่อพกั

น ้าทิง้ เพื่อน ากลบัมาใชใ้หม่ 
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2) น ้าจากการล้างท าความสะอาด Polymer Filter ที่ CP จะมีปริมาณเพิม่ขึ้นจาก 0.5 เป็น 1.725 
ลูกบาศก์เมตรต่อวนั โดยรวบรวมใส่แกลลอน ขนาด 200 ลติร และใชโ้ฟล์คลฟิท์ขนไปยงัระบบบ าบดัน ้าเสยี 
เพื่อเกบ็ใน Process Wastewater Tank ก่อนทยอยส่งเขา้สู่ข ัน้ตอนการบ าบดัน ้าเสยีเช่นเดมิ 

3) น ้าควบแน่นจาก Distillation Column จะมปีรมิาณเพิม่ขึน้จาก 72 เป็น 248.4 ลูกบาศก์เมตรต่อ
วนั ยงัคงส่งผ่านระบบท่อปิดทัง้จากกระบวนการผลติ PET สายการผลติที่ 1 และสายการผลติที่ 2 (ติดตัง้
ใหม่) ไปยงั Process Wastewater ก่อนส่งเขา้สู่ข ัน้ตอนการบ าบดัเช่นเดมิ 

4) น ้าเสยีจาก Wet Scrubber ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยายครัง้ที ่2) จะไม่มนี ้าเสยีส่วนนี้เกดิขึน้ 
เน่ืองจากโครงการฯ จะยกเลกิการใช ้Wet Scrubber 

5) น ้าเสยีจากระบบ Regeneration Filter จะมปีรมิาณเพิม่ขึน้จาก 7 เป็น 24.15 ลูกบาศก์เมตรต่อ
วนั จะรวบรวมน ้าเสยีเขา้บ่อพกั ก่อนส่งไปยงัระบบบ าบดัน ้าเสยีเพื่อท าการบ าบดั 

6) น ้าเสยีจากขัน้ตอนการตดัเมด็ (Cutting System) จะมปีรมิาณเพิม่ขึน้จาก 9 เป็น 31.05 ลูกบาศก์
เมตรต่อวนั และรวบรวมไปยงับ่อพกัน ้าทิง้ เพื่อน ากลบัมาใชใ้หม่ 

7) น ้าทิ้งจากระบบหอหล่อเยน็ (Cooling Tower Blowdown) จะมปีรมิาณเพิม่ขึ้นจาก 171.65 เป็น 
592.19 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั และส่งไปยงับ่อพกัน ้าทิง้ เพื่อหมุนเวยีนน ากลบัมาใชใ้หม่เช่นเดมิ 

8) น ้าทิ้งจากระบบท าความเยน็ (Chiller Water Blowdown) จะมปีรมิาณเพิม่ขึน้จาก 10 เป็น 34.5 
ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั เป็นระบบหมุนเวยีนน ากลบัมาใชใ้หม่ จงึไม่มกีารบ าบดั 

9) น ้าเสยีจากขัน้ตอนการตดัเมด็ในกระบวนการผลติ Engineering Plastic (ติดตัง้ใหม่) ประมาณ 
20.25 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั โดยยงัคงส่งไปยงับ่อพกัน ้าทิง้ เพื่อหมุนเวยีนน ากลบัมาใชใ้หม่เช่นเดมิ 

10) น ้าส าหรับล้างท าความสะอาดทัว่ไป (General Cleaning) จะมีปริมาณเพิ่มขึ้นจาก 31 เป็น 
106.95 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โดยยังคงรวบรวมเข้า Process Wastewater Tank ที่ระบ าบัดน ้าเสีย เข้าสู่
ข ัน้ตอนการบ าบดัเช่นเดมิ 
(2) น ้ำจำกกำร Regenerated ในระบบผลติน ้าอ่อน จะมปีรมิาณเพิม่ขึน้จาก 1.5 เป็น 5.175 ลูกบาศก์เมตร

ต่อวนั โดยรวบรวมเขา้ Process Wastewater Tank ทีร่ะบบบ าบดัน ้าเสยี ก่อนส่งเขา้สู่ข ัน้ตอนการบ าบดัเช่นเดมิ 
(3) น ้ำเสียจำกกำร Wet Scrubber จำกห้องปฏิบติักำร เป็นน ้าเสยีชนิดใหม่ทีเ่กดิขึน้ภายหลงัมโีครงการฯ 

(ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) เนื่องจากโครงการฯ จะตดิตัง้ระบบ Wet Scrubber ทีห่อ้งปฏบิตักิาร จ านวน 1 ชุด เพื่อก าจดัไอ
สารเคม ีโดยออกแบบใหส้ามารถรองรบัไอจากหอ้งปฏบิตักิารได ้1,101 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง และมปีระสทิธภิาพใน
การบ าบดั ร้อยละ 90 ส่วนน ้าเสยีที่เกิดจากระบบ Wet Scrubber จะเกิดขึ้นสปัดาห์ละ 1 ครัง้ ครัง้ละประมาณ 0.15 
ลูกบาศกเ์มตร หรอืประมาณ 0.0214 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั โดยส่งไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสยีที ่Equalization Tank 

(4) น ้ำเสียจำกอำคำรส ำนักงำน จะมปีรมิาณเพิม่ขึ้นจาก 9.45 เป็น 28 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั เนื่องจากมี
พนักงานเพิม่ขึน้ โดยส่งไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสยีส าเรจ็รปู ก่อนส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยีที่ Equalization Tank 

(5) น ้ำฝนปนเป้ือน 15 นำทีแรก ซึ่งภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) ยงัคงมปีรมิาณเท่าเดมิ คอื 
108 ลูกบาศก์เมตร โดยมกีารรวบรวมส่งเขา้สู่บ่อเกบ็น ้าฝนปนเป้ือนขนาด 180 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไประบบบ าบดั
น ้าเสยีเช่นเดมิ ส่วนพื้นที่การผลติจะด าเนินการภายในอาคารกระบวนการผลติทีจ่ะก่อสร้างใหม่ เช่นเดยีวกบัอาคาร
ส่วนการผลติในปัจจุบนั ส่วนหน่วยผลติทีก่่อสรา้งเพิม่เตมิ 3 หน่วย จะด าเนินการภายในอาคารการผลติทีม่หีลงัคาปก
คลุม 

สรุปแหล่งก าเนิดน ้าเสยี ปรมิาณน ้าเสยี และการจดัการน ้าเสยี ก่อนและภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้
ที ่2) ดงัแสดงใน ตำรำงท่ี 1.10-5 
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1.10.2.2.2 ระบบบ ำบดัน ้ำเสีย 
 ระบบบ าบดัน ้าเสยีของโครงการฯ (Wastewater Treatment Plant 1) เป็นระบบบ าบดัน ้าเสยีแบบตะกอนเร่ง 
(Activated Sludge) มีความสามารถในการรองรับน ้าเสียในปริมาณสูงสุด 1,920 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ที่ค่า COD 
เท่ากบั 1,800 มลิลกิรมัต่อลติร แต่น ้าเสยีจากกระบวนการผลติมคี่า COD ประมาณ 25,000 มลิลกิรมัต่อลติร ดงันัน้
ก่อนลงสู่ระบบบ าบดัน ้าเสยีจงึตอ้งมกีารปรบัดุลของค่า COD ใหไ้ม่เกนิ1,800 มลิลกิรมัต่อลติร โดยน าน ้าทิ้งทีผ่่านการ
บ าบดัแลว้จากบ่อพกัน ้าทิง้ (Final Pond) มาท าการผสม ซึง่น ้าทีผ่่านการบ าบดัน ้าเสยีแลว้จะมคี่าต ่ากว่า 120 มลิลกิรมั
ต่อลติร ตามเกณฑม์าตรฐานทีก่ฎหมายก าหนด  

ภายหลงัมีโครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) น ้าเสียจากกระบวนการผลิตที่ส่งเข้าระบบบ าบดัน ้าเสีย จะมี
ปรมิาณเพิม่ขึน้เป็น 386.4 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั ซึ่งยงัคงอยู่ในปรมิาณการรองรบัทีอ่อกแบบไวข้องระบบบ าบดัน ้าเสยี
ในปัจจุบนั คอื 1,920 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั (80 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง) แต่เมื่อพจิารณาค่า COD ในน ้าเสยีพบว่ามคี่า
สงูเกนิความสามารถของระบบบ าบดัน ้าเสยีปัจจุบนัทีก่ าหนดไวไ้ม่เกนิ 1,800 มลิลกิรมัต่อลติร ดงันี้ 

 

 
 
ดงันัน้ เพื่อลดค่า COD ให้เหมาะสมกับการท างานของระบบบ าบดัน ้าเสียในปัจจุบนั (Activated Sludge) 

โครงการฯ จึงติดตัง้ระบบบ าบดัน ้าเสียเพิ่มอีก 1 ระบบ คือ ระบบยูเอเอสบี (Upflow Anaerobic Sludge Blanket : 
UASB) โดยจะตดิตัง้อยู่ก่อนระบบบ าบดัน ้าเสยีเดมิ ซึง่สามารถลดค่า COD ไดถ้งึรอ้ยละ 83 กล่าวคอื น ้าเสยีมคี่า COD 
25,000 มลิลกิรมัต่อลติร จะถูกลดลงเหลอื 4,250 มลิลกิรมัต่อลติร ตามประสทิธภิาพของระบบ UASB เมื่อน ้าทีไ่ดจ้าก
การด าเนินการของโครงการฯ ประมาณ 386.4 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั (16.1 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง) และมคี่า COD 
เพยีง 4,250 มลิลกิรมัต่อลติร สามารถค านวณ COD avg ไดด้งันี้ 

 

 
 

ซึง่ระบบบ าบดัน ้าเสยีเดมิจะสามารถรองรบัได ้และบ าบดัใหน้ ้าทิง้ทีผ่่านการบ าบดัจากระบบบ าบดัน ้าเสยี มี
คุณภาพน ้าเป็นไปตามค่ามาตรฐานทีก่ าหนด 



รายงานผลการด าเนินงานตามมาตรการลดผลกระทบสิง่แวดลอ้มและการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม      ฉบบัเดอืน มกราคม - มถุินายน 2566 
โครงการโรงงานผลติโพลเีอทลินี เทอเรพทาเลท (PET) ) (ส่วนขยายครัง้ที ่2)   

 

 
บรษิทั ไทยชนิกง อนิดสัตร ีคอรป์อเรชัน่ จ ากดั                                  หน้า 1 - 79 

โดยสรุป ภายหลงัมโีครงการ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) โครงการฯ จะมรีะบบบ าบดัน ้าเสยีรวม 2 ระบบ คอื ระบบ
บ าบดัน ้าเสยีแบบ Activated sludge (Wastewater Treatment Plant 1) และระบบ UASB (Wastewater Treatment 
Plant 2) ส่วนน ้าทีส่่งเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยี ยงัคงมาจาก 2 แหล่ง คอื น ้าเสยีจากกระบวนการผลติ และน ้าจากบ่อพกั
น ้าทิง้ (Final Pond) เช่นเดมิ  

ระบบ UASB (Wastewater Treatment Plant 2) ที่ติดตัง้ใหม่ เป็นระบบบ าบดัน ้าเสียทางชวีภาพ สามารถ
รองรบัน ้าเสยีได้สูงสุด 450 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั โดยอาศยัการท างานของจุลนิทรยี์ที่มปีระสทิธภิาพในการบ าบดัสูง
สามารถลดความสกปรกของน ้าเสยีในรูป COD ที่มคี่าในช่วง 5,000-15,000 มลิลกิรมัต่อลติร ได้สูงถึงร้อยละ 75-85 
โดยใชเ้วลาในการบ าบดัเพยีง 4-12 ชัว่โมง และยงัเป็นระบบทีป่ระหยดัพลงังาน หลกัการท างานของระบบ คอื น ้าเสยี
จะถูกป้อนเขา้สู่ด้านล่างของปฏิกริิยาใหไ้หลย้อนกลบัขึน้ทางด้านบน (Upflow Feeding) ผ่านชัน้ตะกอนจุลนิทรยี์ทีม่ ี
ความเขม้ขน้สูง ซึ่งชัน้ตะกอนจุลนิทรยี์นี้จะแขวนอยู่ในน ้าเป็นชัน้หนา หรอืเรยีกว่า Blanket และไม่มตีวักลางยดึเกาะ 
โดยจะควบคุมความเร็วของน ้าเสียใหอ้ยู่ในช่วง 0.6-0.9 เมตรต่อชัว่โมง เพื่อให้จุลนิทรยี์มโีอกาสสมัผสักบัน ้าเสยีได้
อย่างทัว่ถงึ 

รายละเอยีดขัน้ตอนการบ าบดัน ้าเสยีของโครงการฯ ภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) ดงัแสดงในรปู
ท่ี 1.10-1 
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1.10.3 กำกของเสีย 
1.10.3.1 ระยะก่อสร้ำง 

กากของเสยีทีเ่กดิขึน้ในระยะสรา้ง ดงันี้ 
(1) กากของเสยีทัว่ไปทีเ่กดิขึน้จากคนงานมปีรมิาณสงูสุด 200 กโิลกรมัต่อวนั (คดิจากอตัราการเกดิมลูฝอย 1 

กโิลกรมัต่อวนั) ซึ่งโครงการฯ ไดจ้ดัเตรยีมภาชนะรองรบัทีม่ฝีาปิดมดิชดิและมจี านวนเพยีงพอ และส่งใหเ้ทศบาลมาบ
ตาพุดน าไปก าจดัต่อไป 

(2) เศษวสัดุจากการก่อสรา้ง เช่น เศษเหลก็ เศษไม ้พลาสตกิ เป็นตน้ จะถูกคดัแยกส่วนทีส่ามารถน ากลบัไป
ใช้ประโยชน์ใหม่ได้ (Recycle) ส่วนกากของเสียที่ไม่สามารถน ากลบัไปใช้ประโยชน์ได้ โครงการฯ จะรวบรวมและ
จดัการใหถู้กตอ้งตามขอ้ก าหนดของบรษิทัฯ และกฎหมายก าหนด  
1.10.3.2 ระยะด ำเนินกำร 

กากของเสยีจากการด าเนินการ โครงการฯ ภายหลงัมโีครงการ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) ประเภทของกากของเสยี
ทีเ่กดิขึน้ส่วนใหญ่ยงัคงเป็นชนิดเดยีวทีเ่กดิขึน้ในปัจจุบนั สามารถแบ่งเป็น 4 ประเภท คอื กากของเสยีจากพนักงาน
และส านักงาน เศษวสัดุทัว่ไป กากของเสียจากกระบวนการผลิต และกากตะกอนจากระบบบ าบดัน ้าเสีย (Sludge 
Cake) โดยกากของเสยีแต่ละประเภทจะมปีรมิาณกากของเสยีทีเ่กดิขึน้และมกีารจดัการ ดงันี้ 

(1) กำกของเสียจำกพนักงำนและส ำนักงำน ประกอบดว้ย กระดาษจากส านักงาน และขยะมลูฝอย รวมทัง้
เศษอาหารจากกจิกรรมของเจา้หน้าทีใ่นโรงอาหาร และบรเิวณพืน้ทีโ่รงงาน จะมปีรมิาณเพิม่ขึน้จาก 21 เป็น 36.46 ตนั
ต่อปี เนื่องจากภายหลงัขยายก าลงัการผลติจะมจี านวนพนักงานเพิม่ โดยเศษกระดาษจะถูกรวบรวมใส่ Waste Bag 
และน าไปจดัเกบ็ใน Container ขนาดใหญ่ทีต่ัง้ไวบ้รเิวณรวบรวมกากของเสยีของโครงการฯ รอให้หน่วยงานทีไ่ดร้บั
อนุญาตจากหน่วยงานราชการน าไปรไีซเคลิ ส่วนขยะมูลฝอยจะเก็บรวบรวมใส่ Waste Bag แล้วน าไปไว้ที่บรเิวณ
รวบรวมกากของเสยี เพื่อรอใหเ้ทศบาลเมอืงมาบตาพุดมารบัไปก าจดั 

(2) เศษวสัดทุัว่ไป เป็นเศษวสัด ุหรอืวสัดุทัว่ไปทีไ่ดจ้ากการจดัส่งของ ของ Supplier และจากการซ่อมบ ารุง
ในบรษิทั ไดแ้ก่ ไมพ้าเลท เศษไม ้ถงัพลาสตกิ เศษพลาสตกิ PE Jumbo Bag เศษเหลก็ และถงัเหลก็ 200 ลติร จะมี
ปริมาณเพิ่มขึ้นจาก 124.14 เป็น 386.99 ตันต่อปี โดยจะถูกเก็บรวบรวมไว้บริเวณเก็บรวบรวมกากของเสีย ตาม
ประเภทของเศษวสัดุแต่ประเภท เพื่อรอจ าหน่ายใหห้น่วยงานทีไ่ดร้บัอนุญาตจากหน่วยงานราชการน าไปก าจดั 

(3) กำกของเสียจำกกระบวนกำรผลิต หมายถึง กากของเสยีจากกระบวนการผลติ PET โดยภายหลงัมี
โครงการ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) จะมกีระบวนการผลติเพิม่ขึน้อกี 3 กระบวนการ ท าใหก้ากของเสยีจากกระบวนการผลติ
เพิม่ขึ้นจาก 177.44 เป็น 325.48 ตนัต่อปี การจดัการของเสยีจากกระบวนการผลติจะมวีธิกีารที่แตกต่างกนัออกไป 
ขึน้อยู่กบัชนิดของกากของเสยี โดยมรีายละเอยีดดงันี้ 

 1) น ้ำมนัเตำผสมน ้ำ ภายหลงัมโีครงการ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) จะไม่มกีากของเสยีส่วนนี้ เน่ืองจาก
มกีารเปลีย่นชนิดเชือ้เพลงิ โดยใชก้๊าซธรรมชาต ิ

 2) น ้ำมนัหล่อลื่นท่ีใช้แล้ว รวบรวมใส่ถงัแล้วน าไปเก็บไว้ยงับรเิวณรวบรวมกากของเสยี เพื่อรอ
จ าหน่ายใหห้น่วยงานทีไ่ดร้บัอนุญาตจากหน่วยงานราชการรบัไปก าจดั 

 3) โอลิโกเมอร ์รวบรวมใส่ Jump Bag น าไปวางกองรวมกนัไวบ้รเิวณรวบรวมกากของเสยี เพื่อรอ
ใหห้น่วยงานทีไ่ดร้บัอนุญาตจากหน่วยงานราชการรบัไปก าจดั 

 4) พอลิเมอร ์รวบรวมใส่ Jump Bag น าไปวางกองรวมกนัไวบ้รเิวณรวบรวมกากของเสยี เพื่อรอ
จ าหน่ายใหห้น่วยงานทีไ่ดร้บัอนุญาตจากหน่วยงานราชการรบัไปก าจดั 

 5) กำกของเสียของสำรเคมีผสม รวบรวมใส่แกลลอน น าไปรวมกันที่ QA Room เพื่อรอให้
หน่วยงานทีไ่ดร้บัอนุญาตจากหน่วยงานราชการรบัไปก าจดั 
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 6) ถ่ำนกมัมนัต์จำกระบบควบคุมไอท่ีห้องปฏิบติักำร ภายหลงัมโีครงการ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) 
จะมกีารตดิตัง้ Wet Scrubber เพื่อบ าบดัไอระเหยจากหอ้งปฏบิตักิารเพิม่เตมิ โดยท างานร่วมกบัการใชถ้่านกมัมนัต์ใน
การดูดซบัไอ จงึท าใหม้ปีรมิาณกากเสยีของถ่านกมัมนัต์ลดลง โดยกากของเสยีจะรวบรวมใส่ถุงด า เกบ็ไวท้ีร่วบรวม
กากของเสยี เพื่อรอใหห้น่วยงานทีไ่ดร้บัอนุญาตจากหน่วยงานราชการรบัไปก าจดั 

(4) กำกตะกอนจำกระบบบ ำบดัน ้ำเสีย (Sludge Cake) จะมีลกัษณะเป็นกากตะกอนแห้ง จะมีปริมาณ
เพิ่มขึ้นจาก 456.52 เป็น 1,368.75 ตันต่อปี โดยจะรวบรวมใส่ Hopper ซึ่งตัง้อยู่บริเวณระบบบ าบดัน ้าเสีย เพื่อรอ
จ าหน่ายใหห้น่วยงานทีไ่ดร้บัอนุญาตจากหน่วยงานราชการรบัไปก าจดั 

ส าหรบัสถานทีร่วบรวมกากของเสยีของโครงการฯ อยู่บรเิวณดา้นหลงัโรงงานตดิแนวรัว้ดา้นทศิตะวนัออก มี
ลกัษณะเป็นอาคารเปิดโล่ง พืน้คอนกรตี มหีลงัคาปกคลุมป้องกนัแดดและฝน ภายในมกีารจดัแบ่งพืน้ทีอ่อกเป็นส่วนๆ 
ตามชนิดของกากของเสยี พรอ้มมป้ีายบอกชนิดของกากของเสยีตดิไว ้โดยแบ่งเป็น 2 ส่วน แยกจากกนัใหช้ดัเจน คอื 
ส่วนของกากของเสยีอนัตราย และกากของเสยีไม่อนัตราย โดยมกี าแพงคอนกรตีสงู 1.5 เมตร กัน้ มกีารการก่อก าแพง
โดยรอบ 3 ดา้น และมรีะบบรวบรวมน ้าเสยีปนเป้ือนกรณีมกีารหกรัว่ไหล หรอืมกีารล้างท าความสะอาดพืน้เขา้สู่ระบบ
บ าบดัน ้าเสยีต่อไป รายละเอยีดดงัแสดงในรปูท่ี 1.10-2 และ รปูท่ี 1.10-3 
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รปูท่ี 1.10-2  สถานทีจ่ดัเกบ็กากของเสยี  
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รปูท่ี 1.10-3  แผนผงัพืน้ทีจ่ดัเกบ็กากของเสยี  
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1.11 เสียงและกำรควบคมุ 

1.11.1 ระยะก่อสร้ำง 
ระดบัเสียงในช่วงระยะก่อสร้างของโครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) ได้แก่ เสียงที่เกิดจากเครื่องจกัรและ

อุปกรณ์ที่ใช้ในการเตรยีมพื้นที่ การปรบัหน้าดนิของพื้นที่โครงการฯ การขนส่งเครื่องจกัรและอุปกรณ์ เป็นต้น  ซึ่ง
กจิกรรมเหล่านี้จะมโีอกาสก่อใหเ้กิดเสยีงดงั โดยมรีะดบัเสยีงสูงสุดในการด าเนินกจิกรรมก่อสร้างประมาณ 101 เดซิ
เบล ที่ระยะ 15 เมตร จากอุปกรณ์ ทัง้นี้โครงการฯ ได้ก าหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบด้านเสียง เพื่อ
ป้องกนัผลกระทบจากเสยีง ดงันี้ 

(1) ตดิตัง้ก าแพงกนัเสยีงบรเิวณพืน้ทีก่่อสรา้งทีอ่ยู่ใกลก้บัชุมชน 
(2) งดกจิกรรมก่อสรา้งทีก่่อใหเ้กดิเสยีงดงั ในช่วงเวลา 19.00-07.00 น. 
(3) ก าหนดใหม้กีารดูแลรกัษาเครื่องจกัรใหอ้ยู่ในสภาพด ีตามทีก่ าหนดไวใ้นคู่มอืบ ารุงรกัษาเครื่องจกัร เพื่อ

ป้องกนัเสยีงดงัทีอ่าจเกดิจากการท างานของเครื่องจกัรทีเ่สื่อมสภาพ 
(4) ก าหนดใหผู้ร้บัเหมาก่อสรา้งจดัใหม้อีุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล เช่น ปลัก๊ลดเสยีง ครอบหู

ลดเสยีง เป็นต้น อย่างเพยีงพอ และควบคุมใหค้นงานทีป่ฏบิตังิานในบรเิวณทีม่เีสยีงดงั ตัง้แต่ 85 เดซเิบลเอ สวมใส่
อุปกรณ์อย่างเคร่งครดั 
1.11.2 ระยะด ำเนินกำร 

แหล่งก าเนิดสยีงของโครงการฯ ไดแ้ก่ อุปกรณ์เครื่องจกัรในกระบวนการผลติ เช่น Generator, Compressor, 
Chiller และ Motor เป็นต้น ซึ่งโครงการฯ ไดต้รวจระดบัเสยีงบรเิวณเครื่องจกัรทีม่เีสยีงดงั ตามทีก่ าหนดในมาตรการ
ตรวจตดิตามผลกระทบสิง่แวดลอ้ม เพื่อเฝ้าระวงัผลกระทบทีอ่าจจะเกดิขึน้จากการด าเนินการ  

ภายหลังมีโครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) โครงการฯ จะท าการติดตัง้สายการผลิต PET เพิ่มอีก 1 
สายการผลิต และจะมีหน่วยการผลิตเพิ่มขึ้นอีก 3 กระบวนการ ได้แก่ กระบวนการผลิต Engineering Plastic, 
กระบวนการผลติ POY และกระบวนการผลติ DTY จงึท าใหม้แีหล่งก าเนิดเสยีงจากเครื่องจกัรเพิม่ ไดแ้ก่ Generator, 
Compressor, Chiller และ Motor โดยเครื่องจกัรทัง้หมดจะตดิตัง้อยู่ภายในอาคารปิด และโครงการฯ ไดก้ าหนดใหม้คี่า
ระดบัเสยีงไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ (ที่ระยะห่าง 1 เมตร) นอกจากนี้โครงการฯ ได้มกีารก าหนดมาตรการเพิม่เติมเพื่อ
ป้องกนัผลกระทบจากเสยีงของเครื่องต่อพนักงาน ดงันี้ 

(1) เลอืกใช้เครื่องจกัรที่มรีะดบัเสยีงต ่า และจัดให้มกีารบ ารุงรกัษาเครื่องจกัรในโครงการตามแผนการซ่อม
บ ารุง 

(2) ติดตัง้เครื่องจักรที่มีเสียงดังไว้ภายในอาคาร และปิดประตูอาคารดังกล่าว เพื่อลดระดับเสียงที่จะมี
ผลกระทบต่อชุมชนทีอ่ยู่ใกลเ้คยีง 

(3) ก าหนดใหร้ะดบัเสยีงทีบ่รเิวณรมิรัว้ของโครงการฯ ตอ้งมรีะดบัเสยีงไม่เกนิ 70 เดซเิบลเอ 
(4) ก าหนดให้มีการจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง เช่น Ear Plugs และ Ear Muffs เป็นต้น ส าหรับ

พนักงานทีท่ างานในบรเิวณทีม่เีสยีงดงัอย่างเพยีงพอ 
(5) ติดป้ายเตือนการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงในบริเวณพื้นที่ ที่มีระดับเสียงเกิน 85 เดซิเบลเอ เช่น 

Compressor, Chiller เป็นต้น และควบคุมใหพ้นักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสยีงดงัเมื่อต้องเขา้ไปในพืน้ทีท่ีม่สียีงดงั
อย่างเคร่งครดั พรอ้มทัง้ก าหนดระยะเวลาในการท างานในพืน้ทีด่งักล่าว ใหเ้ป็นไปตามมาตรฐานของระดบัเสยีงภายใน
สถานประกอบการทีก่ าหนดไวต้ามกฎหมาย 

(6) จดัท ามาตรการอนุรกัษ์การได้ยนิ (Hearing Conservation Program) ในการบรหิารจดัการป้องกนัไม่ให้
พนักงานสมัผสัเสยีงดงัเป็นเวลานาน และทบทวนขอ้มลูอย่างน้อยปีละ 1 ครัง้ เป็นตน้  
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(7) จดัท าแผนผงัเส้นเสยีง (Noise Contours Map) เพื่อใช้ก าหนดบรเิวณที่มเีสยีงดงั ทุก 3 ปี หรอืกรณีทีม่ี
การเปลีย่นแปลงการผลติ ซึง่อาจส่งผลใหร้ะดบัเสยีงในพืน้ทีโ่ครงการมกีารเปลีย่นแปลง 

 
1.12 อำชีวอนำมยัและควำมปลอดภยั 

1.12.1 ระยะก่อสร้ำง 
ในระยะก่อสร้าง โครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) ได้มีการก าหนดมาตรการด้านอาชีวอนามัยและความ

ปลอดภยั ดงันี้ 
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1.12.2 ระยะด ำเนินกำร 
การด าเนินการภายหลงัมีโครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) โครงการฯ ได้มดี าเนินการด้านอาชวีอนามยัและ

ความปลอดภยั เพื่อใหม้คีวามสอดคลอ้งและเป็นไปตามพระราชบญัญตัคิวามปลอดภยัอาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้ม
ในการท างาน พ.ศ. 2554 โดยโครงการฯ มกีารบรหิารจดัการดา้นอาชวีอนามยั ดงันี้ 
1.12.2.1 นโยบายและมาตรการดา้นอาชวีอนามยัและความปลอดภยั 

บรษิทั ไทยชนิกง อนิดสัตร ีคอรป์อเรชัน่ จ ากดั ตระหนักถงึความรบัผดิชอบต่อการท างานดว้ยความปลอดภยั 
โดยจดัใหม้รีะบบการจดัการความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิง่แวดล้อมในการท างาน และถือเป็นสิง่ส าคญัในการ
ด าเนินธุรกจิ จงึมนีโยบายความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิง่แวดลอ้มในการท างาน ดงันี้ 

(1) บรษิัทฯ ด าเนินกิจการโดยยดึหลกัปฏิบตัิด้านความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดล้อมในการ
ท างาน ให้สอดคล้องตามขอ้ก าหนดของกฎหมายมาตรฐานสากล และข้อก าหนดอื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง รวมทัง้มคีวาม
รบัผดิชอบต่อสิง่แวดลอ้มของชุมชนอย่างต่อเนื่อง 

(2) การปฏบิตังิานและด าเนินกจิกรรมดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน ถอื
เป็นหน้าทีร่บัผดิชอบของพนักงานทุกคน 

(3) พนักงานทุกคนควรตระหนักถงึความส าคญั มคีวามตัง้ใจจรงิและมส่ีวนร่วมในการสนับสนุนและส่งเสรมิ 
เพื่อใหเ้กดิความปลอดภยัในการท างาน 

(4) บรษิทัฯ มุ่งสนับสนุนทรพัยากรอย่างเพยีงพอและเหมาะสม ในการด าเนินการตามระบบความปลอดภยั 
อาชีวอนามยั และสภาพแวดล้อมในการท างาน รวมทัง้มุ่งมัน่ในการพฒันาทรพัยากรบุคคล ให้มีความรู้และสร้าง
จติส านึก เพื่อใหพ้นักงานทุกคนสามารถมส่ีวนร่วมในการด าเนินการตามระบบอย่างมปีระสทิธภิาพ 

นอกจากนี้เพื่อให้เกิดความปลอดภยัต่อพนักงาน และเป็นการป้องกนัอุบตัิภยัที่อาจเกิดขึ้น บรษิัทฯ จงึได้
ก าหนดมาตรการดา้นอาชวีอนามยัและความปลอดภยัในการท างาน รายละเอยีดมาตรการในบทที ่3 ของรายงานฯ 
1.12.2.2 กำรจดัตัง้กรรมกำรควำมปลอดภยั อำชีวอนำมยั และสภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน 

เพื่อใหเ้ป็นไปตามกฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนา
มยั และสภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2553 บรษิัทฯ ได้มกีารจดัตัง้คณะกรรมการความปลอดภยั อาชวีอนามยั 
และสภาพแวดลอ้มในการท างาน จ านวน 7 คน มรีะยะด ารงต าแหน่ง 2 ปี ดงันี้ 

ประธำนนำยจำ้งหรือผู้แทน
นำยจำ้งระดบับริหำร (คน) 

กรรมกำรและผู้แทน
นำยจำ้งระดบับงัคบับญัชำ 

(คน) 

กรรมกำรและ
ผู้แทนลูกจ้ำง 

(คน) 

กรรมกำรและ
เลขำนุกำร 

(คน) 
1 2 3 1 

(เจา้หน้าทีค่วามปลอดภยั
ระดบัวชิาชพี) 

 
1.12.2.3 กำรจดัท ำมำตรกำรอนุรกัษ์กำรได้ยิน 

โครงการฯ ได้จัดท ามาตรการอนุรักษ์การได้ยิน ในการบริหารจัดการไม่ให้พนักงานสัมผัสเสียงดังเป็น
เวลานาน ทัง้นี้โครงการฯ จะปฏบิตัติามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน เรื่อง หลกัเกณฑแ์ละวธิกีารจดัการ
ท ามาตรการอนุรกัษ์การไดย้นิในสถานประกอบกจิการ พ.ศ. 2561  
1.12.2.4 อปุกรณ์คุ้มครองควำมปลอดภยัส่วนบุคคล 

โครงการฯ ไดจ้ดัเตรยีมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล อย่างเหมาะสมและเพยีงพอส าหรบัทุกคน
ทุกต าแหน่งเพื่อความปลอดภยัในการท างาน และก าหนดในกฎความปลอดภยั ให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภยัส่วนบุคคลทุกครัง้ เมื่อเขา้ไปปฏบิตังิานสมัผสักบัสารเคมโีดยอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล
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ทีโ่ครงการฯ จดัเตรยีมไวส้ าหรบัพนักงาน ใหเ้พยีงพอและเหมาะสมกบัปฏบิตังิานทัง้ก่อนและภายหลงัมโีครงการ (ส่วน
ขยาย ครัง้ที ่2) ดงันี้ 

 
 นอกจากนี้โครงการฯ ยงัไดก้ าหนดใหม้กีารจดัเกบ็ และการบ ารุงรกัษาอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วน
บุคคลใหอ้ยู่ในสภาพพรอ้มใชง้าน 

1.12.2.5 ความปลอดภยัในการปฏบิตังิานเกีย่วกบัรงัสทีีใ่ชภ้ายในโครงการ 
 โครงการฯ มกีารใชโ้คบอลล ์60 โดยไดร้บัอนุญาตจากส านักงานปรมณูเพื่อสนัต ิใบอนุญาตเลขที ่4I032/62F1 
ออกให้เมื่อวนัที่ 25 มนีาคม 2562 หมดอายุวนัที่ 24 มนีาคม 2567 เป็นอุปกรณ์วดัระดบัความสูง-ต ่า ของพอลเิมอร์
เหลวในถงัปฏกิริยิา ซึง่อยู่ในระบบปิด ดงันัน้จงึไม่มกีารรัว่ไหลและสมัผสักบัพนักงานโดยตรง อย่างไรกต็าม โครงการฯ 
ไดก้ าหนดขอ้ปฏบิตัดิา้นความปลอดภยัในการปฏบิตังิานเกีย่วกบัรงัสใีนโครงการฯแลว้ 
1.12.2.6 กำรตรวจสุขภำพพนักงำน 
 โครงการฯ ได้จดัให้มกีารตรวจสุขภาพพนักงานแรกรบัเขา้ท างาน รวมทัง้พนักงานทุกคนเป็นประจ าทุกปี 
เพื่อใหพ้นักงานทุกคนไดร้บัการเฝ้าระวงัสุขภาพ ทัง้ทีเ่กีย่วเน่ืองและไม่เกีย่วเน่ืองจากการท างาน ซึง่เมื่อตรวจพบความ
ผดิปกตขิึน้ กจ็ะไดร้บัการรกัษาหรอืป้องกนัความผดิปกต ิและหาแนวทางเพื่อมใิหเ้กดิขึน้แก่พนักงานคนอื่นๆ โดยจดั
ให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานเป็นประจ าทุกปี ทัง้นี้ ในกรณีที่ผลการตรวจวดัสุขภาพของพนักงาน พบว่ามคีวาม
ผดิปกติ โครงการฯ จะด าเนินการส่งตวัพนักงานไปโรงพยาบาล เพื่อให้แพทย์วนิิจฉัยว่าต้องท าการตรวจซ ้าอีกครัง้
หรอืไม่ และแนะน าการรกัษาต่อไป 
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1.12.2.7 กำรวิเครำะห์ควำมเส่ียงจำกอนัตรำยท่ีอำจเกิดจำกกำรประกอบกิจกำรโรงงำน 
 จากการด าเนินงานทีผ่่านมาโครงการฯ ไดจ้ดัท ารายงานการวเิคราะห์ความเสีย่งจากอนัตรายทีเ่กดิจากการ
ประกอบกิจการโรงงาน ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัที่ 3 (พ.ศ. 2542) เรื่อง มาตรการคุ้มครองความ
ปลอดภยัในการด าเนินงาน และน าส่งกรมโรงงานอุตสาหกรรมเรยีบรอ้ยแลว้  
1.12.2.8 กำรควบคมุควำมปลอดภยัในช่วงก่อนเดินเคร่ืองผลิต และหยุดกำรผลิตเพื่อซ่อมบ ำรงุ 
 โครงการฯ ได้จดัให้มกีารควบคุมความปลอดภยัในช่วงหยุดการผลติเพื่อซ่อมบ ารุง และการควบคุมความ
ปลอดภยัในช่วงก่อนเดนิเครื่องผลติแลว้ 
1.12.2.9 ระบบเตือนภยัและระงบัอคัคีภยั 
 ระบบเตอืนภยัและระงบัอคัคภียัของโครงการฯ ภายหลงัมโีครงการฯ จะมกีารตดิตัง้ระบบเตอืนภยัและระงบั
อคัคภียัเพิม่เตมิ ดงันี้ 
 (1) ระบบเตอืนภยั  

ปัจจุบนัโครงการฯ มกีารติดตัง้อุปกรณ์ตรวจจบัเพลงิไหมโ้ดยอตัโนมตัใินตวัอาคาร 363 จุด โดยภายหลงัมี
โครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) โครงการฯ จะมกีารตดิตัง้อุปกรณ์ตรวจจบัเพลงิไหมโ้ดยอตัโนมตัใินตวัอาคารเพิม่อกี 
320 จุด  

(2) ระบบหวัดบัเพลงิ (Hydrant) 
 ระบบหวัดบัเพลงิภายในอาคารจะถูกตดิตัง้ในลกัษณะ Fire Hose Cabinet โดยตดิตัง้บรเิวณชัน้ต่างๆ ของ
อาคารส านักงาน และโกดงัเกบ็วตัถุดบิ/สนิคา้ จ านวน 45 จุด ซึง่จะจดัใหม้ตีูเ้กบ็สารฉีดน ้าดบัเพลงิ พรอ้มขอ้ต่อสวมหวั 
และอุปกรณ์ตดิตัง้ไวข้า้งหน้าหวัดบัเพลงิ ส่วนระบบหวัดบัเพลงิภายนอกอาคารจะตดิตัง้บรเิวณรอบอาคารตามถนน
ภายในโครงการ และบรเิวณ EG Tank Farm รวมทัง้สิน้ 39 จดุ จุด โดยภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) 
โครงการฯ จะมกีารตดิตัง้ระบบหวัดบัเพลงิเพิม่เตมิ รวมทัง้สิน้ 84 จุด  

(3) ระบบฉีดน ้าอตัโนมตั ิ(Auto Spray System : Sprinkler) 
 โครงการฯ มกีารตดิตัง้ Sprinkler ทัง้หมด 3 บรเิวณ โดยภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) 
โครงการฯ จะมกีารตดิตัง้ Sprinkler เพิม่เตมิ รวมทัง้สิน้ 922 จดุ 

(4) เครื่องมอืดบัเพลงิแบบมอืถอื (Fire Extinguisher) 
  1) เครื่องดบัเพลงิชนิด ABC Powder ขนาด 15 ปอนด ์ตดิตัง้บรเิวณต่างๆ ปัจจุบนัมกีารตดิตัง้ 
จ านวน 175 จุด โดยภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) โครงการฯ จะมกีารตดิตัง้เพิม่อกี 245 จุด 
  2) เครื่องดบัเพลงิชนิดก๊าซ CO2 ขนาด 15 ปอนด ์ปัจจุบนัตดิตัง้ในอาคารทีม่เีครื่องมอืเกีย่วขอ้งกบั
กระแสไฟ หอ้งควบคมุและหอ้งปฏบิตักิาร จ านวน 52 จุด โดยภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) โครงการฯ จะ
มกีารตดิตัง้เพิม่อกี 73 จุด 

(5) ระบบน ้าดบัเพลงิ (Fire Extinguisher) 
ปัจจุบนัระบบดบัเพลิงของโครงการฯ ออกแบบตามมาตรฐาน NEPA และมาตรฐานป้องกันอคัคีภัยของ

วศิวกรรมสถานแห่งประเทศไทย (ว.ส.ท.) โดยโครงการฯ มบี่อเกบ็น ้าดบิส าหรบัป้องกนัและระงบัอคัคภียั ขนาด 2,000 
ลูกบาศก์เมตร และมปัีม๊สูบน ้าดบัเพลงิ จ านวน 1 ชุด โดยภายหลงัมโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) โครงการฯ จะมี
การติดตัง้สายการผลติ PET เพิม่อีก 1 สายการผลติ และติดตัง้หน่วยผลติใหม่อีก 3 หน่วย ท าให้โครงการฯ จงึต้อง
ตดิตัง้ระบบป้องกนัและระงบัอคัคภียัเพิม่ทีบ่รเิวณหน่วยผลติทีต่ดิตัง้ใหม่ นอกจากนี้โครงการฯ จะมกีารตดิตัง้ปัม๊สบูน ้า
ดบัเพลงิ เพิม่ขึน้อกี 2 เครื่อง ท าใหโ้ครงการฯ จะมปัีม๊สบูน ้าดบัเพลงิรวมทัง้หมด 3 ชุด  

(6) ระบบตดิตามตรวจสอบ 
เพื่อควบคุมระบบกระบวนการผลติ และความถูกต้องของมาตรการความปลอดภยัโดยติดตัง้เครื่องตรวจจบั

ควนัไฟอตัโนมตัไิวท้ีบ่รเิวณหลกัของโครงการฯ ทัง้นี้เพื่อใหส้ถานการณ์อยู่ภายใตก้ารควบคุมไดท้นั 
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ประเภทและจ านวนอุปกรณ์ตรวจสอบความปลอดภยั และอุปกรณ์ป้องกนัและระงับอคัคภียัก่อนและภายหลงั
มโีครงการฯ (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) ดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.11-1 
1.12.2.10 แผนปฏิบติัเมื่อเกิดฉุกเฉิน 
 บรษิทั ไทยชนิกงอนิดสัตร ีคอร์ปอเรชัน่ จ ากดั ไดจ้ดัท าแผนควบคุมภาวะเหตุฉุกเฉินเพื่อใหพ้นักงานทราบถงึ
บทบาท หน้าที่ ความรบัผดิชอบ และแนวทางการปฏบิตัตินอย่างถูกต้อง หากเกดิเหตุฉุกเฉินต่างๆ ไม่ว่าจะเป็นการ
เกดิเพลงิไหม ้การระเบดิ หรอืการรัว่ไหลของสารเคม ีโดยมแีผนควบคุมของโครงการฯ ไดก้ าหนดไว ้3 ระดบั คอื 

แผนการควบคุมภาวะฉุกเฉินระดบัที ่1 หมายถงึ ภาวะฉุกเฉินทีเ่กดิขึน้ในสถานประกอบการในพืน้ทีน่ัน้ๆ ที่
สถานประกอบการสามารถควบคุมสถานการณ์ได ้และระงบัไดด้ว้ยทรพัยากรทีเ่ตรยีมไว ้ไม่มผีลกระทบไปยงัพืน้ทีอ่ืน่ๆ 
ในสถานประกอบการ ไม่ต้องอาศยัการสนับสนุน ความช่วยเหลอืจากทมีผจญเพลงิ ทมีปฐมพยาบาล และหน่วยงาน
จากภายนอก 

แผนการควบคุมภาวะฉุกเฉินระดบัที ่2 หมายถงึ ภาวะฉุกเฉินทีเ่กดิขึน้ในสถานประกอบการในพืน้ทีน่ัน้ๆ ที่
สถานประกอบการไม่สามารถควบคุมสถานการณ์ได ้แต่ไม่มผีลกระทบไปยงัพืน้ทีอ่ื่นๆ ในสถานประกอบการ โดยตอ้ง
อาศยัการสนับสนุน ความช่วยเหลอืจากพนักงานของกะนัน้ๆ แผนกอื่นๆ รวมไปถึงทมีผจญเพลงิ ทมีปฐมพยาบาล 
รถพยาบาล เป็นตน้ จากภายในสถานประกอบการเอง 

แผนการควบคุมภาวะฉุกเฉินระดบัที ่3 หมายถงึ ภาวะฉุกเฉินทีเ่กดิขึน้ในสถานประกอบการในพืน้ทีน่ัน้ๆ ที่
สถานประกอบการไม่สามารถควบคุมสถานการณ์และระงบัเหตุไดด้ว้ยทรพัยากรทีเ่ตรยีมไวแ้ละมผีลกระทบไปยงัพื้นที่
อื่นๆ จนไม่สามารถควบคุมได ้ต้องอาศยัการสนับสนุนจากองค์กรการปกครองส่วนทอ้งถิน่ เช่น เทศบาลเมอืงมาบตา
พุด เป็นต้น รวมถึงการสนับสนุนจากโรงงานข้างเคียง หรือหน่วยงานอื่นนอกโรงงาน หรือจากส านักงานนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด 
 ทัง้นี้โครงการฯ จดัใหม้กีารฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน อย่างน้อยปีละ 1 ครัง้ ดงัแสดงในรปูท่ี 1.12-1 

นอกจากการจดัใหม้แีผนการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 3 ระดบั แล้ว โครงการฯ ยงัมแีผนส าหรบัระงบัเหตุฉุกเฉิน
กรณีเกิดการรัว่ไหลของสารเคมภีายในพื้นทีโ่ครงการฯ ไว้อีก ซึ่งมขี ัน้ตอนการด าเนินการตามแผนระงบัเหตุฉุกเฉิน 
กรณีสารเคมรีัว่ไหล ดงัแสดงในรปูท่ี 1.12-2 
1.12.2.11 จดุรวมพล 
 เมอืพนักงานและผูร้บัเหมาทีท่ างานภายในพืน้ทีโ่รงาน ไดย้นิเสยีงสญัญาณแจง้เตอืนเหตุฉุกเฉินใหพ้นักงาน
และผูร้บัเหมาทีท่ างานภายในพืน้ทีโ่รงงาน ณ เวลานัน้ มารวมพลทีจุ่ดรวมพลทีก่ าหนดไว ้เพื่อตรวจสอบจ านวนคนตาม
รายชื่อ โดยทศิทางการอพยพไปยงัจุดรวมพลแต่ละจุดทีก่ าหนดไวจ้ะขึน้อยู่กบัทศิทางลมในขณะทีเ่กดิเหตุฉุกเฉิน โดย
จะตอ้งไปยงัจุดรวมพลทีอ่ยู่ในทศิเหนือลม โดยโครงการฯไดก้ าหนดจุดรวมพลบรเิวณภายนอกอาคาร จ านวน 2 จุด ดงั
แสดงในรปูท่ี 1.12.3 
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ตำรำงท่ี 1.11-1 
ประเภทและจ ำนวนของอปุกรณ์ตรวจสอบควำมปลอดภยั และอปุกรณ์ระงบัอคัคีภยัก่อนและภำยหลงัมี 

โครงกำรโรงงำนผลิตโพลีเอทธีลีน เทอเรพทำเลท (PET) (ส่วนขยำย ครัง้ท่ี 2) 
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รปูท่ี 1.12-1  แผนการควบคมุภาวะฉุกเฉิน  
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1.13 ชุมชนสมัพนัธแ์ละกำรบัเรื่องร้องเรียน 

1.13.1 ชุมชนสมัพนัธ ์
โครงการฯ มคีวามมุ่งมัน่เพื่อทีจ่ะสรา้งความสมัพนัธอ์นัดกีบัชุมชน โรงเรยีน และหน่วยงานต่าง ๆ ทีเ่กีย่วขอ้ง 

เพื่อที่จะได้มีโอกาสให้ข้อมูลข่าวสารด้านมาตรการสิ่งแวดล้อม และความปลอดภัยของโครงการฯ ส่งผลให้ชุมชน
รบัทราบถงึระบบความปลอดภยั และมทีศันคตทิีด่ตี่อโครงการฯ จากการด าเนินงานทีผ่่านมา โครงการฯ ไดด้ าเนินงาน
ด้านชุมชนสมัพนัธ์อย่างต่อเนื่องเป็นประจ าทุกปี และได้ด าเนินการตรวจสอบประสทิธภิาพของการด าเนินงานด้าน
ชุมชนสมัพนัธ์ด้านต่าง ๆ ได้แก่ การมอบทุนการศกึษา การเก็บขยะชายหาด การสนับสนุนประเพณีและวฒันธรรม
ทอ้งถิน่ และกจิกรรมดา้นกฬีาและสุขภาพ เป็นตน้  

ส าหรบัการจดัท าแผนกิจกรรมชุมชนสมัพนัธ์ประจ าปี โครงการฯ จะท าการวิเคราะห์จากข้อคิดเห็นและ
ข้อเสนอแนะของชุมชน จากการจดัประชุมและจากการส ารวจความคิดเห็นประจ าปี มาร่วมพิจารณา เพื่อให้แผน
กจิกรรมชุมชนสมัพนัธส์อดคลอ้งกบัความตอ้งการของชุมชน โดยวเิคราะหเ์ป็น 4 ดา้น ไดแ้ก่ ดา้นสิง่แวดลอ้ม ดา้นสาน
สมัพนัธ ์ดา้นกฬีาและสุขภาพ โดยกจิกรรมชุมชนสมัพนัธท์ีบ่รษิทัฯ ไดด้ าเนินการตามแผน และบรรลุตามวตัถุประสงค์
และเป้าหมายทีก่ าหนดไว ้ส าหรบัในอนาคต บรษิทัฯจะยงัคงก าหนดกจิกรรมชุมชนสมัพนัธท์ีไ่ดด้ าเนินการในปัจจุบนั 
เพื่อใหเ้กดิความต่อเนื่อง และจะมกีารปรบัปรุงเพิม่เตมิกจิกรรมเพื่อใหบ้รษิทัฯ ไดม้ส่ีวนร่วมกบัชุมชนมากยิง่ขึน้ และ
สอดคลอ้งกบัสภาพสงัคมในแต่ละช่วงเวลา 
1.13.2 กำรรบัเร่ืองร้องเรียน 

โครงการฯ ได้จดัเตรียมแผนการรบัเรื่องร้องเรียน ดงัแสดงในรูปท่ี 1.13.1 โดยเมื่อมกีารร้องเรยีนเกิดขึ้น 
โครงการฯ จะรบัเรื่องและแจง้กลบัไปยงัผูร้อ้งเรยีนภายใน 1 ชัว่โมง จากนัน้โครงการฯจะด าเนินการตรวจสอบเพื่อหา
สาเหตุภายใน 30 นาท ีกรณีสาเหตุนัน้ไม่เกีย่วขอ้งกบัโครงการฯ โครงการฯจะแจง้กลบัไปผูร้อ้งเรยีนทนัท ีแต่หากกรณี
ทีส่าเหตุเกีย่วขอ้งกบัโครงการฯ โครงการฯจะด าเนินการแกไ้ขทนัท ีเมื่อแกไ้ขแลว้เสรจ็แจง้กลบัผูร้อ้งเรยีนภายใน 7 วนั 
โดยระบุสาเหตุ วธิกีารแกปั้ญหา และวธิกีารป้องกนัการเกดิซ ้า ทัง้นี้หากด าเนินการยงัไม่แลว้เสรจ็ จะแจง้ความคบืหน้า
ใหผู้ร้อ้งเรยีนทราบทุก 7 วนั หรอืตามเวลาทีก่ าหนดไวก้บัผูร้อ้งเรยีน นอกจากนี้ โครงการนี้ ยงัไดก้ าหนดใหม้กีารแจง้
ประชาสมัพนัธก์บัหน่วยงานราชการและชุมชนโดยรอบทราบ ในกรณีทีม่แีผนการหยุดด าเนินการเพื่อท าการซ่อมบ ารุง
หน่วยการผลติ อนัอาจจะก่อใหเ้กดิการรบกวนต่อชุมชนและหน่วยงานภายนอก 

อย่างไรกต็าม จากการด าเนินงานในช่วงทีผ่่านมากจนถงึปัจจุบนั โครงการฯไม่ไดร้บัเรื่องรอ้งเรยีนจากชุมชน
และโรงงานใกล้เคยีง และจากการตรวจสอบการร้องเรยีนเกี่ยวกบัการประกอบกิจการของบรษิัทฯ ไปยงัหน่วยงาน
ราชการในพื้นที่ร ับผิดชอบดูแล ปัจจุบันพบว่า ไม่มีการร้องเรียนเกี่ยวกับการประกอบกิจการของบริษัท ฯ ไปยงั
หน่วยงานราชการต่าง ๆ ทีเ่กีย่วขอ้ง 
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รปูท่ี 1.13-1  ผงัขัน้ตอนการรบัเรื่องรอ้งเรยีน 
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1.14 มำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมและมำตรกำรติดตำมตรวจสอบ
คณุภำพส่ิงแวดล้อม 

 ภายหลงัมโีครงการโรงงานผลติโพลเีอทธลีนี เทอเรพทาเลท (PET) (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) ทางโครงการฯได้
ปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม และมาตรการตรวจตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
อย่างเคร่งครดั พรอ้มทัง้ส่งรายละเอยีดของการปฏบิตัติามมาตรการฯ ใหก้ารนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) 
ทุก 6 เดอืน โดยมรีายละเอียดการตรวจวดัตามมาตรการตรวจติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อมที่ก าหนดไว้
เพิม่เตมิ ดงัแสดงตำรำงท่ี 1.14-1 และตำรำงท่ี 1.14-2 

ตำรำงท่ี 1.14-1 
มำตรกำรตรวจติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (ระยะก่อสร้ำง) 

ดชันีท่ีใช้ติดตำมตรวจสอบ สถำนีติดตำมตรวจสอบ ควำมถี ่
ระยะก่อสร้ำง    
1.1 คณุภำพอำกำศในบรรยำกำศ จ านวน 3 สถานี คอื  ปีละ 2 ครัง้ ครัง้ละ 7 วนัต่อเนื่อง 

• TSP เฉลีย่ 24 ชัว่โมง 
• PM-10  

• ชุมชนวดัโสภณ 
• ชุมชนหนองน ้าเยน็ 
• ชุมชนตากวน-อ่าวประดู่ 

• ครัง้ที ่1 ช่วง ม.ค.-ม.ิย. 
• ครัง้ที ่2 ช่วง ก.ค.-ธ.ค. 

2.1 ระดบัเสียงเสียงทัว่ไป จ านวน 4 สถานี คอื ปีละ 2 ครัง้ ครัง้ละ 7 วนัต่อเนื่อง 

• Leq (24 hr.)  
• Ldn 
• L90 
• Lmax  

• ชุมชนวดัโสภณ 
• ชุมชนหนองน ้าเยน็ 
• ชุมชนตากวน-อ่าวประดู่ 
• รมิรัว้โรงงานดา้นทีอ่ยู่ใกลชุ้มชน  
   (ดา้นทศิตะวนัตก) 

• ครัง้ที ่1 ช่วง ม.ค.-ม.ิย. 
• ครัง้ที ่2 ช่วง ก.ค.-ธ.ค. 

3.1 กำกของเสีย 

• จัดท ารายงานสรุปกากของเสีย
แต่ ล ะชนิ ด  พร้อมทั ้งบันทึก
ร า ย ล ะ เ อี ย ด เ กี่ ย ว กั บ ช นิ ด 
ปริมาณ การเก็บรวบรวม การ
จัดส่ง และการจัดการกากของ
เสยีที่เกดิขึน้ จากการด าเนินงาน
ของโครงการ พร้อมทั ้งแนบ
ส าเนาการได้รบัอนุญาตรบักาก
ของเสียไปก าจัดประกอบไว้
รายงานดว้ย 

• ระบุสดัส่วนและประเภทกากของ
เ สี ย ที่ น า ก ลั บ ม า ใ ช้ ใ ห ม่  
(Recycle) ต่อปริมาณกากของ
เสยีทัง้หมด 

• ประเมินความเหมาะสมและ
ประสิทธิภาพของการเก็บและ
ก าจดักากของเสยี 

 
• บรเิวณพืน้ทีก่่อสรา้ง 

 
ทุกเดอืน และรายงานผลทุก 6 
เดอืน 
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ตำรำงท่ี 1.14-1 (ต่อ) 
มำตรกำรตรวจติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (ระยะก่อสร้ำง) 

ดชันีท่ีใช้ติดตำมตรวจสอบ สถำนีติดตำมตรวจสอบ ควำมถี ่
ระยะก่อสร้ำง (ต่อ)   
4.1 กำรคมนำคมขนส่ง 

• บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุจาก
การก่อสร้าง สาเหตุความรุนแรง 
ก า ร แ ก้ ไ ข  แ ล ะ ก า ร ก า ห น ด
มาตรการป้องกนัและการเกดิซ ้าทุก
ครัง้ 

 
• บรเิวณพืน้ทีก่่อสรา้ง 

 
ทุกเดอืน และรายงานผลทุก 6 
เดอืน 

5.1 อำชีวอนำมยัและควำม   
ปลอดภยั 

• บนัทกึสถติกิารเจบ็ป่วยของ
พนักงาน 

• บนัทกึสถติอิุบตัเิหตุจากการท างาน
โดยบนัทกึรายละเอยีดของสาเหตุ 
ลกัษณะ และผลทีเ่กดิขึน้พรอ้มกบั
วธิกีารแกไ้ขทีจ่ะป้องกนัไม่ใหเ้กดิ
ซ ้าอกี 

 
• บรเิวณพืน้ทีก่่อสรา้ง 

 
ตลอดระยะเวลาก่อสรา้ง 

6.1 สภำพเศรษฐกิจและสงัคม 

• บันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการ
และจดัท ารายงานสรุปผลขอ้มลูการ
ร้องเรียนพร้อมผลการด าเนินการ
แกไ้ขปัญหาและมาตรการทีก่ าหนด
เพิม่เติม เพื่อป้องกนัการเกดิซ ้าไว้
ทุกครัง้ 

 
• บรเิวณพืน้ทีก่่อสรา้ง 

 
ตลอดระยะเวลาก่อสรา้ง 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการด าเนินงานตามมาตรการลดผลกระทบสิง่แวดลอ้มและการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม      ฉบบัเดอืน มกราคม - มถุินายน 2566 
โครงการโรงงานผลติโพลเีอทลินี เทอเรพทาเลท (PET) ) (ส่วนขยายครัง้ที ่2)   

 

 
บรษิทั ไทยชนิกง อนิดสัตร ีคอรป์อเรชัน่ จ ากดั                                  หน้า 1 - 100 

ตำรำงท่ี 1.14-2  
มำตรกำรตรวจติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (ระยะด ำเนินกำร) 

ดชันีท่ีใช้ติดตำมตรวจสอบ สถำนีติดตำมตรวจสอบ ควำมถี ่
ระยะด ำเนินกำร   
1. คณุภำพอำกำศ   
1.1 คณุภำพอำกำศในบรรยำกำศ จ านวน 3 สถานี คอื  ปีละ 2 ครัง้ ครัง้ละ 7 วนัต่อเนื่อง 

• PM-10  
• SO2 
• NO2 

• ชุมชนหนองน ้าเยน็ 
• ชุมชนวดัโสภณ 
• ชุมชนตากวน-อ่าวประดู่ 

• ครัง้ที ่1 ช่วง ม.ค.-ม.ิย. 
• ครัง้ที ่2 ช่วง ก.ค.-ธ.ค. 

• Acetaldehyde จ านวน 3 สถานี คอื  เดอืนละ 1 ครัง้ ครัง้ละ 24 ชัว่โมง 
 • ชุมชนตากวน-อ่าวประดู่ 

• รมิรัว้ดา้นนอกทางทศิเหนือของโรงาน 
• รมิรัว้ดา้นในทางดา้นทศิใตข้องโรงาน 

 

• ทิศทำงและควำมเรว็ลม • ภายในพืน้ทีโ่ครงการ ปีละ 2 ครัง้ ครัง้ละ 7 วนัต่อเนื่อง 

1.2 คณุภำพอำกำศจำกปล่องระบำย   
อำกำศ 

(1) การตรวจวดัแบบครัง้คราว 
 
ปล่องระบายอากาศของโรงงาน จ านวน 4 ปล่อง 

 

• SO2 
• NOx 
• PM 

• ปล่อง HTM Furnace 1 ถงึ 3 
ตรวจวดั 2 ปล่องทีม่กีารใชง้าน 

• ปล่อง HTM Furnace 4 ถงึ 6 
ตรวจวดั 2 ปล่องทีม่กีารใชง้าน 

ตรวจวดัปล่องทีม่กีารใชง้าน ปีละ 2 
ครัง้ ในช่วงเดยีวกบัการตรวจวดั
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

(2) การตรวจวดัแบบต่อเนื่อง (CEMS)   
• SO2 
• NOx 
• O2 

• CEMS No.1 : ปล่อง HTM Furnace 1 ถงึ 3 
(Time Sharing) 

• CEMS No.2 : ปล่อง HTM Furnace 4 ถงึ 6 

ต่อเนื่อง 

(3) การตรวจสอบความถูกตอ้งของการ
ตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง
ระบายอากาศแบบต่อเนื่อง (Auditing-
RAA/RATA) 

  

• SO2 
• NOx 
• O2 

• CEMS No.1 : ปล่อง HTM Furnace 1 ถงึ 3 
(Time Sharing) 

• CEMS No.2 : ปล่อง HTM Furnace 4 ถงึ 6 
(Time Sharing) 

ปีละ 1 ครัง้ 

2. ระดบัเสียง จ านวน 3 สถานี คอื ปีละ 2 ครัง้ ครัง้ละ 7 วนัต่อเนื่อง 

• Leq (24 hr.)  
• Ldn 
• L90 
• Lmax  

• รมิรัว้โรงงานดา้นทีอ่ยู่ใกลชุ้มชน  
• ชุมชนวดัโสภณ 
• ชุมชนตากวน-อ่าวประดู่ 
 

• ครัง้ที ่1 ช่วง ม.ค.-ม.ิย. 
• ครัง้ที ่2 ช่วง ก.ค.-ธ.ค. 
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บรษิทั ไทยชนิกง อนิดสัตร ีคอรป์อเรชัน่ จ ากดั                                  หน้า 1 - 101 

ตำรำงท่ี 1.14-2 (ต่อ) 
มำตรกำรตรวจติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (ระยะด ำเนินกำร) 

มำตรกำรตรวจติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 
ดชันีท่ีใช้ติดตำมตรวจสอบ สถำนีติดตำมตรวจสอบ ควำมถี ่

ระยะด ำเนินกำร (ต่อ)   
3. คณุภำพน ้ำ   
3.1 คณุภำพน ้ำท้ิง จ านวน 4 สถานี คอื เดอืนละ  1 ครัง้ 

• Temperature 
• pH 
• SS 
• DO 
• BOD5 
• COD 
• Grease & Oil 
• Coliform Bacteria 

• ระบบบ าบดัน ้าเสยีส าเร็จรูปจากส านักงาน
และจากโรงอาหาร 

• น ้าเสยีจากกระบวนการผลติก่อนเขา้สู่ระบบ
บ าบดัน ้าเสยี 

• น ้าจากบ่อ Effluent ของระบบบ าบดัน ้าเสยี 
• บ่อพกัน ้าทิง้สุดทา้ย (Final Pond) 

 

 

3.2 คณุภำพน ้ำผิวดิน - รางระบายน ้าของการนิคมฯมาบตาพุด จ านวน 
3 จุด 

ทุก 1 เดอืน ช่วงเดยีวกบัการตรวจวดั
คุณภาพน ้าทิง้ 

• Temperature 
• pH 
• TSS 
• DO 
• BOD5 
• Grease & Oil 
• Coliform Bacteria 

• บรเิวณเหนือจุดระบายน ้าทิง้ของโครงการ 
• บรเิวณจุดระบายน ้าของโครงการ 
• บรเิวณใต้จุดระบายน ้าทิ้งของโครงการ 100 
เมตร 

 

 

3.3 คณุภำพน ้ำใต้ดิน   

• pH 
• TPH C9-C17 
• TPH C17-C35 

• บรเิวณพืน้ทีโ่รงงาน ปีละ  2 ครัง้ 

4. คณุภำพดิน   

• pH 
• TPH C9-C17 
• TPH C17-C35 

• บรเิวณพืน้ทีโ่รงงาน ทุก 3 ปี (ความถี่ให้เป็นไปตามที่
กฎหมายก าหนด) 

5. กำรจดักำรกำกของเสีย   

• จดัท ารายงานสรุปกากของเสยีแต่ละ
ชนิด พร้อมทัง้บันทึกรายละเอียด
เกี่ ยวกับชนิด  ปริมาณ การ เก็บ
รวบรวม การจัดส่ง และการจัดการ
กากของ เสียที่ เ กิดขึ้น  จ ากการ
ด าเนินงานของโครงการ พร้อมทัง้
แนบส าเนาการได้รบัอนุญาตน ากาก
ของเสยีไปก าจดัไวร้ายงานดว้ย 

• บรเิวณพืน้ทีโ่รงงาน ทุกเดอืน และรายงานผลทุก 6 เดอืน 
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• ระบุสดัส่วนและประเภทกากของเสยีที่
น ากลบัมาใชใ้หม่ (Recycle) ต่อปรมิาณ
กากของเสยีทัง้หมด 

  

6. กำรคมนำคมขนส่ง   

• จดบนัทกึอุบตัเิหตุจากการจราจร พรอ้ม
ทัง้มาตรการป้องกนัการเกดิซ ้าหรอืลด
ผลกระทบในอนาคต 

• บรเิวณพืน้ทีโ่รงงาน ทุกเดอืน และรายงานผลทุก 6 เดอืน 

7. อำชีวอนำมยัและควำมปลอดภยั   
7.1 คณุภำพอำกำศในสถำน จ านวน 4 จุด คอื ปีละ 4 ครัง้ 

ประกอบกำร   

• Ethylene Glycol • บรเิวณ EG Tank Farm 
• บริเวณหน่วยผลิต  Polycondensation 1 

(CP1) 
• บริเวณหน่วยผลิต  Polycondensation 2 

(CP2) 
• บ่อ EQ ของระบบบ าบดัน ้าเสยี 

 

• Acetaldehyde จ านวน 3 จุด คอื 
• บริเวณหน่วยผลิต  Polycondensation 1 

(CP1) 
• บริเวณหน่วยผลิต  Polycondensation 2 

(CP2) 
บ่อ EQ ของระบบบ าบดัน ้าเสยี 

ปีละ 4 ครัง้ 

7.2 ระดบัเสียงในสถำนประกอบกำร   

• ระดบัเสยีงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ
ท างาน (Leq 8 ชัว่โมง) 

หน่วยผลติทีม่เีสยีงดงั จ านวน 5 จุด คอื 
• Compressor Room 2 จุด 
• Chiller Room 1 จุด 
• หน่วยผลติ Polycondensation 1 (CP1) 

1 จุด 
• หน่วยผลติ Continuous Solid State  

Polycondensation (CSP) 1 จุด 

ปีละ 2 ครัง้ 

• ระดบัเสยีงทีต่วัพนักงาน  
(Noise Dose)  

• พนักงานทุกคนทีป่ฏบิตัใินพืน้ทีท่ีม่เีสยีงดงั ปีละ 2 ครัง้ 

• Noise Contour Map 
 

• บรเิวณพืน้ทีโ่รงงาน ทุก 3 ปี และกรณีทีม่กีาร
เปลีย่นแปลงการผลติ ซึง่อาจส่งผล
ใหร้ะดบัเสยีงในพืน้ทีโ่ครงการมกีาร
เปลีย่นแปลง 
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7.3 กำรตรวจสุขภำพ • พนักงานใหม่ก่อนเขา้ท างาน ก่อนเขา้ท างาน 

• ตรวจสุขภาพทัว่ไป 
• เอก็ซเรยท์รวงอก (ฟิลม์ใหญ่) 
• ตรวจปัสสาวะ 
• ตรวจหาสารเสพตดิในปัสสาวะ 
• ตรวจความสมบูรณ์ของเมด็เลอืด 

  

• ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ 
• ตรวจสมรรถภาพการมองเหน็ 
ดา้นอาชวีอนามยั 

 
 

• พนักงานใหม่ทีต่อ้งปฏบิตังิานในพืน้ทีเ่สีย่ง 
(แผนก Utility, Process Section,  
Mechanical, Electrical และ Instrument 

• ตรวจสุขภาพตามความเสีย่ง 
(แผนก Utility, Process Section,  
Mechanical, Electrical และ Instrument 

- ตามปัจจยัเสีย่ง ภายใน 30 วนั ก่อน
เริม่งาน 
 
- ปีละ 1 ครัง้ 

• ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด 
• ตรวจสมรรถภาพการมองเหน็ 
ดา้นอาชวีอนามยั 

• ตรวจสุขภาพตามความเสีย่ง 
(พนักงานทุกคนแผนก Material & 
Product) 

- ปีละ 1 ครัง้ 

• ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด 
• ตรวจสมรรถภาพการมองเหน็ 
ดา้นอาชวีอนามยั 

• พนักงานใหม่ทีต่อ้งปฏบิตังิานในพืน้ทีเ่สีย่ง 
(แผนก Product)  

ตามปัจจยัเสี่ยง ภายใน 30 วนั ก่อน
เริม่งาน 

• ตรวจสมรรถภาพการมองเหน็ 
ดา้นอาชวีอนามยั 

• ตรวจดูการท างานของตบั SGOT & 
SGPT 

• ตรวจดูการท างานของไต BUN & 
CREATININE 

• พนักงานใหม่ทีต่อ้งปฏบิตังิานในพืน้ทีเ่สีย่ง 
(แผนก Quality Assurance) 

• ตรวจสุขภาพตามความเสีย่ง 
(พนักงานทุกคนแผนก Quality Assurance) 
 
 

ตามปัจจยัเสี่ยง ภายใน 30 วนั ก่อน
เริม่งาน 
- ปีละ 1 ครัง้ 

• ตรวจสุขภาพทัว่ไป 
• เอก็ซเรยท์รวงอก (ฟิลม์ใหญ่) 
• ตรวจปัสสาวะ 
• ตรวจหาสารเสพตดิในปัสสาวะ 
• ตรวจความสมบูรณ์ของเมด็เลอืด 

• พนักงานประจ าทุกคน 
 
 

ปีละ 1 ครัง้ 

7.4 บนัทึกข้อมูลด้ำนอำชีวอนำมยั   

• บันทึกสถิติของการเจ็บป่วยของ
พนักงาน 

• บันทึกสถิติอุบัติเหตุจากการท างาน
และวธิแีกไ้ข 

• ภายในพืน้ทีโ่รงงาน ทุกเดอืน และรายงานผลทุก 6 เดอืน 
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ระยะด ำเนินกำร (ต่อ)   
8. สภำพเศรษฐกิจและสงัคม 

• ส ารวจสภาพเศรษฐกจิและสง้คมและ
ภาวะการเปลีย่นแปลงปัญหาและ
ความตอ้งการระดบัครวัเรอืนและ
ตลอดจนความคดิเหน็ของประชาชน 
ผูน้ าชุมชน ผูน้ าทอ้งถิน่ พืน้ที่
อ่อนไหวโดยรอบ กลุ่มประมง และผู้
เพาะเลีย้งสตัวน์ ้า และสถาน
ประกอบการทีอ่ยูร่ะยะประชดิ
โดยรอบพืน้ทีโ่ครงการ และชุมชนที่
เป็นจุดเดยีวกบัจุดตรวจวดัคุณภาพ
สิง่แวดลอ้ม 

• ส ารวจดชันีความพงึพอใจของชุมชน 
(Community Satisfaction Index)
พรอ้มทัง้แสดงแผนทีก่ารกระจายตวั
ในการเกบ็ขอ้มลู 

 
• ชุมชนในพื้นที่โดยรอบโครงการชุมชนที่
ด าเนินการเก็บดัชนีคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
แล ะ ชุ มชนพื้ น ที อ่ อ น ไหว  เ ช่ น  ที่ ตั ้ง
สถานพยาบาล สถานที่ราชการ แหล่ง
โบราณสถาน วัด โรงเรียน และสถานที่
ส าคญัต่างๆเป็นตน้ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ปีละ 1 ครัง้ 

• สรุปผลการด า เนินงานตามแผน
ชุมชนสัมพันธ์ ความรับผิดชอบต่อ
สงัคมและสิง่แวดล้อมและประเมนิผล
การด าเนินงานโดยพิจารณาในแง่
ผลสมัฤทธิท์ีเ่กดิขึน้และประโยชน์จาก
การด าเนินงาน ทัง้ในแง่ของผลผลิต
และผลลัพธ์ของกลุ่มเป้าหมายและ
ชุมชนที่อาจได้รบั รวมทัง้ใหป้ระเมนิ
ประสิทธิภาพ/ความเหมาะสมของ
แผนงานฯ/กิจกรรมและเสนอแนว
ทางการปรบัปรุงแผนงานฯ กจิกรรม
ในอนาคต 

• พืน้ทีโ่รงงานหรอืพืน้ทีภ่ายนอกทีเ่กีย่วขอ้ง ปีละ 1 ครัง้ 

• บนัทกึขอ้รอ้งเรยีนจากโครงการ และ
จัดท ารายงานสรุปผลข้อมูลการ
ร้องเรียน พร้อมผลการด าเนินการ
แก้ไขปัญหา และมาตรการที่ก าหนด
เพิม่เตมิเพื่อป้องกนัการเกดิซ ้าไว้ทุก
ครัง้ 

• พืน้ทีโ่รงงานหรอืพืน้ทีภ่ายนอกทีเ่กีย่วขอ้ง ปีละ 1 ครัง้ 
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